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" Gunluk Uretimi, montaji ve teslimati Genel iletisim, kurulum ve servis Urtinlerin buitlinsel tasarimi ve Uriin gelistirme, iyilestirmeler ve
garanti eden 0Ozel ekip. konularinda teknik destek. profesyonel sunumu. Inovasyona odaklanan Ar-Ge ekibi.
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Patentler Ar-Ge yatirnmi Klresel Piyasalar Makineler / bir
Uriin farklilasmasini ve teknik Arastirma, gelistirme ve Uriln iyilestirme 110'dan fazla Ulke ve bolgeye ihrag DU”‘?’E‘ capindaki n'fﬂgterilgre yillik
uzmanlgi destekleyen patentler. alanlarina strekli yatirm. edilen makineler. 1000den fazla makine teslim etme
kapasitesi.

HUAXIA, sac isleme makineleri Gretimindeki uzun yillara dayanan deneyimiyle, Ma'anshan'in Bowang bdlgesinde saglam bir endistriyel
altyapi gelistirmistir. 120.000 m?'yi asan fabrika alani ile sirket, isleme, montaj, Giretim testleri ve ekipman teslimatini tek cati altinda
birlestirerek, farkli dlceklerdeki endustriyel projelere cevap verebilecek istikrarli bir Gretim sistemi olusturmustur.



GUCLU
YANLARIMIZ

CNC Kesim

HUAXIA markasi, kalite ve
durdstlugun garantisidir

Kalite, durlstluk ve guvenilir Gretim

S

Gelismis Uretim ekipmanlari ve siki kalite standartlari
sayesinde HUAXIA, CNC kesim, hassas isleme, delme,
frezeleme atolyelerine ve ylksek kapasitell
ekipmanlara sahiptir; bu sayede kilit bilesenlerin
uretiminde saglam bir kapasite olusturmaktadir.
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Klcguk portal tipi freze-planya makinesi
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Phiaaa H = #U A
HUAXIA AGIR SANAY! MAKINELERI
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WD67K—1000TI10000 servo-elektrohldrahk
CNC pres -katlama makmesn
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20x9000 hidrolik giyotin
makasi
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' _i hidrolik giyotin
e makasi

WD67K-800T/7600
CNC bukme pres
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Mesleki sertifikalar
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HUAXIA, teknik yenilik, kalite kontrol ve surekli iyilestirmeye dayali bir
yonetim sistemi uygulamaktadir. Sektordeki sertifikalar, patentler ve éduller AT Y
sayesinde sirket, Uretim kapasitesini guclendirerek endustriyel musterilere
gulvenilir ekipmanlar sunmaktadrr.
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HUAXIA MACHINE

KURESEL VARLIK VE MUSTERI HIZMETLERI

Ofisler ve hizmet Dunya capindaki
noktalari satis ve servis
noktalari

HUAXIA, baslica pazarlarda ofisler ve destek noktalari bulunan
kapsamli bir satis ve servis agi kurmustur. Bu yapi, teknik
danismanliktan kurulum, egitim ve satis sonrasi hizmete kadar
musterilerin ihtiyaclarina hizli bir sekilde cevap verilmesini
saglamaktadir.

Uluslararasi varligini strekli genisleten HUAXIA, dinya capindaki is
ortaklari, temsilcileri ve servis ekiplerinden olusan agini strekli olarak
genisleterek Amerika, Avrupa, Asya, Okyanusya ve diger bolgelerdeki
musterilerine yakin destek sunmaktadir.



URUN INDEKSI

Katlama makinesi /

Cesitli geometrik islemler i¢in uygun, daha esnek
bir katlama 6zelligi sunar

01 WD6/K Serisi Elektrohidrolik Servo CNC Blkme
Makinesi

09 WEF6/K Serisi Torsiyon Mili Senkron CNC Blikme
Makinesi

15 Buylk Boy CNC Bikme Makinesi

) Cesitli geometrik islemler icin uygundur.
Daha esnek bikme

Makas

Mlkemmel kesim sonuclari elde etmek icin
saglam bir yapi ve hassas bir surec

17 QC12Y/K Serisi Sayisal Kontrollt Salinimli Kirisli Hidrolik
Makas

21 QCT1Y/K Serisi Sayisal Kontrollt Giyotin Tipi Hidrolik
Makas

)

Mikemmel kesim sonuclari elde etmek icin sasiye entegre edilmis
benzersiz bir yap! ve hassas imalat

Lazer kesme makinesi

Cesitli kesim isleri icin lazer kesim makineleri

25 HX Serisi: ¢ift tahrikli yiksek hizli fiber lazer kesim
makinesi

27 HX Serisi: kapall kabinli ve degistirilebilir masali fiber
lazer kesim makinesi

Her tUrll kesim isi icin lazer kesim
makinesi

Ozellestirebilir ve uyarlayabiliriz.
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Hidrolik pres

Ucretsiz teknik egitim sunuyoruz. Musterinin tesisinde kurulum ve devreye alma i
tamamlandiktan sonra, 1ila 2 operatdr ve bakim teknisyenine egitim '-.:a';u:r-’ii:_'::-%-.'.:_f_-::;:a__-:'1-'-

lgilenen musterilerimize, teknik danismanlik ve ekipman secimi de dahil olmak tize
sureci Onerileri sunuyoruz. Ayrica, musterinin ozel m -

Diger takimlar

Metal parcalar icin sabit kaliplama

29 Y32 Serisi Dort kolonlu hidrolik pres
Y27 Serisi Tek etkili hidrolik pres
sac presleme ve sekillendirme icin
Y78 Serisi H sasili hidrolik pres

31 JH21 Serisi: ylksek
hizli ve yuksek hassasiyetli acik tip mekanik pres

JH36 Serisi: cift
krankli, baglanti kolu tahrikli dtz sasili pres

JC25 Serisi: ¢ift
krankli C tipi sasili pres

Metal parcalarin saglam bir sekilde
birlestirilmesi ve guvenilir calisma

Farkll Gretim ihtiyaclarina uygun daha fazla
mekanik ¢ozim

335 DWNC Serisi Sayisal Kontrollt Elektrikli Boru Blikme
Makinesi

34 Q35Y Serisi Kombine Hidrolik Delme-Kesme Makinesi
J23/J21/J21S Serisi Mekanik Pres

35 W11 Serisi Ug silindirli simetrik biikme makinesi
W11S Serisi Ust silindirli evrensel sac biikme makinesi

W12NC Serisi, Sayisal Kontrollt Dort Silindirli BlUkme
Makinesi

) Farkli ihtiyaglara uygun bir mekanik
Urdn yelpazesi
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Servo-Elektrohidrolik CNC Pres-Katlama Makinesi
WD6/K Serisi

Makine, tek bir montajda islenmis tek parca kaynakli bir yapiya sahiptir. Ana bilesenler, ANSYS sonlu elemanlar
yazilimi ile analiz edilir; bu da sasinin gtvenilirligini ve makinenin genel hassasiyetini garanti eder.

? Yeni endustriyel tasarm @ YlUksek hiz c € CE Sertifikasi
CNC sistemi, DELEM (Hollanda), ESA (ltalya) veya CYB touch (Isvicre) kontrol sistemleriyle donatilabilir. Bu /

sistem, bukme acisinin grafiksel olarak programlanmasini, acisal telafi ve dizeltmeyi, bukme basincinin Virksek kaliteli tiretim Servomotorlu tahrik Gavenl
otomatik olarak hesaplanmasini ve ayarlanmasini, tabla sapmasinin telafisini, parcanin acilmis uzunlugunun stireci. Basit ve zarif tasarim Hizli ve istikrarl istikrarll
hesaplanmasini, kalip tabaninda bukme basincini, arka dayanagin otomatik olarak acilmasini ve geri calisma guvenilir
cekilmesini ve diger bircok islevi saglar.

DELEM DAG66T Sistemi

Hareketli 6n destek Kontrol pedall Koruma cihazi Hareketli 6n destek Kontrol pedall

02




OPTIMIZE EDILMIS ANA YAPILANDIRMA

Her katlama isleminde hassasiyet, istikrar ve verimliligi garanti

altina almak tzere yapilandirilmis temel bilesenler

3B sonlu elemanlar analizi sayesinde
optimize edilmis yapisal tasarim

Taninmis | markalarin hidrolik
sistemleri

Surekli calisma sirasinda yumusak guc
aktarimi, istikrarli tepki ve sizinti riskinin
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Yuksek rijitlige sahip guclendirilmis sasi

Kaynakli sasi, yapisal rijitligi artirmak, deformasyonu azaltmak ve uzun
streli calismalarda istikrarll bir hassasiyet saglamak amaciyla gerilim
giderme islemine tabi tutulur.

CNC mekanik kompanzasyonu Optik cizgi cetveli

azalmasini saglayan yuksek performansli CNC sistemi, tabla esnemesini otomatik Y eksenindeki hareketin hassasiyetini
hidrolik bilesenler olarak hesaplayarak uzun parcalarda bile artirmak icin hassas konum 6lcimu ve gercek
tutarli bir bUktm acisi saglar zamanli geri bildirim

Rexroth [H12 W=

Bosch Group HYDRAULIK

@GM MISURE FAGOR =

and niral syate

Ug fazlr asenkron motor

Ug fazli asenkron motor ve ytiksek debili pompa ile
donatilmig, strekli calisma ve ytiksek yUk uygulamalarina
uygun geleneksel hidrolik ¢ézim

Duslik enerji tuketimli servo motor

Servomotor, hidrolik pompanin Tahmini enerji tasarrufu:
gucuni gercek is yukine gore %40.
ayarlar; bu sayede enerji tiketimi, Is Sistem verimliligindeki artis:
uretimi ve guriltt seviyesi azaltilir %/ ila %20.
Yag sicakligindaki diss: 10
ila 20 °C.

axia ilg g_ﬁb/ﬁ\
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Phiaaa H = #U A

Elektrohidrolik hibrit CNC katlama makinesi

Verimli, sessiz ve enerji tasarruflu yeni nesil
katlama makinelerie

Daha Daha disilik enerji Sessiz calisma Daha
ylksek tuketimi \ ) surdurulebilir bir
verimlilik Uretim

Klasik elektrohidrolik servo sistemi

Cift servo pompali hibrit sistem

Karsilastirma érnegi: 160
tonluk katlama makinesi, 8
saatlik calisma donguisu

Klasik konfigurasyon: elektrohidrolik

Optimize edilmis konfiglrasyon: Cift servo
destekli merkezi hidrolik tnite. pompall ve dort kadranli pompa kontroltine sahip
Alpha DSPV1000 sistemi.

Dongl basina enerji tuketimi 41.7Kw.h 19.8Kw.h
Hidrolik yag hacmi 280L 2x60L
Ses seviyesi 87.6/74.6/67.0db (A) -11db (s 76.3/67.6/-db (A)
‘_ Optimize edilmig oransal kontrol 20%
KW KW 20%
v
p Oransal kontroltn optimizasyonu 4 v
100% g 100%
Katlama donglsl boyunca v I v
AnieRme s / indirme Geri Repolar e Dinlenme / hizli Ig / indirme Geri Repolar B

[/ hizli inis inis

0,005 mmye varan konumlandirma
hassasiyeti; 6n isitma gerektirmez ve
calismaya baslar baslamaz istikrarll
performans sunar.

{:, Enerji tasarrufu 6rnegi: 15 KW lik bir motor ve 8 saatlik bir calisma giint dikkate alindi§inda, sistem

gunde yaklasik 56 kWh, ayda 1.680 kWh ve yilda 20.160 kWh tasarruf saglar
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VARSAYILAN AYARLAR

A DELEM DA66T

2D dokunmatik grafik
programlama modu.
Simulasyon ve Uretim icin 3D
gorunttleme.

Yliksek ¢cozinarlakla 17 ing
renkli TFT ekran.

Eksiksiz Windows uygulama
paketi.

Delem Modusys modller
sistemiyle uyumluluk.

USB ve cevre birimleri
arayuzleri.

Acik sistem mimarisi.
BUkme ve dlzeltme sensori
arayuzu.

Profile-TL cevrimdisi
programlama yazilimi.

Yuksek performansli hidrolik sistem Yuksek hassasiyetli hizli sabitleme sistemi
REXROTH / HAWE hidrolik bilesenleriyle donatilmis Ust zimbanin hizli bir sekilde sabitlenmesini sadlar, is
olan bu makine, kapall devre senkron kontrol, hizli yUukUnu azaltir ve tretim verimliligini artinir. Bu faydall
tepki ve istikrarli calisma sunarak bukme islemi model, yuksek hassasiyet, kolay sabitleme, gevseme
sirasinda hassasiyet ve guvenilirligi garanti eder olmamasi ve aletlerin dismemesi gibi avantajlara sahiptir.

axia ilg g_ﬁbé\
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ISTEGE BAGLI KURULUM

A Gelismis arka dayanak sistemi

Uretim ihtiyaclarina gore farkl arka durdurucu
konfiglrasyonlari secilebilir; bu da daha fazla
esneklik, hassas konumlandirma ve daha verimli
calisma saglar.

‘8+1 aksli NC arka dayanak ‘6"'1 dlngllll NC arka dayanak

Yatay, uzunlamasina ve dikey hareketler icin bagimsiz servo X, R ve Z eksenlerine sahip ylksek rijitlikli yapi, parca
motorlara sahip cok eksenli konfigirasyon. Bu konfiglrasyon, tlrine goére durdurucularin konumunu otomatik olarak
Ozellikle cok acili bikme islemleri sirasinda karmasik parcalarin ayarlamaya olanak tanir. Bu yapl, hassas

hizli ve hassas bir sekilde konumlandirilmasini saglar. konumlandirmayi garanti eder ve bikme isleminin

Istikrarini artirir.

Lazer i1sinlarina karsi glivenlik  Aci 6l¢cim lazer sistemi CNC ile hareket ettirilen 6n  WILA Araclari
korumasi destekler

www.huaxiamt.com 06




KATLAMA PRESLERI ICIN ISTEGE BAGLI

CNC SISTEMLERI

35D ve 2D dokunmatik grafik
programlama modul.

Simulasyon ve dretim icin 3D
gorsellestirme.

Ylksek cozunurlukld 17 in¢ renkli TFT
ekran.

Eksiksiz Windows uygulama paketi.
Delem Modusys ile uyumluluk,
Olceklenebilirlik ve modduler
uyarlanabilirlik.

USB ve cevre birimi araytzu.
Kullanici programlari uygulamalari.
Acik sistem mimarisi.

Blkme ve dlzeltme sensorl arayuzl.

2D dokunmatik grafik programlama.
15 inclik, gercek renkli

ve yuksek cozunarliklt TFT ekran.
Katlama isleminin hesaplanmasi.
Sapma telafisinin

kontrold.

Servomotor ve tahrik icin
kontrol modlari.

Kapali déngu vanalari ve acik déng
vanalariyla uyumlu, gelismis Y ekseni
kontrol algoritmasi.

DA-58T (DELEM)

USB arayuzd.

21,5 inclik coklu dokunmatik ekran.
Coklu dokunmatik uygulamalari
destekler.

Cercevesiz, sade ama yuksek
performansli tasarim.

Parmaklarla parca tasarimi desteqi.
dxf formatinda takim sekillerinin
ice aktarilmasini destekler.

Takim kutUphanesi yonetimi.

2D dokunmatik grafik programlama.
Simulasyon amaciyla drintn 3D
grafik gorsellestirmesi.

Ylksek cozuntrltklt 17 in¢ renkli
TFT ekran.

Eksiksiz Windows uygulama paketi.
DELEM moddiler mimarisiyle
uyumilu.

USB arabirimi ve cevre birimleri.
Coklu gbrev ortaminda kullanici
uygulamalari.

Ac! algilama sensdri arabirimi.

DA-66T (DELEM)

Klavye kisayollari araciligiyla dokunmatik
gezinme.

YUksek ¢cozundrlukla 10,1 in¢ renkli TFT ekran.
En fazla 4 eksen: Y1/Y2 + 2 yardimci eksen.
Kavis kontrold.

Takim, malzeme ve Urln kltUphanesi.
Servomotor ve frekans dénutsturtct kontrold.
Kapall dongu ve acik déngu vanalar icin
gelismis Y ekseni kontrol algoritmalari.

stege bagli TandemLink.

Harici bellek icin USB arabirimi.

Profile-T ¢cevrimdisi yazilimi.

DA-53T (DELEM)

15 in¢lik dokunmatik ekran.

Alti eksene kadar olan makineler i¢in Ust
diizey performans.

Kapsamli bir grafik araylz sunan genis
ekran.

Otomatik katlama dizisi.

Dinamik bombeleme 6zelligi mevcuttur.

Kaliplama aletleri ve aksesuarlarinin K\/-S 640 (ITALY ESA) Isleme acisinin dlciilmesi icin Mitutoyo

VIS-S875 (ITALY ESA) Yénetimi

Aci 6lcUm sistemi.

Blkme islemleri icin ESA 3D
yazilimi.

EndUstri 4.0 standardina uygun
Modbus TCP araytzu.

15 inclik modern cam dokunmatik ekran,
eldivenle kullanimla uyumludur.

Sezgisel ve kullanici dostu insan-makine
arayUzU; basit gezinme ve makine
ayarlarinin otomatik optimizasyon islevi
sunar.

Dokunmatik cizim yoluyla 2D grafik
programlama ve hassas 2D program
olusturma.

Katlama adimlarinin otomatik
hesaplanmasi.

Tek tek parcalarin katlanmasini
kolaylastiran EasyBend sayfasi.
Artinlmis depolama kapasitesi.

Dahili yedekleme ve depolama islevleri.
Dizlsti bilgisayar Gzerinden tanilama ve
glncelleme igin kablosuz iletigim iglevi.

CYBTOUCH 15
PS (CYBELEC)

konveydri ve AngleCheck cihaziyla
dogrudan baglanti.

12 in¢ renkli LCD ekran, dokunmatik ekran ve
simge tanima islevi.

EasyBend sayfasi, tek adimda kolay bikme
imkani sunar.

Etkili blkme programlamasi, seri tretim ve
isleme ihtiyaclarini karsilamayi saglar.

Blkme acisi, ana basing ve sapma telafisinin
otomatik hesaplanmasi.

Blikme verilerinin otomatik hesaplanmasi.
Basing, egrilik telafisi ve tist zmbanin

CYBTOUCH 12 Penetrasyon derinliginin otomatik

hesaplanmasi.

PS (CYBELEC) Aci ve arka dayama duizeltmesi, 2D grafik
programlama.
Blkme sirasinin otomatik simulasyonu ve en
uygun bukme semasini dnerme imkani.

| WD67K serisinin teknik ozellikleri

Makine modeli

Anma gucl
Katlama uzunlugu

Situnlar arasindaki mesafe
Bogaz derinligi
Silindir stroku

Calisma masasinin yiiksekligi

Acilma yiiksekligi
Ana motor gliclu

Arka dayanagin X eksenindeki
hareket mesafesi

Arka dayanagin X ekseni hizi

Toplam boyutlar
(UxGxY)mm

Makine modeli

Anma glicu
Katlama uzunlugu

Sutunlar arasindaki mesafe
Bogaz derinligi

Silindir stroku

Calisma masasinin ylksekligi
Acilma yuksekligi

Ana motor glici

Arka dayanagin X eksenindeki
hareket mesafesi

Arka dayanagin X ekseni hizi

Toplam boyutlar

(UxGxY)mm
Makine modeli

800T/6000

Anma giicil 8000KN
Katlama uzunlugu GDOOm M
Stitunlar arasindaki mesafe 5000mm
Bogaz derinligi 600mm
Silindir stroku 400mm
Calisma masasinin yiiksekligi 800mm
Calisma masasinin

Senislit 400mm
Acilma yiiksekligi 800mm
Ana motor giicil 2 W SUKW
Arka dayanagin X

eksenindeki hareket 800mm
mesafesi

Arka dayanagn X ekseni bz 100mm/s
s okl 6500 x 2750
(UxGxY)mm x 5300

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gercek 6zellikler, Grintn nihai konfigirasyonuna gére degisiklik gosterebilir.

125T/3200

1250KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
850mm
450mm
7.5kw
600mm

100mm/s
3000 x 1580 x 2400

500T/6000

5000KN
6000mm
4800mm
500mm
300mm
800mm
600mm
37Kkw
800mm
100mm/s
6500 x 2625 x 4200

1000T/6000 1000T/7000 1000T/8000

160T/3200

1600KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
450mm
11kw
600mm

100mm/s
3600 x 1650 x 2500

500T/7000

5000KN
7000mm
5400mm
500mm
300mm
800mm
600mm
37Kw
800mm
100mm/s
7500 x 2525 x 4900

[Fhaad S #UAS

200T/3200

2000KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
500mm
11kw
600mm
100mm/s
3500 x 1680 x 2550

600T/5000

6000KN
5000mm
4000mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
56500 x 2450 x 4500

axia ilg g_ﬁbi
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250T/3200

2500KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
500mm
18.5kw
600mm
100mm/s
3500 x 1700 x 2600

600T/6000

6000KN
6000mm
4800mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
6500 x 2450 x 5100

350T/3200

3500KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
950mm
500mm
18.5kw
600mm
100mm/s
3500 x 1800 x 2730

600T/7000

6000KN
7000mm
5400mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
7900 x 2450 x 5200

1200T/6000 1200T/7000 1200T/8000 1600T/6000 1600T/7000 1600T/8000

Teknik ozellikler

63T/2500 100T/3200
630KN 1000KN
2500mm 3200mm
1900mm 2600mm
350mm 350mm
150mm 200mm
800mm 800mm
390mm 450mm

7.5kw 7.9kw

600mm 600mm
100mm/s 100mm/s
3100 x 1450 x 2050 3500 x 1550 x 2100
400T/4000 500T/5000
4000KN 5000KN
4000mm 5000mm
3100mm 4000mm
400mm 500mm
200mm 300mm
800mm 800mm
500mm 600mm

30kw 37kw

800mm 800mm
100mm/s 100mm/s
4300 x 2080 x 2730 5400 x 2525 x 4600
800T/7000 800T/8000

8000KN  8000KN  10000KN
7000mm  8000mm  6000mm
o400mm  6400mm  4800mm
600mm 600mm 600mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
400mm 400mm 500mm
800mm 800mm 800mm
2x30kw  2x30kw 2 x37kw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

7500 x 2750 8500x 2750 6500x 2800 7500x2800 8500x2800 6500x 3100 7500x 3100 8500x 3100 6500x3300 7500x3300 8500 x 3300

x 5500

x 5900

x 5600

10000KN  10000KN
7000mm  8000mm
o400mm  6400mm
600mm 600mm
400mm  400mm
800mm  800mm
500mm 500mm
800mm  800mm
2x37TKW 2 x 37kw
800mm 800mm
100mm/s  100mm/s

x 5800

x 6100

12000KN  12000KN  12000KN
6000mm  7000mm  8000mm
5000mm  5400mm  6400mm
600mm 600mm 600mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
500mm 500mm 500mm
800mm 800mm 800mm
2X40kw  2x45kw 2 X 40Kkw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

x 5850

X 6550

X 7150

16000KN  16000KN  16000KN
6000mm  7000mm  8000mm
4800mm  5400mm  6400mm
500mm 500mm 500mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
600mm 600mm 600mm
800mm 800mm 800mm
2x00kw  2x8Bkw 2 x 55kw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

x 6500

x 7000

x 8000
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Servo-elektrohidrolik NC katlama makinesi SYSTEMES CNC EN OPTION POUR
WF6/7K Serisi LES PLIEUSES

WF6/K serisi, tamamen islenmis saglam bir yapiya sahiptir; burulma mili ile
senkronizasyon ve istege bagli olarak ESTUN veya DELEM CNC sistemi ile donatilmistir.
Standart bikme islemleriicin tasarlanmis olup, 1yi bir stabilite, yUksek kullanim kolayligi
ve mukemmel bir fiyat-performans orani sunar.

Arka dayanagin konumlandirilmasinin
kontrol. Dokunmatik ekranli CNC sisteminin en

son surdmda.

Programlama suresini kisaltir.

Su anda en kisa programlama suresini
sunan sistemdir.

AcI programlama.

Dokunmatik ekran Gzerinden kontrol.
X ve Y eksenlerinin degerlerini

Akilll konumlandirma kontrold.

Vida boslugundan kaynaklanan hatayi
etkili bir sekilde ortadan kaldirmak icin
tek tarafli ve cift tarafli konumlandirma.
Geri cekme islevi.

Otomatik referans arama.

Tek tusla parametrelerin kaydedilmesi ve
geri yluklenmesi. ayarlamaya olanak tanir.

Hizli konum indeksleme. Otomatik eri gekme. )
Her biri 25 adimdan olusan-40 program Entegre yag pompasi kontrold.
saklama kapasitesi

ESTUN E21 Elektrik kesintisine.kargl koruma. ESTUN E300p

*** Translated with www.Deepl.com/

Schneider elektrikli bilesenleri Translator (free version) ***
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Sistem, otomatik telafi islemleri gerceklestirmek tUzere sac kalinligi ve uzunlugu gibi
parametrelerin girilmesine olanak tanir. Bilyali vida ve lineer kilavuzlarla donatilmis bir
servo motor tarafindan calistirilan arka dayama, hizli ve hassas konumlandirma saglar.
Ayrica, segmentli kaliplar ve hizli sabitleme sistemi, takim degisimini kolaylastirir ve
tretim verimlligini artirr.

Ultra yiksek ¢cozinarluklt 7 ing 10 inclik yuksek ¢ozUnarlUkla renkli
panoramik TFT LCD ekran. dokunmatik ekran.

Endistriyel kalitede PCT sertlestirilmis _ | ff Menutabanli programlama aray(zd.
cam dokunmatik ekran. 4 Servo motor ile donatilmistir.

CANopen veriyolu Uzerinden kontrol
modu; bu sayede parazitlerden
kaynaklanan konumlandirma hatalari
tamamen ortadan kaldirilir.

Kullanici dostu insan-makine arayuzu.

Son derece dayanikli ve cizilmeye karsi
direncli olup, eldivenle de kullanilabilir.
Her ayrinti, Ust dlUzey kaliteyi

yansitmaktadir. | D Aci programlamasini destekler; sistem
Gévde, panele montaj icin tasarlanmistir, E sacin bikdlme derinligini otomatik
bu da entegrasyonunu kolaylastirir. §f olarak hesaplar.
USB arabirimi. N —— Kara pozisyon kontroll ve arka dayama
Katlama makinesinin giincel tasarimiyla pozisyon kontrold.
mikemmel uyum saglar. Bekletme sUresi ayar!.

DA4IT (DELEM) TP1OS 20 program, program basina 20 adim.

Yumusak son konum fonksiyonu.
Guc kesildiginde bellek korunur.

8 ing renkli LCD ekran, dokunmatik ekran ve simge tanima islevi.
EasyBend sayfasi, tek adimda kolay bukme imkani sunar.
; Etkili blkme programlamasi, seri tretim ve isleme intiyaclarini karsilamayi saglar.
Blikme acisi, ana basing ve sapma telafisinin otomatik hesaplanmasi.
Katlama verilerinin otomatik hesaplanmasi.
I Q | Basing, egrilik telafisi ve Gst zimbanin penetrasyon derinliginin otomatik hesaplanmasi.
Acl ve arka dayanagdin duzeltilmesi.

@ ]
Yan guvenlik Hizli sabitleme Hareketli 6n destek ESTUN E21 CNC Sistemi CYBTOUCH 8
korumasi sistemi

www.huaxiamt.com 10
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Model

40T/2200

40T1/2500

50T/2200

50T/2500

631/2500

63T1/3200

80T/2500

801/3200

80T/4000

100T/2500
100T/3200
100T/4000
100T/6000
1251/2500
1251/3200
125T/4000
125T/5000
125T/6000
1601/3200
1601/4000
160T/5000
160T/6000
200T/2500
200T1/3200
200T/4000
200T/5000
2001/6000
250T1/2500
250T/3200
250T/4000
250T/5000
250T/6000
3001/3200
3001/4000
3001/6000
350T/3200
350T/4000
3507/5000
3501/6000
4001/3200
400T/4000
400T/5000
4001/6000
400T/7000
500T/3200
S5001/4000
500T/5000
500T/6000
500T/7000
500T/8000
600T/4000
600T/6000
600T/8000
700T/8000
800T/4000
800T/5000
800T/6000
800T/8000

Nominal
kuvvet

(kN)

400
400
500
500
630
630
800
800
800
1000
1000
1000
1000
1250
1250
1250
1250
1250
1600
1600
1600
1600
2000
2000
2000
2000
2000
2500
2500
2500
2500
2500
3000
3000
3000
3500
3500
3500
3500
4000
4000
4000
4000
4000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
6000
6000
6000
7000
8000
8000
8000
8000

Calisma
masasinin
uzunlugu

(mm)

2200
2500
2200
2500
2500
3200
2500
3200
4000
2500
3200
4000
6000
2500
3200
4000
5000
6000
3200
4000
5000
6000
2500
3200
4000
5000
6000
2500
3200
4000
5000
6000
3200
4000
6000
3200
4000
5000
6000
3200
4000
5000
6000
7000
3200
4000
5000
6000
7000
8000
4000
6000
8000
8000
4000
5000
6000
8000

130
130
160
160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
180
180
180
200
200
200
200
200
200
220
220
220
220
220
240
240
240
240
260
240
240
280
320
320
380
320
320
320
320
320
320
360
360
360
360
360
400
400
400
400
480
500
500
o00
500

Caractéristiques techniques de la série WF67K

Caractéristiques technique

Calisma
masasinin
genisligi

(mm)

Sttunlar
arasl mesafe
(mm)

1600
1900
1600
1900
1900
2600
1900
2600
3100
1900
2600
3100
4800
1900
2600
3100
3950
4800
2550
3040
3800
4800
1840
2540
3100
3800
4800
1800
2500
3030
4000
4800
2500
3100
4800
2500
3100
4000
4600
2500
3100
4000
4600
5400
2500
3100
4000
4800
5400
6200
3000
4800
6200
6200
3000
4000
4800
6200

Bogaz
derinligi
(mm)

200
200
200
200
250
250
250
250
250
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
400
400
350
350
350
350
350
350
350
350
350
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
oS00
500

Arabalarin
hareket
mesafesi

(mm)

100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
350
350
350
350

Maksimum

acilma

ylksekligi

(mm)

320
320
320
320
345
345
350
350
350
380
380
380
380
380
380
380
380
380
450
450
450
450
460
460
460
500
500
520
520
520
520
520
520
520
520
540
940
540
540
540
540
540
540
540
620
620
620
620
620
620
620
620
630
630
680
680
680
680

[Fhaad  F S #UAS

Karagin
hareket Hidrolik
mesafesinin silindirin ¢apl
ayarlanmas| (mm)
(mm)

70 ®110
70 P 110
70 D125
/70 D125
100 P 140
100 D140
100 ® 160
100 ® 160
100 D160
100 D170
100 D170
100 D170
100 P170
100 ®190
100 ®190
100 ®190
100 $d190
100 P190
150 220
150 ®210
150 ®210
150 ®210
180 P 240
180 ®240
180 $240
180 ®240
180 ©240
200 d260
200 $260
200 D260
200 P260
200 ®260
200 D295
200 G295
200 P295
200 d320
200 $320
200 ®320
200 d320
200 ®350
200 $350
200 d350
200 350
200 d350
200 P 380
200 d380
200 d380
200 d380
200 P 380
200 P 380
200 P400
200 D400
250 D400
250 D440
250 D460
250 d 460
250 D460
250 D460

Puissance
du moteur
principal

(kW)

5.5
5.5
5.5
55
2.9
5.5
9.0
0.5
9.5
75
7.5
s
7.5
7.5
52
10
7.5
[0
11
11
11
11
11
11
11
11
11
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
30
30
30
30
30
37
37
37
37
37
37
45
45
45
55
55
55
99
95
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Toplam boyutlar
(UxGxY)mm

2300 x 1100 x 1900
2600 x 1100 x 1900
2300 x 1150 x 1940
2600 x 1150 x 1940
2600 x 1500 x 2200
3300 x 1500 x 2200
2600 x 1700 x 2320
3300 x 1700 x 2320
4100 x 1700 x 2320
2600 x 1750 x 2420
3300 x 1750 x 2420
4000 x 1750 x 2420
6000 x 1750 x 2620
2600 x 1750 x 2520
3200 x 1750 x 2520
4000 x 1750 x 2520
5000 x 1750 x 2520
6100 x 1750 x 2720
3300 x 1850 x 2700
4000 x 1850 x 2550
5100 x 2000 x 3000
6100 x 2000 x 3200
2600 x 2150 x 2950
3200 x 2150 x 2950
4000 x 2150 x 2950
5100 x 2150 x 3200
6100 x 2150 x 3030
2600 x 2200 x 3300
3200 x 2200 x 3300
4000 x 2200 x 3300
5100 x 2200 x 3300
6100 x 2300 x 3500
3200 x 2300 x 3350
4000 x 2300 x 3550
6100 x 2300 x 3800
3200 x 2300 x 3550
4100 x 2500 x 3650
5100 x 2300 x 3800
6100 x 2500 x 3900
3300 x 2700 x 3600
4100 x 2700 x 3800
5100 x 2700 x 3800
6400 x 2700 x 4100
7200 x 2800 x 4500
3200 x 2900 x 4000
4200 x 2900 x 4000
5400 x 2900 x 4300
6200 x 2900 x 4300
7200 x 2900 x 4700
8200 x 2900 x 5100
4100 x 2900 x 4300
6100 x 3100 x 4900
8400 x 3300 x 5600
8100 x 3200 x 4800
4100 x 3600 x 5000
5090 x 3600 x 5200
6300 x 3600 x 5400
8100 x 3600 x 5600

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gergek ozellikler, Granun nihai konfiglrasyonuna gére degisiklik gésterebilir.

www.huaxiamt.com
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Yuksek kapasiteli CNC katlama makinesi

Orta ve kalin saclarnn katlanmasi icin tasarlanan bu Grdn serisi, saglam yapis,
yuksek rijitligi ve yuksek yuk tasima kapasitesiyle 6ne ¢cikmaktadir. Tek parca veya
IKI parcall versiyonlarda sunulan bu Urdn serisi, musterinin uzunluk, tonaj ve
uygulama gereksinimlerine gore 6zel projelere uyarlanabilir.

#&pui s ¥ B LA

HUAXNIA CHINI HUAXNIA MACHINE
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500 t /4 000 mm kapasiteli yluksek kapasiteli CNC bukme makinesi YUksek yik kapasiteli tandem CNC katlama sistem
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2-WF(D)67K serisinin teknik ozellikleri

Yeni servo-elektrikli
katlama teknolojisi

Makine modeli e

Eklemli besleme robotu, farkli parcalara uyum saglayarak otomatik yiikleme, 2-160T/6000  2-1600
bogaltma ve istifleme iglemlerini gerqeklegtirir; bdylece prosesin 2_200T/6000 2-2000
2-300T/6000 2-3000
2-400T/6000 2-4000
2-500T/6000 2-5000
2-600T/6000 2-6000
2-600T/8000 2-6000
2-800T/6000 2-8000
2-800T/8000 2-8000

Teknik ozellikler

Calisma
masasinin

2-6000
2-6000
2-6000
2-6000
2-6000
2-6000
2-8000
2-6000
2-8000

Calisma
masasinin
kuvvet (kN) uzunlugu (mm) genisligi (mm)

200
220
280
320
360
400
400
500
500

4800
4800
4600
4600
4800
4800
6200
4800
6200

(mm)

400
400
400
400
400
500
500
500
500

Situnlar arasi Bogaz derinligi
mesafe (mm)

Arabalarin
hareket

Maksimum
acilma
ylksekligi

mesafesi (mm)

200
250
250
250
300
300
300
350
350

(mm)

450
500
520
540
620
620
620
680
680

Karacgin
hareket
mesafesinin
ayarlanmasi
(mm)

180
180
200
200
200
200
250
250
250

Phiaad H = #U A

Hidrolik

silindirin ¢api

{mm)

$210
$240
P300
Pd350
P380
P420
D420
P460
D460

axia j'l§ g_ﬂb/ﬁ\
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Ana motor st i

glict (kw) (i &% mm
2-11  (2x6100) x 2000 x 3200
2-11 (2x6100) x 2150 x 3350

2-18.5 (2x6100)x 2300 x 3800
2-30 (2x6200)x2700x 4100
2-37 (2x6200)x 2900 x 4300
2-45 (2x6200) x 3100 x 4900
2-45 (2 x8400) x 3300 x 5600
2-55 (2 x6400) x 3600 x 5400
2-55 (2 x8400) x 3600 x 5600

Blkme kuvveti hesaplama
formuli '

P = bikme kuvveti

S = sac kalinligl

L = bikme uzunlugu

V = alt acikligin genisligi

Esquema de plegado

Sacin dayanimi: P = 650 S*L / V, ob = 450 N/mm?

_— Egilme manometresi
Servo-elektrikli katlama

makinesi , . _ 5|14 | 17 | 20 |22 |20k 20l AT

Servo-elektrikli katlama makinesi, ylksek hassasiyet, hizli tepki stresi ve
dusuk enerji tketimi sunar. Hidrolik sistem kullanmadigi icin bakim
ihtiyacini azaltir, hidrolik yag kullanimini ortadan kaldirir ve daha temiz

49 56 63 70 85

42 | 46

0.5 40 30
0.6 60 40 30 30

"y T 0.8 70 50 40 30
ve daha sessiz bir katlama sUreci saglar.
1 110 80 70 60
1.2 120 100 80 70 60 Tablo, ob = 450 N/mm? malzeme mukavemeti ve 1 m
1 5 150 120 110 90 80 blkUlme uzunlugu temel alinarak hesaplanmistr.
2 220 190 170 150 130 110
.o . - 4 250 220 200 170 150 130
Katlama doéngulerinin karsilastirilmasi s @ 330 290 250 210 180 160
3.5 400 330 290 250 220 200 180
4 440 370 330 290 260 230
4.5 470 410 370 330 300 240
5’ 510 450 400 360 300 270 250
6 Diger malzemeler veya farkli uzunluklar icin, bikme 520 430 390 360 340 300
8 kuwveti orantili olarak a‘yarlanmalldlr. TU'D 640 BOU 5 20 4 ED 4 20
10 810 720 650
Ornek: 6 katli kutu tipi parca. 100t Hydraulic 100t Electric eP-1030 12 950 780
200 mm/s 75 mm/s 110 mm/s 14 1300 1100
Farkli cdzUmler arasinda islem

surelerinin karsilastinimasi.

www.huaxiamt.com 16
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CNC Hidrolik Salincak Kirisli Kesme Makinesi

QC12Y/K Serisi

QC12Y/K serisi, sac metalin istikrarli ve verimli bir sekilde kesilmesi icin
tasarlanmis hidrolik salincak kirisli kesme makinesidir. Arka dayama ¢cubugunu
kontrol etmek, konumu gercek zamanli olarak gortnttlemek ve otomatik cok
asamall konumlandirma islemlerini gerceklestirmek Gizere uygun maliyetli bir
CNC sistemi ile donatilabilir.

Arka dayama, konumlandirma hassasiyetini artirmak icin bilyali vida kullanir.
Ayrica sistem, kesim sayimi, elektrik kesintisi durumunda verilerin kaydedilmesi
ve parametrelerin saklanmasini saglar; bu da daha hassas ve pratik bir calisma
saglar.

Destek masasi Son derece glvenilir hidrolik baglanti parcalari  Arka dayanak

ESTUN E21S CNC Sistemi

ISTEGE BAGLI

- \ SISTEMLERI

_\33!

T
h s 8

——
—

12501 =

) = "

ESTUN E200PS

ELGO P40

ESTUN E21S DELEM DAC310

Hidrolik makaslar icin
ekonomik ve pratik bir kontrol
Unitesi. Arka dayama ayari,
akilli konumlandirma, parca
sayma, geri cekme islevi, 40
programa kadar depolama
kapasitesi ve tek tusla
parametre kaydetme
dzelliklerini sunar.

X servo ekseni icin CAN veriyolu
kontrolli CNC sistemi; daha
yuksek konumlandirma
hassasiyeti gerektiren
uygulamalar i¢cin uygundur.
Sistem, program bellegi, otomatik
geri cekme, cevrimici ariza
teshisi, gercek zamanli alarm,
renkli LCD ekran ile guvenlik ve
destek amacli arayizleri
blinyesinde barindirir.

Makaslar icin CNC kontrol

Unitesi; panele monte edilebilir

ve yluksek parlaklikli LCD
ekrana sahiptir. Bu Unite, arka
dayama, geri cekme, kesme
acisl, bicak araligi, kesme
stroku ve basincin kontrol
edilmesini saglar.

LCD ekran Uzerinden basit
kontrol, manuel calistirma, tek
tek calistirma, program
hafizasi ve bir frekans
dénustlriciye ve diger
cihazlara baglanti icin dijital/
analog cikislar.

Dikey ayar ve onden
konumlandirma mekanizmasi

Koruma cihazi

Kontrol pedall

Markali bilesenlerle
donatilmis elektrik
panosu

Daha yliksek hassasiyet Glvenilir calisma Kullanimi kolay

www.huaxiamt.com 18
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. N QC12Y/K serisinin teknik ozellikleri

Model

4 x 2500
4 x 3200
4 x 4000
4 x 6000
6 x 2500
6 x 3200
6 x 4000
6 x 5000
6 x 6000
8 x 2500
8 x 3200
8 x 4000
8 x 5000
8 x 6000
8 x 8000
10 x 2000
10 x 2500
10 x 3200
10 x 4000
10 x 5000
10 x 6000
10 x 8000
12 x 2500
12 x 3200
12 x 4000
12 x 5000
12 x 6000
12 x 7000
12 x 8000
16 x 2500
16 x 3200
16 x 4000
16 x 5000
16 x 6000
16 x 8000
20 x 2000
20 x 2500
20 x 3200
20 x 4000
20 x 6000
25 x 2500
25 x 3200
25 x 4000
25 x 6000
30 x 2500
30 x 3200
30 x 4000
30 x 6000
35 x 2500
45 x 2500
40 x 4000

Maksimum
kesme
kalinigr (mm)

O O 00 00 0 0O O OO O O O & & b

N U U o e TR— 1 (S S A0 S SR T R e T vy &
D O N Mo N MM O MM M OO O O O O O
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Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gergek 6zellikler, Grintdn nihai konfiglrasyonuna bagli olacaktir.

Teknik 6zellikler
Maksimum
ame S
uzunlugu mukavemeti Kesme agisi

(i (N/mm?)

2500 450 1° 20"
3200 450 1° 30’
4000 450 1° 30’
6000 450 1° 30’
2500 450 1° 30’
3200 450 1° 30’
4000 450 12 3ty
5000 450 1° 30’
6000 450 1° 30’
2500 450 1° 30’
3200 450 1° 30’
4000 450 1° 30’
5000 450 1° 40’
6000 450 1° 40’
8000 450 1° 40’
2000 450 9
2500 450 2°
3200 450 1° 40’
4000 450 1° 40’
5000 450 9
6000 450 1° 40’
8000 450 1° 50’
2500 450 P
3200 450 2
4000 450 2°
5000 450 2
6000 450 2
7000 450 o8
8000 450 2°
2500 450 2° 20’
3200 450 2° 18’
4000 450 2° 18’
5000 450 2
6000 450 o
8000 450 2° 20
2000 450 2° 30
2500 450 2° 30’
3200 450 2° 30’
4000 450 2° 30"
6000 450 2° 30’
2500 450 g
3200 450 3°
4000 450 3°
6000 450 8
2500 450 3°
3200 450 3° 30’
4000 450 3° 30’
6000 450 3° 30
2500 450 3° 30’
2500 450 4°
4000 450 4°

Arka
dayanagin
maksimum

hareket
mesafesi

(mm)

400
400
500
750
500
500
500
750
750
500
500
500
750
750
800
500
500
500
750
750
800
900
750
750
750
750
800

1000
1000

750
750
750
900
900

1000

750
750
750
750
900
900

900
900
900
900
900
900
900
900

900
900

Devir sayisi
(min™

17
14
14

14
11
11

14
"
10

W w & W & & 2 00 & O O & O OO O O O BB O G ~

Bogaz
derinligi
(mm)

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
175
175

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
130
130
130
175
175
175
100
100
100
100
100
100
100
100
130
130
100
100
100

Bicak
uzunlugu
(mm)

2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100

3300
4100
3075
6050
8080
2600
3300
4100
5075
6040
7070
8080
2600

4100
5075
6040
8080
2050
2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100
6090
2600
2600
4100

Ana motor
guct (kW)

5.5KW
5.5KW
5.5KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
11KW
11KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
11KW
11KW
11KW
11KW
11KW
11KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
22KW
22KW
22KW
30KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
22KW
22KW
30KW
22KW
30KW
30KW
30KW
37KW
37KW
37KW
7KW
45KW
37KW
45KW
45KW
45KW
55KW
55KW
75KW

Toplam boyutlar
(UxGxY)mm

3130 x 1650 x 1620
3690 x 1650 x 1620
4480 x 1850 x 1700
6460 x 2200 x 2000
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2250 x 2100
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2350 x 2200
8800 x 3000 x 2800
2630 x 1800 x 1700
3130 x 1800 x 1700
3830 x 1800 x 1700
4630 x 2130 x 2010
5600 x 2300 x 2200
6700 x 2100 x 2300
8800 x 3100 x 3000
3245 x 2067 x 1900
3945 x 2167 x 1950
4745 x 2235 x 2000
5700 x 2600 x 2500
6700 x 2600 x 2550
7700 x 2480 x 2900
8800 x 3200 x 3000
3245 x 2135 x 2000
3945 x 2235 x 2000
4745 x 2235 x 2200
5900 x 2800 x 2550
6900 x 2800 x 2600
9300 x 3400 x 3250
2700 x 2200 x 2100
3200 x 2300 x 2200
3900 x 2500 x 2250
4800 x 2700 x 2550
6900 x 3300 x 2900
3400 x 2600 x 2550
3900 x 2700 x 2700
4800 x 2900 x 2750
6800 x 3600 x 3400
3300 x 2900 x 2600
4100 x 3000 x 2800
4800 x 3300 x 3500
6800 x 3500 x 3000
3300 x 2900 x 2850
3600 x 3300 x 3100
4800 x 3300 x 3000

URUNLERIN TANITIMI
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HUAXIA MACHINE

CNC hidrolik giyotin makasi

QC11Y/K Serisi

QCT1Y/K serisi, hassas, istikrarli ve son derece verimli kesimler icin tasarlanmis bir
hidrolik giyotin makasidir. U¢ noktali kilavuz yapisi, bicak tutucunun stabilitesini artirirken,

kesme acisi ve stroku isleme ihtiyaclarina gore ayarlanabilir.

Makine, bir yaglama pompasi, sikistirma sisteminin manuel kaldirma fonksiyonu ve kesim
sayimi ile arka dayama konumlandirmasi icin standart ESTUN E21S CNC kontrol sistemi

Ile donatilmistir. Ayrica, hassasiyeti ve kullanim konforunu artirmak amaciyla DAC360 gibi -
iIstege bagli CNC sistemleriyle de donatilabilir.
Bicak boslugunun manuel ayari Hassas dikey ayar Hassas bilyali vidalar
ESTUN E21S CNC Sistemi
&
¢
E: | . ISTEGE BAGLI
| | CNC SISTEMLERI

of 70 MU FURNA Mg
NS HAAACTIRNG (0.7
s 00

= 1250,05 ¢
v 1000.00 <>

ESTUN E21S ESTUN E200PS DELEM DAC310 DELEM DAC360
Hidrolik makaslar icin X servo ekseni icin CAN veriyolu Makaslar icin CNC kontrol Hidrolik makaslar icin
ekonomik ve kullanisli bir kontrollid CNC sistemi; daha Unitesi; panele monte edilebilir tasarlanmis, yiksek parlaklikli
kontrol Unitesi. Arka dayama yuksek konumlandirma ve yiksek parlaklikli LCD LCD ekrana sahip ve panele
ayari, akilli konumlandirma, hassasiyeti gerektiren ekrana sahiptir. Bu Unite, arka monte edilmeye uygun
parca sayma, geri cekme uygulamalar igin uygundur. dayama, geri cekme, kesme gelismis bir CNC sistemi. Bu
islevi, 40 programa kadar Sistem, program belled, acist, bicak araligi, kesme sistem, arka dayama, geri
depolama kapasitesi ve tek otomatik geri cekme, cevrimici stroku ve basincin kontrol cekme, kesme acisl, bicak
tusla parametre kaydetme ariza teshisi, gercek zamanli edilmesini saglar. araligi, kesme stroku, basing
zelliklerini sunar. alarm, renkli LCD ekran ile ve eksenlerin manuel

guvenlik ve destek amacli hareketini kontrol etmeyi
s arayuzleri blnyesinde barindirir. sadlar.
= - _ Yiilksek verimlilik Kararli calisma Kullanimi kolay
Bicak boslugunun ayarlanmasi Besleme silindirleri Koruma cihazi
(istege bagli)

www.huaxiamt.com 22
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HUAXIA MACHINE

Istege bagli servo motor Sac icin arka pnomatik Istege bagli kayma

destek mekanizmasi

QC11Y/K serisinin teknik ozellikleri
Teknik ozellikler

Maksimum Maksimum Sac d i . Bicak
. . kesm ayanagin - Deyir sayisi Bogaz . Ana motor Toplam boyutlar
Yuksek Kararli ve hassas konumlandirma saglamak zere Alternatif Alternatif akim motoru, arka Model » kﬁ?”’(‘e | uzﬁimgu mukavemet! - Kesme aist ,E;,T;‘t"" i) derinuggi (mm) ”"'{":':_I‘f’“ glicti (kW) (Ux G xY) mm
hassasiyetli arka bilyall vida ve dogrusal kilavuz ile donatilmistir. Bir akim dayanagin bilyali vidasini CRITE oy | (DR R R
; ” % i > ; QC11Y-6x 3200 6 3200 450 0.5-15 500 13-22 130 3300 D 3900 x 1520 x 2100
dayama al-ternatlf akim motorLfyla veya istege bagli olarak motoru tahrik ederek akici bir iy . o o s 50 g g AT e R T, S
bir servo motorla tahrik edilebilir. hareket ve hassas QC11Y-6 x 6000 6 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 1900 x 2550
konumlandirma saglar. QC11Y-8 x 2500 8 2500 450 0.5-2 500 14-24 130 2600 7.5 3150 x 1580 x 2050
QC11Y-8x 3200 8 3200 450 0.5-2 500 12-21 130 3300 T 3900 x 1700 x 2150
QC11Y-8 x 4000 8 4000 450 0.5-2 500 8-14 130 4100 11 4700 x 1840 x 2350
QC11Y-8 x 6000 8 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 2100 x 2750
QC11Y-8 x 8000 8 8000 450 0.5-2 900 5-8 100 8080 18.5 8800 x 2400 x 3000
Tasarm ve Uretim alanindaki yillara dayanan deneyime QC11Y-10 x 2500 10 2500 450 0.5-2 500 12-24 130 2600 11 3150 x 1670 x 2150
ma kaSla r dayanan yeni nesil HUAXIA makas[arl, kesme QC11Y-10x 3200 10 3200 450 0.5-2 500 10-18 130 3300 11 3900 x 1730 x 2250
& s performansml, kararlll@ ve guvenmr“gi artirarak QC11Y-=10 x 4000 10 4000 450 0.5-2 750 /=12 130 4100 18.5 4750 x 1900 x 2450
Yenl neS|l Srckisirrosl W nalera katiia dedier Sl QC11Y—-10 x 6000 10 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 18.5 6950 x 2200 x 2900
QC11Y-10 x 8000 10 8000 450 0.5-2 900 4-8 100 8080 30 8950 x 2500 x 3150
QC11Y-12 x 2500 12 2500 450 0.5-2.5 750 10-18 130 2600 18.5 3250 x 1800 x 2280
QC11Y-12 x 3200 12 3200 450 0.5=-25 750 9-18 130 3300 18.5 3950 x 1870 x 2350
QC11Y-12 x 4000 12 4000 450 0.5-25 750 7-12 130 4100 18.5 4800 x 1970 x 2550
QC11Y-12 x 6000 12 6000 450 0.5-2.5 750 5-10 100 6100 30 7000 x 2250 x 3000
QC11Y-12 x 8000 12 8000 450 0.5-2.5 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2500 x 3300
QC11Y-16 x 2500 16 2500 450 0.5=-2.5 750 9-16 100 2600 18.5 3290 x 1890 x 2400
QC11Y-16 x 3200 16 3200 450 0.5-2.5 750 8-13 100 3300 185 3970 x 1920 x 2520
QC11Y-16 x 4000 16 4000 450 0.5-2.5 750 9-12 100 4100 30 4850 x 2100 x 2750
QC11Y-16 x 6000 16 6000 450 0.5-2.5 900 5-10 100 6100 37 7100 x 2460 x 2920
QC11Y-16 x 8000 16 8000 450 0.5-2.5 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2650 x 3400
QC11Y-16 x 9000 16 9000 450 0.5-2.5 900 3-8 100 9100 45 10000 x 3260 x 3950
QC11Y-20 x 2500 20 2900 450 0.5-2.5 750 8-16 130 2600 30 3350 x 2100 x 2500
QC11Y-20 x 3200 20 3200 450 0.5-2.5 750 5-14 130 3300 30 4100 x 2150 x 2550
QC11Y-20 x 4000 20 4000 450 0.5-3 750 5-12 100 4100 30 4900 x 2200 x 2800
Hidrolik sikistirma silindirleri Siemens motoru Hidrolik vana QC11Y-20x 6000 20 6000 450 0.5-3 900 4-8 100 6100 37 7100 x 2600 x 3250
QC11Y-20 x 9000 20 9000 450 0.5-2.5 900 3-7 100 9100 55 10050 x 3350 x 4000
Hidrolik sikistirma sistemi, kesim Sessiz ve uzun 6MUrlld Siemens Kompakt tasarima sahip BOSCH ggmzzxgﬁ 22 2233 :22 222 zi z:‘ g §2$ 3; jfgg;zg“::g
. . PR . . . . - e L o x X

swas_.:nda} sa(:|_8|k|ca SabI!Z tutar; bu _m_otpr,_makas!n k§smtl§iz calismasi Rexroth hlq_rollk sistemi, proses B TEESA0 = T — — = = s P = R
da titresimleri azaltir ve istikrarli ve  icin istikrarli bir glc saglar. basincini diizenleyerek istikrarli ve QC11Y—25 x 6000 o5 6000 450 0.5-3 900 4-8 100 5100 45 2100/ 2680 x 3350
hassas bir kesim sonucunun elde guvenilir bir calisma saglayan QC11Y-30 x 2500 30 2500 450 0.5-3.5 900 5-11 100 2600 45 3700 x 2570 x 3100
edilmesine katkida bulunur. oransal elektrohidrolik kontrol QC11Y-30x 3200 30 5200 450 05-35 900 = 100/ (118300 0 4400 x 2800 x 3250
SiStemi\/le donat| [m|§t| r QC11Y-30 x 4000 30 4000 450 0.5-3.5 900 4-9 100 4100 05 5200 x 3000 x 3400
QC11Y-=-30 x 6000 30 6000 450 0.5-3.5 900 4-8 100 6100 1S 7100 x 3000 x 3600
QC11Y-40 x 2500 40 2500 450 0.5-4 900 4-11 100 2600 55 3950 x 3020 x 3300

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gercek dzellikler, Grintn nihal konfiglrasyonuna bagli olacaktir.
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HUAXIA MACHINE

Phiaad H = #U A

HX Serisi: Cift tahrikli, ylksek hizli fiber
lazer kesme makinesi

HX serisi, yUksek hizda ve yuksek hassasiyette fiber lazer kesim icin tasarlanmistir. Cift tahrikli yapisi,
Istikrarli bir dinamik tepki sunarken, lazer kaynagi ise guvenilir ¢ikis gucu, dustk enerji tiketimi ve az

Isletme maliyeti saglar.

Yuksek entegrasyon seviyesi, kaliteli isin demeti ve hassas konumlandirma 6zellikleri sayesinde bu seri,

YYC Tayvan Hassas
Fermuar

Japon SHIMPO rediktori
Standart konfigUrasyon

Japon Yaskawa servo motoru
Standart konfiglrasyon

HX serisinin teknik ozellikleri
Teknik ozellikler

11'

y

Model 3015 4015 4020 6020 6025 8025
Kesim alani 3000*1500mm  4000*1500mm  4000*2000mm  6000*2000mm  6000*2500mm  8000*2500mm
Lazer giici < 3000W < 3000W < B000W < 12000W < 12000W < 12000W

kmuﬁgﬂgrﬁg - 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s?
K”;;';;‘i?d';ma +0.02mm/m +0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m
yeti
fekrartanabilirlik +0.03mm +0.03mm +0.03mm +0.03mm +0.03mm +0.03mm

hassasiyeti

www.huaxiamt.com

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gergek 6zellikler, GrintUn nihai konfigrasyonuna bagli olacaktir.
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HX Serisi: Kapall, degistirilebilir calisma tablasina
sahip fiber lazer kesim makinesi

Kapall kabin ve degistirilebilir tabla ile donatilmis HX serisi, glvenli, verimli ve kesintisiz fiber lazer kesim

\ Fiber lazerler Icin kesim kalinliklan ve hizlar tablosu

Teknik ozellikler

Icin tasarlanmistir. Cift tablasi sayesinde, makine kesime devam ederken malzemelerin ylklenmesi ve " —— 1000W 2000W 3000W 4000W 6000W BOOOW 12000W 15000W  20000W
.0 e % . g - o [ e aizeme INUK AMmMm Kesme hizi im/ Kesme hizi im/ Kesme hizi im/ Kesme hizi im/ Kesme hizi im/ Kesme hiziim/ Kesme hizi im/ Kesme hiziim/ Kesme hizi (m/
bosaltilmast mimkindiir; bu da bekleme stirelerini azaltir ve verimliligi artirr. o A i Sl e o ol s o
0.2 = = - = = - = 7
. - - —_ R .. : — : 0.4 45-60 60-80 - - . _ _ _ _
Yuksek hiz, ince kesim, net kenarlar, kolay kullanim ve dustk enerji tiketimi sunan bu seri, seri Gretim ve £ - - - - - = - - -
iNntici7 i 11 r cAO7I 0 1 16-24 22-35 25-35 30-40 35-45 35-45 - - -
sacin kesintisiz islenmesi icin uygun bir cézimddr. 2 ie:2d R o = et s = 5 =
3 5-8 - 4-5 4.3-5.3 43-55 45-55 - - -
4 2.5-4 8-12 3.5-4.5 4-5 42-55 45-55 = = =
5 2-3 4-7 3-3.5 3-4.2 3.5-4.2 3.5-4.2 - - -
6 1.5-2 3-5 25-3.2 3-3.5 3-4 3-4 2.6-2.8 2.6-2.8 25-3
8 {-1.2 2.5-3.5 1.8-2.4 2.3 89,32 25-3.2 25-26 25-26 2.3-2.8
Karbonlu 10 0.8-1 1.6-2 14=1.7 15-2.5 1.8-2.5 2-25 2021 2923 2.2-26
lik 12 0.5-0.8 1.3-1.8 1.2-1.5 1.4-2 1.6-2 1.8-2 1.9-2 1.9-2 229
ceu 14 = 0.8-1 0.9-1.2 1-1.6 518 1.5-1.8 1.5-1.6 1.5-1.6 182
02 16 = 0.6-0.8 0.8-1 0.8-1.2 0.8-1.5 0.8-1.5 1.4-1.6 1.4-16 1.6-1.8
18 = - 0.7-0.72 0:7=1 0.8-1 0.8-1 1.4-1.5 1.4-15 1.5-1.7
20 - = 0.6-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 1.4-1.5 1.4-15 1.4-1.6
22 - = 3 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 1.2 5 e 1.3-15
CE standardina uygun 25 - - - 0.3-0.5 0.4-0.6 0.4-0.6 1 12-13 1.2-1.4
30 E > - = = = 0.4 0.8-0.9 <13
karuyucu cam 35 - - - - - - 0.34 0.4 0.9-1.2
40 = B - = = - 0.3 0.35 0.5-0.8
o 50 = - - - - - 0.2 0.25 0.3-0.5
60 = - = = - = - 0.2 0.1-0.2
70 = = = - = = = = 0.1-0.2
80 = - - - - - = = 0.1-0.2
0.5 i = = = - = = = =
0.6 B = = = = = = = -
0.8 i - = = = _. - .-.
0.8 = _ _
(cutting with membrane) - - -
1 16-24 22-35 22-35 30-45 50-65 60-85 = = =
2 6-10 10-16 10-16 12-20 30-40 35-55 - -
3 2:3 5-9 6-8 8-12 18-22 25-36 32-28 34-38 32-36
Paslanmaz 4 1.5-2 3-4.5 5-6 6-8 10-14 18-24 22-26 25-29 28-32
lik 5 =18 25-3.5 25-35 4-6 8-12 12-17 17-20 18-22 25-28
ceu 6 — D3 1.5-25 2.5-4 6-8 8—12 15-18 1720 20-24
Hava 8 = 112 |=i2 1.5-25 4-5 6-8 10-12 12-14 14-16
10 = = 0.8-1 0.8-1.5 1.8-2.5 2.4-5 8.5-9 8-10 11=13
12 E = = 0.6-1 T=RS 1.8-3 6.3-6.5 =75 8-10
14 = = = i 0.9-1.0 1.7-2 3.7-4 4.8-5 6.5-7
16 - = = = 0.8-0.85 =12 2.7-3 3.4-3.8 45-55
18 - 0.8-1.0 2.2-25 3-3.3 3.5-4.5
20 0.8 1.6-1.8 L0 2.3-2.6
25 0.8-1 1.2-15 1.8-2.2
30 0.65 0.6-0.7 0.8-1.3
0.5 = = = = = = - = =
o 1 16-24 25-35 = = = = = = =
O2 galvanizli 2 5-8 8—12 = i e = v ” -
3 1.5-2 3-5 — = = — = = =
St 4 1-1.2 2.5-4 - - - - - - -
6 = 23 = = = = = = =
0.5 - - - - - - - - -
1 6-8 10-13 30-34 40-55 55-65 80-90 = = =
1.5 25-2 4-2.5 - _, - - - - -
2 1.3-1 2-2.6 10-18 15-25 25-35 35-50 = = -
3 0.6-8 SR 7-10 10-15 13-18 21-30 27-30 28-32 28-30
4 - 0.6-0.8 4-5 8-10 10-12 13-18 19-21 20-22 21-26
5 2 1.2-1.8 3-4 Bt 5-8 9-12 14-16 16-18 16-20
6 = 0. 7= 1.5-2.5 3.5-4 4-6 4.5-8 10-12 12-14 13-17
8 = = 0.7-1 1.5-2 9-3 4-6 7-8 8-9 10-13
Aliminyum 10 - - 0.8-1 1-2.1 2.2-3 4-5 5.5-6 6-8
12 = - = 0.6-0.8 0.8-1.4 172 2.5-3 3.5-4 4-6
| N S _ ) 14 = = = = 0.7-0.9 1=1D 2.3-25 2523 3-4
| HX serisinin teknik ozellikler i - - - - 0.5-0.6 X 16-1.8 Ri2 2-8
Teknik 6zellikler gg = = = = = = g-g 0-%-81 0 5-1-§
Model 3015 4020 6020 6025 8025 = - - ) — ~ - ~ Q.2 s
50 - = = = = = = 0.2-0.3
Kesim alani 3000*1500mm 4000*2000mm 6000*2000mm 6000*2500mm 8000*2500mm 0.5 25_3 4— = = = = = = =
1 1.5-2 2.4-3 30-35 35-45 50-60 70-85 = = E
2 0.5-0.7 2.25 8—12 10-15 25-30 30-40 - - -
Lazer atici = _ 3 = 1-1.5 4-6 5-8 12-18 15-24 25-28 25-29 28-30
g < 20000W < 20000W < 20000W 3000-20000W 3000-20000W . - G e i et S s e rm
ke 5 = 1.4-1.6 15— zg 25 3225 32-15 4;-35 19;?-114 13-16 14-12
aksimum 6 - - 1.1-1 1 5-4. 5-6. = 11-13 1=}
20m/s? 20m/s® 20m/s® 20m/s? 20m/s? 8 = s 0.7-0.9 0.8-15 1.6-2.2 24-4 6-7 7-8 8-10
konumlandirma hizi Bakir
10 = - - 0.5-0.8 0.8-1.4 1.5-2.2 3.5-45 5-5.5 57
Konumiandirins 12 " = . N 0.6-0.8 1,.2=14 D08 3.2-3.5 4-6
R 4 & + & + 14 - - = = > 0.8-1.0 1.8-2 2.3-2.8 2-3
hassasiyeti + 0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m = - - - - - . o i "ol
- 18 s = = = = 0.6 0.8-1.0 1,.1=1.3 1.5-2
Tekrarlanabilirlik 20 _ _ _ _ _ _ 07 07-09 =
hassasiveti +0.03mm +0.03mm +(0.03mm + 0.03mm +0.03mm 20 - = - - - _ 0.4 0.8 -
25 = = - - & = = 0.4 =

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gergek 6zellikler, Grlndn nihai konfiglrasyonuna bagli olacaktir.
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Dort kolonlu hidrolik pres

Y32 Serisi

Y32 serisi, yuksek rijitlik, istikrarli calisma ve kolay bakim saglamak
Uzere optimize edilmis Ug Kirisli ve dort kolonlu bir yapiya sahiptir. Bu

seri, presleme, sekillendirme, dlzeltme, derin cekme ve basincli monta] - _
Islemleri icin uygundur. I'I

RIKNEN

Entegre kartus valflerle donatilmis hidrolik sistem, hidrolik darbeleri ve
olasi sizinti noktalarini azaltir. Bagimsiz elektrikli kontrol sistemi ve
merkezi kontrol panell, farkli Gretim gereksinimlerine uyum saglamak

| [ |
amaciyla sabit strok, sabit basin¢ ve basin¢ tutma gibi cesitli calisma
modlarinin secilmesine olanak tanrr. o g A U

p i J'

Saclarin preslenmesi ve sekillendirilmes| =
IcIn tek etkili hidrolik pres
Y27 Serisi ——f

S
~ Emi

Kapi dekoratif panelleri icin

hidrolik pres
Y78 Seris

-
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Y32 serisinin teknik ozellikleri

Teknik Ozellikler
Model
Teknik Bzellikler ¥Y32-63 Y32-100 Y32-200 Y32-315 Y32-400 Y32-500 Y32-500A Y32-630 Y32-800 Y32-1000

Nominal kuvvet (kN) 630 1000 2000 3150 4000 5000 2000 6300 8000 10000
itme kuwvveti (kN) 100 250 400 630 630 1000 1000 1000 1000 1250
Geri cekme kuvveti (kN) 125 320 450 600 600 1000 1000 1000 1200 1250
Kizagin stroku (mm) 500 600 700 800 800 900 900 900 1000 1000

itici stroku (mm) 160 200 250 300 300 355 355 355 350 350
Maksimum agilma yiksekligi (mm) 800 900 1200 1250 1250 1500 1500 1500 1800 1800

Hizli inis 100 100 100 100 100 120 120 80 120 120

Kartin hizi :

o) IS 9 10 12 12 12 12 12 10 10 10

Geri 20 20 50 60 60 80 70 o0 100 100

_ Sinir digi etme 50 80 60 60 60 80 80 80 65 65

Sk i Lo Geri 100 160 120 100 100 200 200 200 140 140
Misarin kullanim alarinm Sol-sa§ 520 720 900 1120 1250 1400 2200 1600 2200 2500
boyutlan (mm) On-arka 490 580 900 1120 1250 1400 1400 1600 1600 1800
R ——— Sol-sa§ 650 800 1140 1140 1500 1700 2620 1950 2600 2900
arasindaki mesafe (mm) Antero-posterior 350 430 660 900 1000 1120 1120 1200 1200 1350
Sol-sag 900 1100 1380 1160 3600 3900 4700 5200 6600 4650
Genel boyutlar (mm) Antero-posterior 500 800 900 1660 2300 3600 3600 4600 2600 2650
Yerden ylkseklik 2400 2600 2725 4295 4500 5220 5220 6000 7200 6570

Motor gtict (kW) &5 11 15 22 30 44 45 60 90 90

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gercek ézellikler, GrinUn nihai konfiglrasyonuna bagli olacaktir.

Y27 serisinin teknik ozellikleri

Teknik ozellikler
Makine modeli Birim YIE:_:E,? YL%%? YIE%%T Yja%%? Y.:%%%? Y.-.rs%%? ﬂggg
Nominal kuvvet (kN) KN 630 1000 2000 3150 5000 6300 10000
Geri cekme kuwveti (kN) KN 180 260 480 630 1000 1250 1250
Hidrolik silindirin kuvveti (kN) KN 200 500 800 1250 1000 2500 3000
Hidrolik sistem maksimum basinci (MPa) MPa 25 25 25 25 25 25 25
Kizagin stroku (mm) mm 450 700 710 800 900 1000 1400
Kurs [mm} Hidrnlihyash@;:nl:;ﬂeket mesafesi mm 180 300 250 300 350 400 250
Maksimum acilma ylksekligi (mm) mim 900 1000 1120 1250 1500 1600 2300
Kartus hiz Hizli inis mm/s 120 150 100 100 140 100 100
ig mm/s 11-15 20 6-15 6-12 5-15 6-14 12
(mm/s) G mm/s 130 80 80 60 70 65 60
Masanin boyutlar Sol-sad mm 560 720 1000 1250 1400 2600 2500
(mm) Antero-posterior mm 500 580 900 1120 1400 1750 2000
Hidrolik yastigin Sol-sa§ mm 310 470 800 900 1100 1950 2000
boyutlar (mm) Antero-posterior mim 300 430 630 800 1100 1200 1500
Masanin yerden yiiksekligi (mm) mm 750 750 500 600 500 500 0
Toplam glic (kW) KW 1 11 e 22 45 45 90
Sol-sag mim 1420 1960 2698 3018 4120 5222 5800
Genel boyutlar Antero-posterior mm 1265 1620 2530 2530 3600 3785 6050
(mm) Yerden yiikseklik mm 2698 3250 4110 4560 5545 5970 8098
Zemin altindaki derinlik mm 300 800 1000 1200 1400 2400
Sasi turt 4 s(itun

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gercek 6zellikler, UrlinUn nihai konfigUrasyonuna bagli olacaktir.

Y78 serisi, ge§|t1| dekoratif desenlere sahlp kapi panellerinin Uretilmesini saglar.
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JH21 Serisi: Genis aciklikl, yuksek
hizli ve ylksek hassasiyetli pres

JH21 serisi, ince saclarin, klima kanatlarinin, radyatoér is1 emicilerinin, 1S
esanjorlerinin ve silisli celik malzemelerin preslenmesine uygun,
yuksek hizli ve yiksek hassasiyetli bir acik tip mekanik pres serisidir.

Bu makine, pndmatik surtinmeli debriyaj, ince yaglama sistemi,
uluslararasi markali programlanabilir mantik kontrolért (PLC) ve
hidrolik asirn yUk korumasi ile donatilabilir. JH21-45 ve Uzeri
modellerde, calisma stabilitesini artirmak amaciyla tasiyici dengeleme
silindiri bulunur.

JH36 Serisi Cift Mafsalli Kapall
Mekanik Pres

JH36 serisi, yuksek hassasiyetli ve yUksek verimli presleme islemlerine
uygun, yuksek rijitlige sahip kapali bir yapiya ve cift krankli tahrik sistemine
sahiptir. Hizli geri donus tasarimi, geleneksel krankli preslere kiyasla
verimliligi artirmaya katkida bulunur.

Pnomatik strtinmeli kavrama, hidrolik asir yik korumasi, otomatik
yaglama sistemi ve merkezi PLC kontrolu ile donatilmis olan bu makine,
Istikrarli calisma, yUksek hassasiyet ve kullanim kolayligi sunar. Makine,
pnomatik yastik, otomatik besleme sistemi ve diger yardimci cihazlarla
donatilabilir.

JC25 Serisi Cift Mafsalli Acik
Mekanik Pres

JC25 serisi, eksantrik yUklere karsi iyi bir direng ve ylksek yapisal
stabilite gerektiren presleme islemleri icin tasarlanmis, cift krankl acik
tip bir mekanik presdir.

kiz krank mili sistemi, calisma sirasinda yanal kuvvetlerin
dengelenmesine yardimci olur. YUksek rijitlik sunan kaynakli bir sasi,
uzun bir hassas kilavuz, pnomatik strtinmeli kavrama, hidrolik asiri
yuk korumasi ve bir PLC kontrol sistemi ile donatilmis olan makine,
hassasiyet, guvenlik ve calisma guvenilirligi saglar.

|

- JH21 / JH36 / JC25 serilerinin
' teknik ozellikleri
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Teknik Ozellikler
Teknik ozellikler Kod Birim JH21-25 JH21-45 JH21-60 JH21-80 JH21-125 JH21-160 JH21-200 JH21-250 JH21-315 JH21-400
Nominal kapasite (kN) Pe KN 250 450 600 800 1250 1600 2000 2500 3150 4000
Nominal strok (mm) Sp mm 3 4 4 5 6 & 6 6 7 8
Kizak stroku (mm) S mm 80 120 140 160 180 200 250 250 250 270
oo Sabit n vurus/dk 100 80 70 60 50 45 45 30 30 30
Dakikadaki d .
] Degigken wrug/dk  60-100  50-80  45-70  40-60  35-50  30-45  25-45  20-30  20-30  20-30
Matrisin maksimum montaj yiksekligi (mm) H2 mm 250 270 300 320 350 400 450 500 500 550
Matrisin ylksekliginin ayarlanmasi (mm) 1 mm 50 60 70 80 a0 100 110 120 120 120
Bogaz derinligi (mm) C1 mm 210 225 270 310 350 400 430 450 450 490
Sutunlar arasi mesafe (mm) d1 mm 450 515 560 610 670 736 910 980 980 1050
Arabalarin taban boyutian (mm) Sol-sag + a mm 360 410 480 540 620 700 880 950 950 1020
Antero-posterior D mm 250 340 400 460 920 280 650 /700 /00 750
Matris sapindaki deligin cap! Cap a mm 40 50 50 50 70 70 /0 70 70 70
(mm) Derinlik | mm 65 60 70 65 90 100 100 130 130 130
Sol-sag C mm 720 825 930 950 1100 1170 1390 1500 1540 1700
Masanin boyutlan (mm) Antero-posterior D mm 400 440 520 600 680 760 840 880 880 950
Bosaltma deliginin capi (mm) $ mm 150 150 150 150 160 180 200 200 200 200
Tablanin kalinligi (mm) H3 mm 80 110 130 140 155 165 180 190 190 210
Masa ylizeyinin ytksekligi (mm) H1 mm 780 800 900 900 900 900 1000 1000 1000 1100
Uzunluk A mm 1496 1585 1540 1765 2040 2305 2600 2660 2720 2850
Genel boyutlar (mm) Genislik B mm 945 1075 1200 1200 1320 1420 1540 1640 1680 1750
Yukseklik H mm 2120 2391 2570 2725 3035 3215 3800 3865 3865 4150
Kt bar Bow T i) Uzunluk a mm 980 1075 1100 1210 1430 1665 2020 2100 2140 2260
Genislik b mm 690 760 840 920 1040 1140 1360 1460 1500 1570
s o Model Y100L-4 Y1325-4 Y1325-4 Y132M-4 Y160M-4 Y160L-4 Y180M-4 Y200L,-6 Y225M-6 Y250M-6
Guic (Kw) KW 3 55 55 7.5 11 15 18.5 22 30 37
Yaklasik agirlik (kg) Kg 2450 3550 5150 6450 9550 13600 19200 23200 26600 31600
Teknik 6zellikler Model JH36-110 JH36-160 JH36-200 JH36-250 JH36-315 JH36-400 JH36-500 JH36-630
Nominal basing (kN) KN 1100 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300
Nominal strok (mm) mm 5 3 6 3 7 4 7 4 8 8 10 10
Kizak stroku (mm) mm 180 110 200 130 230 150 250 180 250 250 280 300
Dakikadaki vurus sayisi (SPM) S.P.M 35~65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 20~35 18~25 15~25
Matrisin maksimum montaj yiksekligi (mm)  mim 400 435 450 485 500 540 550 585 550 550 580 600
Matrisin yiksekliginin ayarlanmasi (mm) mm 90 100 110 120 120 120 120 120
Sttunlar arasi mesafe (mm) mim 1750 1970 2200 2400 2600 2750 2900 3100
Kizagin taban boyutlan Sol-sag mm 1360 1500 1850 2000 2100 2300 2400 2600
(mm) dncesive sonrasi MM 520 580 650 700 750 800 850 1100
Sol-sag mm 1700 1930 2100 2300 2400 2700 2850 3000
Masanin boyutlan (mm)
6ncesi ve sonrast MM 680 760 840 920 950 1000 1200 1400
Dikey mm 500 500 600 600 600 600 700 /00
Yan aciklik (mm)
éneesi ve sonrast MM 600 750 800 900 900 900 1000 1000
Uzunluk mirm 2300 2600 3050 3350 3550 3800 3950 4000
Genel boyutlar (mm) Genislik i 1950 2370 2500 2650 2700 2800 3600 3900
Yiikseklik mm 3030 3900 4400 4900 5200 2300 5750 6100
Ana motor gtict (KW) KW 15 22 22 30 3 37 45 0o
Model JC25-80 JC25-110 JC25-160 JC25-200 JC25-250 JC25-315
L S [ S [ S L S L S [ S
Nominal basing (kN) KN 800 1100 1600 2000 2000 3150
Nominal strok (mm) mm 4.5 2 5 3 6 3 7 4 7 4 8 5
Kizak stroku (mm) mm 160 90 180 110 200 130 230 150 250 180 250 180
Dakikadaki vurus sayisi (SPM) S.P.M 40~75 50~90 35~65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 25~45
Matrisin maksimum montaj yiksekligi (mm) ~ mm 380 415 400 435 450 485 500 540 550 585 550 585
Matrisin yiiksekliginin ayarlanmasi (mm)  mm 80 90 100 110 120 120
Bogaz derinligi (mm) mm 310 350 390 430 470 470
Sttunlar arasi mesafe (mm) mm 1350 1470 1610 1960 2100 2170
Kizagin taban boyutlar Sol-sag mm 1200 1360 1500 1850 2000 2100
(mm) Antero-posterior T 460 020 080 050 700 /700
Sol-sad mm 1650 1880 2040 2420 2600 2700
Masanin boyutlan (mm)
Antero-posterior MM 600 680 760 840 920 920
Uzunluk mm 1850 2000 2200 2670 2900 3050
Genel boyutlar (mm) Ancho mm 1800 1860 2100 2310 2650 2960
Ylkseklik mm 3000 3150 3450 4200 4750 4900
Ana motor giicti (kW) KW 11 15 22 22 30 37
Toplam agirlik (kg) Kg 12500 16000 22000 31000 40000 46000

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gercek ozellikler, Grinun nihai konfigurasyonuna bagli olacaktir.
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Q35Y Serisi: Kombine hidrolik
delme-kesme makinesi

Elektrikli CNC boru bukme makinesi

Dwnc Serisi

Q35Y serisi, delme, kesme, centik acma ve profil kesme islevlerini tek bir
makinede bir araya getirir. Sac levhalar, yuvarlak cubuklar, kare cubuklar,
kdsebentler, U profilleri ve IPE profillerinin islenmesine olanak taniyarak

DWNC serisi, sayisal kontrol (CNC) ile boru blikkme islemleri icin tasarlanmis olup, cesitli endustriyel uygulamalar metal isleme atdlyeleri icin kompakt ve ¢ok yonli bir c6ziim sunar.

IcIn istikrarli, hassas ve ekonomik bir ¢6zim sunar.

Malzeme Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
5 . 3 . < & . : Yuvarlak cubuk 45m 50 6O B5m 70 BO
Hidrolik mandren, hidrolik sikistirma ve basing sistemi ile donatilmis olan bu seri, yuvarlak, kare borular ve metal uvarlak cubu m m " m o o
. ) . . o ) . _ . Kare cubuk 40x40mm 50x50mm 50x50mm 55X55mm 60xB0mmM 70x70mm
profillerde yuksek kaliteli bUkUmler elde edilmesini saglar. Sabit veya degisken yaricapli bukumler gerceklestirebilir 90°!ik kesim [ e v i S g
T Lt . se - 1 45° acil kesim 50x50x5mm 50x50x5mm 60xB0x6 B0xBOXB 80x80x10 100x100x20
ve kaynak algilama, delme, kesme sistemlerinin yani sira otomatik ytkleme ve bosaltma sistemleriyle de . I " "
oy Q0° aciyla kesih'ni@ bir T pmﬁ]_ ez 125x125x12mm  140x140x12mm  160x160x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
ya pl la nd I I.a bl |.| I 45°'ik T profil kesimi °  pox6ox8mm  7OX70x10mm  BOXBOX1Omm  8OXGOX1OMM  BOXBOX10mm  100x100x20mm
| profili Jl 120x74xSmm  160xB6x6mm  200x102x9mm  2B0x124x10.5mm  300x130x13mm  400x200x16mm
U profili ;: 120x53x55mm  160x60x6.5mm  200x75x9mm  2B0xB6x11.5mm  300x89x11.5mm  400x200x16mm
Makine modeli Unidad  Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
Delme basinci ton 60 90 120 160 200 250
Maksimum sac kesme kalinlig) mm 16 20 25 30 40 50
Sac mukavemeti N/mm? =450 =450 =450 =450 =450 =450
Kesme acisi * 7° ge g° 8° 8° g°
Tek geciste kesim boyutlar mm 16,250 e e D a0h s 30x600
Strok (mm) mm 80 80 80 80 100 80
| Delme donglsi sayisi min~' 11-20 12-20 8-18 6-16 6-16 8-12
Bogaz derinligi mm 300 355 400 600 600 600
Delme kalinhg mm 18 22 28 30 38 50
| ' Maksimum delme capi mm 25 30 35 38 40 35
1; Ana motor giicl i 5.5 5.5 7.5 11 18.5 32
F = _ . Toplam boyutlar (U x G x Y) mm  1730x820x1900 1900x900x1950  2355x960x2200  2800x1100x2500 2800x1100x2500 3000x1150x2600
-7/ 4 Makinenin agirigi kg 1800 2400 4000 6500 8000 12500

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gergek 6zellikler, Grintn nihai konfiglrasyonuna bagli olacaktir.

J23/J21/J21S Serisi
Mekanik pres

Makine modeli Unité 103 10T J23-16T J23-25T J23-40T J23-63T J23-80T J21-100TJ21-125TJ21S=-10T J21S=16T J21S-25T J215-40T J21S-63T J21S-80T J21S-100T J215-1251

Nominal kapasite KN 100 160 250 400 630 800 1000 1250 100 160 250 400 630 800 1000 1250

Nominal basing araligi s 4 5 5 6 6 8 9 10 4 5 5 6 6 g 9 0
Araba yaris mm 50 g0 70 100 100 120 130 140 50 80 70 100 100 120 130 140
DWNC serisinin teknik ozellikleri Aracin dakikadaki tur saylsi  Umin 439 40 70 55 60 50 45 45 130 10 0 55 60 50 4 45
Teknik ozellikler Maksimum kapanma yiiksekligi mm 480 220 260 320 330 380 380 400 180 220 260 320 330 380 380 400
Kapanma yuksekliginin ayarlanmasi  mym 35 50 60 80 80 100 100 100 5 50 ) 80 80 100 100 100
Makine modell Birim DW-25NC DW-32NC DW-50NC DW-65NC Kizagin merkezi ile sasi arasindaki
— mm o120 180 190 230 240 260 310 340 420 50 50 500 500 500 500 500
Yuvarlak boru / celik boru mm p25x2.0 p32x2.0 ®50x2.0 ®65x2.0 Calisma masasinin O™ mmo 240 300 320 400 450 480 S0 660 20 30 30 400 40 40 0 60
boyutlari Sol-saf mm 360 450 530 650 710 750 890 980 360 450 530 650 710 750 890 980
Yuvarlak boru / demir disi metal mm p18x2.0 @28x1.5 @42x1.5 ¢60x1.5 On-arka 10 130 140 170 180 %0 240 %60 100 130 140 170 180 210 240 %60
Masadaki deligin Sol-sag
mm 180 200 220 240 260 340 360 400 180 200 220 240 260 340 360 400
Kare boru / metal mm 20x20x2.0 25x25x1.5 35x35x2.0 50x50x2.0 boyutlar
Gap mm a5 120 130 160 170 190 200 210 95 120 130 160 170 190 200 210
Yuvarlak QUble mm (p'l 2 (pzo (pao (pas Kizagin taban Gin-arka mm 100 130 170 220 230 240 280 360 100 130 170 220 230 310 280 360
boyutlari Sol-sat mm 170 220 250 300 340 370 410 480 170 220 250 300 340 240 410 480
Blkme hizi deg/sec 220 220 220 220 s GapidE Gap mm 30 40 40 50 5 60 60 0 N 40 40 50 50 60 60 70
. o deligin capi Derinlik mm 50 60 60 70 70 80 &0 0 50 60 60 70 70 80 80 %0
Blkme hassasiyeti degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 .
Sttunlar arasindaki mesafe mm 160 170 210 260 260 300 340 370 160 170 210 260 280 300 340 370
: Masa ylzeyi ile kilavuz arasindaki
Ilerieme hiz mm/SEC -I 200 —| 000 800 700 A mim 200 250 290 340 350 380 400 430 200 250 290 340 350 380 400 430
Destek plakasinin kalinlig mm 35 45 50 80 80 80 100 110 35 45 50 80 80 90 100 110
Besleme hassasiyeti degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 Vilcudun edim acisi 0 30 X B B X | / I / | | | / / |
gim ag
Glic KW 1.1 1.9 2.2 4 5.5 15 T 1 1.1 15 2.2 4 5.5 15 1.5 i1
el A Motor
Tupdn donme hizi deg/sec 300 300 200 200 Nominalhz o umica 1410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460 1410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460
o = . : o ' 910 1100 1200 1500 1600 1750 1800 1890 1200 1400 1600 1800 1900 1790 2100 2200
TuplUn dénme hassasiyeti degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 Ragposeie T
Genel boyutlar Sal-saf mm 650 780 900 1100 1150 1300 1400 1500 650 780 900 1100 1150 1320 1400 1500
Makinenin agirig: kg 1200 1400 2000 3500 Vitkseklik mm 1560 1800 2050 2400 2480 2600 2680 2800 1560 1800 2000 2400 2450 2600 2680 2800

Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gergek ozellikler, Granun nihai konfiglrasyonuna bagli olacaktir.
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Yukaridaki parametreler yalnizca bilgilendirme amaclidir. Gercek &zellikler, Grlintin nihai konfiglrasyonuna bagli olacaktir.
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W11 Serisi: Saclar icin Gg¢ silindirli
simetrik haddeleme makinesi

W11/ W11S / W12NC serilerinin
teknik Ozellikler

W11 serisi, mekanik bir tahrik sistemi ve Ug silindirli simetrik Teknik dzellikler
bir yapiya sahiptir; bu yapi, silindirler ve kavisli parcalar .  Maksmumsae DM o dastikivet Kaymaha(m/ L SRYSCE R Ut sindingapr  Atsiindiringapt o SECRS Anamotor gict Genel boyutiar

Makine modeli maksimum

. ‘ § §.5 kalinlign (mm) st sinirt (MPa) dk) (mm) (mm) (kw) (UxGxY)mm
lizerinde metal saclarin haddelenmesi icin uygundur. geniflpt ) o g
W11-6x 1500 6 1500 265 7.16 380 180 160 210 5.5 3310 x 1210 x 1330
W11-6 x 2000 6 2000 265 7.16 380 180 160 220 5.5 3810 x 1210 x 1330
Daha yiiksek kapasiteli modellerde, hidrolik devirme W11-6x2500 6 2500 265 7.16 500 190 170 260 75 4310 1210 1330
; ; - : W11-6 x 3200 6 3200 265 6.45 500 240 200 310 1 5200 x 1400 x 1200
yoluy_zla bosaltma sistemi kurule?bll_lr. Uzunluklar ve teknik e - — — — — — — — — —————
Ozellikler de musterinin Uretim ihtiyaclarina gore W11-8x 2500 i 2500 265 6.46 500 240 200 310 11 4500 x 1420 x 1610
ozellestirilebilir W11-12x 2000 12 2000 265 5 500 240 200 310 11 4050 x 1420 x 1610
' W11-12x 2500 12 2500 265 5 750 260 220 330 11 5000 x 1500 x 1300
W11-12x 3000 12 3000 265 5 650 280 240 360 15 5500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2000 16 2000 265 5 750 260 220 330 11 4500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2500 16 2500 265 5 750 280 240 360 15 5000 x 1500 x 1300
W11-16 x 3200 16 3200 265 5 900 340 280 440 22 6300 x 1600 x 1900
W11-20x 2000 20 2000 265 5 750 280 240 360 15 4500 x 1500 x 1300
W11-20 x 2500 20 2500 265 5 850 340 280 440 30 5600 x 1600 x 1900
W11-25 x 2000 25 2000 265 5 850 340 280 440 30 5100 x 1600 x 1900
W11-25 x 2500 25 2500 265 4.5 900 380 300 490 37 6000 x 4600 x 2150
W11-30 x 2000 30 2000 265 45 900 380 300 490 37 5500 x 1460 x 2150
W11-30 x 2500 30 2500 265 4.34 1100 460 380 600 45 6900 x 2300 x 2800
- ol ore e A . e W11-30x 3000 30 3000 265 5 1200 460 400 600 45 7400 x 2300 x 2800
W1 18 S ! A l b l t l d l k W11-30 x 3200 30 3200 265 5 1200 500 400 600 45 7600 x 2300 x 2600
€riSi. Ayarianabdilir ust situnairtl ¢O e R R R R R R R R
amacli sac laminasyon makinesi
g y Makine modeli Maksimum sac kalinbgi (mm) ~ On biikme kalinlig (mm) Ha;z:'i';u';ﬁﬁm“m Ust silindirin capi (mm)  Alt silindirin capi (mm) ’Z‘;’i}”;’;:f;’;;‘f:;f:? Ana motor giicti (kW) Hidrolik motor giicti (kW)
W11S-8X2000 8 6 2000 235 ® 135 180 5.5 2.2
W11S-8X2500 8 6 2500 245 ® 145 200 7.5 4
IR S P : : : W11S-12X2000 12 10 2000 255 ® 150 200 7.5 4
WA11S serisi, hidrolik tahrik ve sayisal kontrol (CNC) sistemi HLLES i = . S . S e r o
ile donatilmistir; bu sayede uclarin 6n bukimuinde yUksek W11S-12X3200 12 10 3200 300 ®165 300 15 5.5
_ - T W11S-16X2000 16 12 2000 270 ®150 245 11 5.5
hassasiyet ve daha yuksek calisma verimliligi saglar. W11S-16X2500 16 12 2500 300 165 270 15 5.5
W11S-16X3200 16 12 3200 350 ®180 300 15 7.5
W11S-20X2000 20 16 2000 300 ® 165 270 15 5.5
Sadl il Dok s il  fard W118-20X2500 20 16 2500 330 ® 180 300 15 7.5
aglam yapisi sayesinde ust silindirin ayartanabilmesl, tarkli W11S—_25X2000 o5 20 2000 350 ® 180 330 50 7 5
. el apirn o : : W11S-25X2500 25 20 2500 380 ®200 360 22 11
NeVi i i lindiri W11S-30X2500 30 25 2500 410 ®235 380 30 11
mak'clneyl en'ka_rmaglk ol:-ar?larl dahil olmak u;?re silindirik, i w2 S o - el — il < - =
konik ve kavisli parcalar icin uygun hale getirir. W11S-30X3200 30 25 3200 450 ® 250 420 30 15
W11S-30X4000 30 25 4000 560 ® 290 500 37 15
W11S-40X2000 40 35 2000 480 ®250 420 37 22
W11S-40X2500 40 35 2500 500 ®275 460 45 22
W11S-40X3000 40 35 3000 540 ®290 500 55 22
W11S-40X4000 40 35 4000 610 ® 360 610 75 22
W11S-50X3200 50 40 3200 650 ® 360 700 75 22
W11S-50X4000 50 40 4000 700 ®380 700 75 22
W11S-60X3000 60 50 3000 650 ®380 700 75 22
W11S-60X4000 60 50 4000 780 ® 440 820 90 37
W11S-60X5000 60 50 5000 850 ® 460 880 90 37
W11S-70X3000 70 60 3000 710 ® 420 780 75 37
W12 Serisi Dort Silindirli CNC B . L . .
: Plakanin Tam yilk altinda O St S 25 sy
s - Makine modeli rz:ﬁg:j{:_lrﬁc rngkgi::num Kayma hizi (m/dk) On bﬁm?ahnhg' minimum rulman capi Ost m!;pndr::;n GaRY | 2Nk Slllr:::r waR en Elgﬁ:ﬂn SARL ¥R m{:ﬁ;‘ gl Toplam boyutlar (U x G x Y) mm
I I genisligi (mm) (mm)
W12-8 x 2000 8 2000 6.1 6 700 280 260 180 11 8300 x 1400 x 1760
W12 serisi, sayisal kontrol (CNC) ile ¢alisan dort silindirli bir W12-8 x 2500 8 2500 6.1 g 750 300 280 230 15 6100 x 2000 x 2070
T oy » : W12-12 x 2000 12 2000 5.5 10 700 300 280 230 15 5600 x 2000 x 2070
yaplya sahiptir; bu sayede parcanin her iki ucunun on W12-12 x 2500 12 2500 5.5 10 750 340 300 260 22 6300 x 2000 x 1800
bUkUmu ve parcanin bukulmesi tek bir islemde W12-12 x 2000 12 2000 4 10 850 380 340 280 30 7600 x 2000 x 2150
STPRITE W12-16 x 4000 16 4000 5.5 12 750 340 300 260 22 5800 x 2000 x 1800
gerceklestirilenilir W12-16 x 2500 16 2500 6.5 12 850 350 320 280 30 6810 x 2000 x 1870
W12-20 x 2000 20 2000 6.5 16 850 350 320 280 30 6000 x 2000 x 1850
. . . v . W12-20 x 2500 20 2500 6.5 16 1000 400 380 320 37 6850 x 2000 x 2070
YUksek verimi, kisa kalan diz hat uzunlugu ve Iyl W12-20 x 3000 20 3000 4.5 16 1100 450 420 350 45 7310 x 2100 x 2200
sekillendirme kabiliyeti sayesinde silindirler, koniler ve W12-25 x 2000 25 2000 6.5 22 1000 400 380 320 37 6300 x 2300 x 2070
- : - ; ; W12-25 x 2500 25 2500 5 22 1100 450 420 350 45 8000 x 2600 x 2100
kavisli parcalarin imalati icin uygundur. Petrol, kimya, gemi W12-25 x 3000 25 3000 5 22 1150 480 460 380 55 9000 x 3200 x 2500
yapimi, kazan imalati, metal konstr(]ksiyon ve makine W12-25 x 4000 25 4000 4 22 1200 540 500 450 63 10100 x 3500 x 2900
imalati sektorlerinde yaygin olarak kullanilmaktadir. o aene = e ¥ - e e o o’ - e e
yayy : W12-30 x 2500 30 2500 4.5 25 1150 480 460 380 55 8400 x 2590 x 2600
W12-30 x 3000 30 3000 4 25 1300 560 520 420 60 9200 x 3500 x 2900
W12-30 x 4000 30 4000 4 25 1500 650 600 480 60 10200 x 3500 x 2900
W12-40 x 2000 40 2000 4.5 36 1200 520 500 400 45 8200 x 3000 x 2500
W12-40 x 2500 40 2500 4 36 1300 560 520 420 60 8700 x 3500 x 2900
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Blikme aletleri i

Segmentli aletlerin standart boyutlari

LS200 90° 88° LS202 90°88° LS109 90° 88° LS$S10.14 90° 88°
Ust damgalar Alt matrisler
AMADA tipi Ust
zimbalar
Uzunluk: 835 mm
LS10.146 90° 88° LS10.15 90° 88° LS18 26°

il = — -ll-'—-'—-—-—H— s — - —

Uzunluk: 415 mm - Uzunluk: 415 mm
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YS501 88° 90° 100T/M YS502  88° 90° 100T/M YS503 88° 90° 100T/M YS504 88° 90° 100T/M A |

' 1u .-J—‘— - - 'FI '—1!— -
. e . : | | . .

AMADA tipi

835 mmllik segmentli oyun 835 mmlik segmentli oyun

alt kaliplar

Ust damga: Sol tarafta 100 mm, 10, 15, 20, 40, 50, 200, Alt matris: 10, 15, 20, 40, 50, 100, 200, 400 =
300, sag tarafta 100 mm = 835 mm / set. 835 mm / set.

YS505 88°90° 100T/M YS40.15

AMADA tipi sac pres aletleri

E B - S

PSS31 26° 100T/M PSS32 26° 100T/M PSS533 30° 80T/M PS534 35° 80T/M PSS35 35° 60T/M PSS36 35° 60T/M
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