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ANHUI HUAXIA

MACHINE MANUFACTURING CO., LTD A MELHOR ESCOLHA PARA OS USUARIOS
0555-6065208

= CHAPAS METALICAS

cidade de Ma'anshan, provincia de Anhui SOLUCOES

iInfo@huaxiamt.com | A
Solugoes para chapas metalicas,
a melhor escolha para 0s usuarios

O 0555-6065218
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Resumo dos Produtos




PERFIL DA
EMPRESA
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NOSSAS FORCAS EM NUMEROS

000

(Y

526

Equipe de Producao

Equipe dedicada que garante
producao diaria, montagem e
entrega

Y
24

Patentes

Patentes que respaldam a
diferenciacao dos produtos e o
acumulo técnico

Sk
16

Engenheiros Internacionais

Suporte de engenharia para
comunicacgao global, instalacao e
Servico

a

14%

Investimento em P&D

Investimento continuo em pesquisa,

desenvolvimento e melhoria de
produtos

8

Equipe de Design

Design integral de produtos e
apresentacao profissional

&
110+

Mercados Globais

Equipamentos exportados para

mais de 110 paises e regides

-
i -

Engenheiros de P&D

Equipe de P&D focada em
desenvolvimento de produtos,
melhorias e inovagao

1000+

Equipamentos / Ano

Capacidade anual para entregar mais de
1000 equipamentos a clientes globais

Com anos de trajetoria na fabricacao de maquinas para chapas metalicas, a HUAXIA desenvolveu uma base industrial sélida em
Bowang, Ma’anshan. Com uma area fabril superior a 120.000 m?, a empresa integra usinagem, montagem, testes de producéo e
entrega de equipamentos, formando um sistema de fabricacao estavel para atender projetos industriais de diferentes escalas.
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NOSSAS
FORTALEZAS

Corte CNC

A Marca HUAXIA é Garantia
de Qualidade e Integridade

Qualidade, Integridade e Fabricacso Confisvel e === uN

Com equipamentos de producao avancados e
rigorosos padrdes de qualidade, a HUAXIA conta
com corte CNC, centros de usinagem de precisao,
mandriladoras, fresadoras e equipamentos de
grande porte, formando uma sélida capacidade de
fabricacao de componentes-chave.
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WWW.HUAXIAMT.COM

Mandriladora e Fresadora de Piso

Plaina de Portico Pequena
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HUAXIA MACHINE

HUAXIA MAQUINARIO PESADO

WD67K-1000T/10000 Dobradeira
CNC Servo Eletro-Hidraulica

" QC11Y-20 % 9000
Guilhotina Hidraulica

_H.

--------m-------m-- L. F

WDS7K-800T/7600 Dobradeiiasss — — B L e 211Y-16 x 6000
CNC Servo Eletm- mlr ica | - , et ,.;__..;1;.- tlna Hidraulica




[laad # = #UA iﬁ g—flbj\

HUAXIA MACHINE

HUAXIA LINHA DE PRODUCAO

Linha de Producao de
Dobra Automatizada

s

il ‘Automatica para
“Processamento de Chapas
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Dobra Auta ’L < o rocessamento de Chapas
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E PROFISSIONAL

Certificagao ISO

Prémios e
Certificacoes

A HUAXIA mantém um sistema de gestao baseado em inovacao técnica,
controle de qualidade e melhoria continua. Com certificacdes, patentes e
reconhecimentos do setor, a empresa reforca sua capacidade de fabricacao

ferece equipamentos confiaveis para clientes industriais.
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PRESENCA GLOBAL ATENDIMENTO AO CLIENTE

S0+

Escritorios e Pontos Globais
Pontos de Servico de Venda e Servico

A HUAXIA possui uma rede global de vendas e servicos, formada por
escritorios, parceiros e pontos de assisténcia em mercados-chave.
Essa estrutura permite responder rapidamente as necessidades dos
clientes e oferecer suporte durante a consulta técnica, instalacao,
treinamento e servigco pos-venda.

Com presenca internacional em crescimento continuo, a HUAXIA
continua ampliando sua rede global para atender projetos industriais
nas Américas, Europa, Asia, Oceania e outras regides, oferecendo
solucdes confiaveis e suporte proximo a clientes de diferentes
mercados.
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Oferecemos treinamento técnico gratuito. Apds a instalagao e cor a“ no I
do cliente, treinamos 1-2 operadores e técnicos de manutengao.

Para clientes interessados, oferecemos gratuitamente propostas de pr ’ﬂ'
produgdo, incluindo consultoria técnica e selegao de equipamentos. Ian POC
desenvolver, personalizar e ajustar solucdes conforme "’f e

INDICE DE PRODUTOS
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Dobradeira Guilhotina Maquina de Corte a Laser Prensa Hidraulica Outros Equipamentos
Adequada para Diversos Processos Estrutura Estavel e Processo Preciso para Maquinas de Corte a Laser para Diferentes Formacao Estavel de Pecas Metalicas e Variedade de Equipamentos Mecanicos para
Geométricos Dobra Mais Flexivel Excelentes Resultados de Corte Tarefas de Corte Operacao Confiavel Diferentes Necessidades de Producao
01 Serie WD67K Dobradeira CNC 17 Série QC12Y/K Guilhotina Hidraulica CNC de Viga Oscilante 25 Serie HX Maquina de Corte a Laser de Fibra de Alta 29 Série Y32 Prensa Hidraulica de Quatro Colunas 33 Seérie DWNC Curvadora Elétrica NC de Tubos
Servo Eletro-Hidraulica Velocidade com Duplo Acionamento
21 Série QC11Y/K Guilhotina Hidraulica CNC Série Y27 Prensa Hidraulica de Simples Efeito para 34 Série Q35Y Punzonadora-Guilhotina Hidraulica
09 Seérie WF67K Dobradeira CNC 27 Série HX Maguina de Corte a Laser de Fibra com Embutimento e Estampagem de Chapas Combinada
Sincrona por Eixo de Torgao Cabine Fechada e Mesa Intercambiavel
Série Y78 Prensa Hidraulica para Painéis Serie J23/J21/J21S Prensa Mecanica
15 Dobradeira CNC de Grande Decorativos de Porta
Tonelagem 35 Serie W11 Roladora de Placas Simétrica de Trés Rolos
31 Serie JH21 Prensa Mecanica Aberta de Alta |
Velocidade e Precisio Serie W11S Roladora Universal de Placas com Rolo
) Adequada para Diversos Processos ) Estrutura Unica e Fabricacéo Precisa ) Maquina de Corte a Laser Superior Ajustavel
Geomeétricos Dobra Mais Flexivel para Excelentes Resultados de Corte para Diferentes Tarefas de Corte Série JH36 Prensa Mecanica Fechada de Duplo
Virabrequim Série W12NC Roladora NC de Quatro Rolos
Série JC25 Prensa Mecanica Aberta de Duplo
Virabreguim
) Formacao Estavel de Pecas Metalicas ) Variedade de Equipamentos Mecanicos
e Operacao Confiavel para Diferentes Necessidades
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Dobradeira CNC Servo Eletro-Hidraulica
Série WD67K

A maquina adota uma estrutura soldada integral e usinada em conjunto. As pecas principais sao analisadas
por meio do software de elementos finitos ANSYS, garantindo a confiabilidade do bastidor e a precisao geral
do equipamento.

" / Novo Design Industrial Alta Velocidade Certificacao CE
7 \ C€

, _ , , . Processo de Fabricacao de Acionamento por Seguro,
O sistema CNC pode ser equipado com controles DELEM dos Paises Baixos, ESA da Italia ou CYBELEC da Alta Qualidade Aparéncia Servomotor Estavel
Suica. Permite a programacao grafica do angulo de dobra, compensacao e correcao angular, calculo e ajuste Simples e Elegante “uncionamento Confiavel

automatico da pressao de dobra, compensacao da deformacao da mesa, calculo do comprimento
desenvolvido da peca, pressao para dobra de fundo, abertura e recuo automatico do batente traseiro, entre
outras funcoes.

Rapido e Estavel

Sistema Delem DA66T

’ @
Suporte Frontal Movel Interruptor de Pedal Dispositivo de Protecdo ~ Suporte Frontal Mdvel Interruptor de Pedal
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CONFIGURACAO PRINCIPAL OTIMIZADA

Componentes-Chave Configurados para Garantir Precisao,
Estabilidade e Eficiéncia em Cada Operacao de Dobra

estave

Desenho Estrutural Otimizado
por Analise de Elementos Finitos 3D

Sistema Hiréulicp de
Marcas Reconhecidas

Componentes hidraulicos de alto
desempenho oferecem transmissao suave,

Compensacao M

resposta estavel e menor risco de O sistema CNC calcula automaticamente a Medicao precisa da posicao e
vazamentos durante operagao continua. compensacao de deflexao da mesa, retroalimentacao em tempo real para
garantindo um angulo de dobra uniforme melhorar a precisao do movimento do eixo Y.

Bastidor Reforcado de Alta Rigidez

O bastidor soldado passa por tratamento de alivio de tensées para
melhorar a rigidez estrutural, reduzir a deformacao e manter precisao
| durante trabalhos de longa duracao.

ecanica CNC Régua Linear Optica

mesmo em pecgas longas.

Rexroth [EH1a W=

Bosch Group HYDRAULIK

Motor Assincrono Trifasico

Solugao hidraulicatradicional com motor assincrono
trifasico e bomba de grande vazao, adequada para
aplicagdes de trabatho continuo e alta carga.

<> GIVI MISURE FAGOR g

Measuring and control aysiems

Servomotor de Baixo Consumo

O servomotor controla a Economia de energia
poténcia da bomba hidraulica aproximada: 40%
conforme a demanda real de Melhoria da eficiéncia do

trabalho, reduzindo o consumo sistema: /%—20%
energeéetico, a geracao de calor e Reducao da temperatura do
0 nivel de ruido. oleo: 1020 °C

axia ilg g_ffb/é\
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Dobradeira CNC Hibrida Eletro-Hidraulica

Uma Nova Geracao de Dobra Eficiente,
Silenciosa e de Baixo Consumo

Producao Mais
Sustentavel

Maior

Menor Consumo Funcionamento
Eficiéncia Energético \ ) Silencioso

Exemplo de Comparacao:
Dobradeira de 160 Toneladas,
Ciclo de Trabalho de 8 Horas

Configuracao Convencional: Configuracao Otimizada:
Unidade Hidraulica Central com Sistema Alpha DSPV1000 com Dupla Servobomba e

Controle Servo Eletro-Hidraulico Controle de Bomba de Quatro Quadrantes

Consumo Energético por Ciclo 41.7Kw.h 19.8Kw.h
Volume de Oleo Hidraulico 280L 2x60L
Nivel de Ruido 87.6/74.6/67.0db (A) -11db (A) 76.3/67.6/-db (A)
: Controle Proporcional Otimizado 20%
KW 2 KW 20%
v
Menor Perds por Ao Hideilico v
I I I Menaor Perda por Alivio Hidraulic 100% . . 100%
Maior Eficiéncia Durante o f:.i:_i{_‘-' de Dobra kv-/ l v
Repouso / Trabalho / Retorno Repouso 4. Repouso / Trabalho / Retorno Reposo 5,

Descida Rapida Descarga Descida Rapida Descarga

}| Precisao de posicionamento de até 0,005
mm, sem necessidade de aquecimento
prévio e com desempenho estavel desde a
partida.

{:; Exemplo de economia energetica: com um motor de 15 kW e uma jornada de 8 horas, o sistema
pode economizar aproximadamente 56 kWh por dia, 1.680 kWh por més e 20.160 kWh por ano.
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CONFIGURACAO PADRAO

Sistema Hidraulico de Alto Desempenho

Equipado com componentes hidraulicos REXROTH /
HAWE, oferece controle sincrono de circuito fechado,
resposta rapida e funcionamento estavel para garantir
precisao e confiabilidade durante a dobra.

A DELEM DA66T

Modo de programacao
grafica tatil 2D.
Visualizacao 3D para
simulacao e producao.
Tela TFT colorida de 17
polegadas e alta
resolucao. Pacote
completo de aplicacdes
Windows.
Compatibilidade com o
sistema modular Delem
Modusys. Interfaces USB
e periféricas. Arquitetura
de sistema aberto.
Interface para sensor de
dobra e correcao.
Software de

programacao offline
Profile-TL.

Sistema de Fixacao Rapida de Alta Precisao

Permite fixar rapidamente o puncao superior, reduzir a

intensidade de trabalho e melhorar a eficiéncia de producao.

O modelo utilitario oferece vantagens de alta precisao, facil
fixacao, sem afrouxamento e sem queda de ferramentas.

CONFIGURACAO OPCIONAL

B Batente Traseiro NC de 8+1 Eixos

Configuracao multieixo com servomotores
iIndependentes para movimentos horizontais,
longitudinais e verticais. Permite posicionamento
rapido e preciso de pecas complexas, especialmente
em trabalhos de dobra com multiplos angulos.

axia ﬁ'lg g..f’b/j?\
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A Sistema Avancado de Batente Traseiro

Podem ser selecionadas diferentes configuracoes
de batente traseiro conforme as necessidades de
producao, oferecendo maior flexibilidade,
posicionamento preciso e operacao mais eficiente.

k Batente Traseiro NC de 6+1 Eixos

Estrutura de alta rigidez com eixos X, R e Z para ajustar
automaticamente a posicao dos dedos do batente
conforme o tipo de peca. Garante posicionamento
preciso e melhora a estabilidade do processo de dobra.

Protecao Laser de Seguranca  Sistema Laser de Medicao
de Angulo

www.huaxiamt.com

Suportes Frontais Ferramentas WILA
Seguidores CNC
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SISTEMAS CNC OPCIONAIS

PARA DOBRADEIRAS

Controle CNC de alta gama com
programacao grafica tatil 2D/3D,
simulacao de dobra e
visualizacao 3D para producao.
Integra tela TFT colorida de 17
polegadas, arquitetura aberta,
compatibilidade com Delem
Modusys, interfaces USB e
periféricas, aléem de conexao para
sensor de dobra e correcao
angular.

DA-69T (DELEM)

Controle CNC compacto com tela
tatil TFT de 15 polegadas,
programacao grafica 2D e calculo
automatico do processo de dobra.
Suporta compensacao de deflexao,
controle de servomotores e
algoritmos avancados para o eixo Y,
sendo compativel com sistemas
hidraulicos de malha aberta e
fechada.

DA-58T (DELEM)

Controle CNC de tela grande com
interface multitoque de 21,5
polegadas. Permite programacao
Intuitiva, desenho tatil de pecas,
importacao de ferramentas em
formato DXF, gestao de bibliotecas
de ferramentas e matrizes,

medicao de angulo, software ESA KV'8640 (ITALY ESA)

V|8‘8875 (lTALY ESA) 3D e interface Modbus TCP para

integracao industrial 4.0.

Controle tatil moderno de 15
polegadas, compativel com
operacao usando luvas. Oferece
iInterface intuitiva, programacao
grafica 2D, calculo automatico das
etapas de dobra e funcao EasyBend
para pecas unitarias. Integra
armazenamento ampliado, backup
interno e comunicacao sem fio para
diagnostico e atualizagao.

CYBTOUCH 15
PS (CYBELEC)

DA-66T (DELEM)

CYBTOUCH 12
PS (CYBELEC)

Sistema CNC avangado com
programacao grafica tatil 2D,
simulacao grafica 3D e tela TFT
colorida de 1/ polegadas.
Compativel com a arquitetura
modular DELEM, suporta interface
USB, periféricos, aplicacoes
multitarefa e sensor de deteccao de
angulo.

Controle CNC pratico para aplicacdes
padrao, com tela tatil TFT de 10,1
polegadas, navegacao por teclas
rapidas e controle de até 4 eixos.
Inclui coroamento, bibliotecas de
ferramentas e materiais, controle por
servomotor ou inversor, interface
USB e software offline Profile-T.

Controle CNC de alto desempenho
para dobradeiras de ate 6 eixos, com
tela tatil de 15 polegadas e interface
grafica panoramica. Suporta
seguéncias automaticas de dobra,
coroamento dinamico e conexao
direta com dispositivos de medicao
de angulo, como Mitutoyo e
AngleCheck.

Controle CNC compacto com tela tatil
LCD de 12 polegadas e interface por
icones. Inclui EasyBend para dobra rapida
de pecas unitarias, programacao grafica
2D, calculo automatico de angulo, pressao
e compensacao de deflexao, além de
simulacao de sequéncia para otimizar o
processo de dobra.

 Parametros Tecnicos da Serie WD67K

Parametros Técnicos
Modelo da Maquina 63T/2500 100T/3200 125T/3200 160T/3200 200T/3200 250T/3200 350T/3200
Forca Nominal 630KN 1000KN 1250KN 1600KN 2000KN 2500KN 3500KN
Comprimento de Dobra 2500mm 3200mm 3200mm 3200mm 3200mm 3200mm 3200mm
Distancia entre Colunas 1900mm 2600mm 2600mm 2600mm 2600mm 2600mm 2600mm
Profundidade da Garganta 350mm 350mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm
Curso do Cilindro 150mm 200mm 200mm 200mm 200mm 200mm 200mm
Altura da Mesa de Trabalho 800mm 800mm 850mm 920mm 920mm 920mm 950mm
Altura de Abertura 390mm 450mm 450mm 450mm 500mm 500mm 500mm
Poténcia do Motor Principal 7 Bkw 7.5kw 7.5kw 11kw 11kw 18.5kw 18.5kw
Curso do Eixo X do Batente Traseiro  600mm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm
Velocidade do Eixo X do Batente Traseio. 4 (ymm /g 100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s
'{:’é";e::ﬁ;}sn?;miﬁ 3100x 1450x 2050 3B00x 1550x2100 3500x 1580x2400 3500x 1650x 2500 3500x 1680x 2560 3500x 1700x 2600 3500 % 1800 x 2730
Modelo da Maquina 400T/4000 500T/5000 500T/6000 500T/7000 600T/5000 600T/6000 600T/7000
v Novg! 4000KN 5000KN 5000KN 5000KN 6000KN 6000KN 6000KN
Comprimento de Dobra  4n0omm 5000mm 6000mm 7000mm 5000mm 6000mm 7000mm
Distancia entre Colunas  3100mm 4000mm 4800mm 5400mm 4000mm 4800mm 5400mm
Profundidade da Garganta  40p0mm 500mm 500mm 500mm 500mm 500mm 500mm
Curso do Cilindro 200mm 300mm 300mm 300mm 300mm 300mm 300mm
Ala da Mesace Iimbalio 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm
Altura de Abertura 500mm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm
Poténcia do Motor Principal 30kw 37kw 37kw I7kw 45kw 45kw 45kw
Curso do Eixo X do Batentte Traseiro - 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm
Velocidade do Ebo X do Batente Trasel®100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mmy/s 100mm/s 100mm/s 100mmy/s
St 4300x2080x 2130 540X 2625x 4600 6500x2525x4200 7500x2525x4900  5E00x2450% 4500  B500x 2450% 5100 7500 2450 x 5200
Modelo da Maquina gn)T/6000 800T/7000 800T/8000 1000T/6000 1000T/7000 1000T/8000 1200T/6000 1200T/7000 1200T/8000 1600T/6000 1600T/7000 1600T/8000
Forca Nominal 8000KN  8000KN  8000KN 10000KN  10000KN  10000KN  12000KN  12000KN  12000KN  16000KN  16000KN  16000KN
ComprimentodeDobra  6000mm  7000mm ~ 8000mm  6000mm  7000mm  8000mm  6000mm  7000mm  8000mm  6000mm  7000mm  8000mm
Distanciaentre Colunas — 5000mm  9400mm ~ 6400mm  4800mm  5400mm  6400mm  5000mm  5400mm  6400mm  4800mm  5400mm  6400mm
Profundidade da Garganta snm — 600mMm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm 600mm 500mm 500mm 500mm
Curso do Cilindro 400mm  400mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm 400mm
AturadaMesadeTrabalho gy 800mm 800mm 800mm  800mm  800mm 800mm 800mm  800mm 800mm 800mm 800mm
e e 400mm  400mm  400mm  500mm  500mm  500mm  500mm  500mm  500mm  600mm  600mm  600mm
Altura de Abertura 800mm  800mm  800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm
Eﬁﬂ;ﬁ do Motor 2x30kw 2x30kw 2x30kw 2x37kw 2x37kw 2x37kw 2x4bkw 2x4b5kw 2x45kw  2x55kw  2x55kw 2 x 55kw
S tﬁﬂg:ﬂ:ﬁu 800mm  800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm 800mm
Velocidade doEboXdo 100mm/s  100mm/s  100mm/s  100mm/s 100mm/s  100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s 100mm/s
Simensses Geraie | BP00X 2750 7500 x 2750 8500% 2750 6500x 2800 7500% 2800 8500x 2800 6500x 3100 7500x 3100 85003100 6500x 3300 7500x3300 8500 x 3300
(CxLxA) mm % 5300 % 5500 x 5900 x 5600 x 5800 x 6100 x 5850 x 6550 x 7150 x 6500 x 7000 x 8000

www.huaxiamt.com
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Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificagcoes reais estarao sujeitas a configuracao final do produto
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Dobradeira CNC Servo Eletro-Hidraulica

Serie WF67K

A serie WF6/K adota uma estrutura robusta usinada integralmente, com sincronizacao
por eixo de torcao e sistema CNC opcional ESTUN ou DELEM. Foi desenvolvida para
operacoes de dobra padrao, oferecendo boa estabilidade, facil operacao e excelente

relacao custo-beneficio.

O sistema permite inserir parametros como espessura e comprimento da chapa para
realizar compensacoes automaticas. O batente traseiro, acionado por servomotor com
fuso de esferas e guias lineares, oferece posicionamento rapido e preciso. Alem disso, 0S
moldes segmentados e o sistema de fixacao rapida facilitam a troca de ferramentas e
melhoram a eficiéncia de producao.

VE6TK = 1607 / 3200
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SISTEMAS CNC OPCIONAIS
PARA DOBRADEIRAS

Controle de posicionamento do batente
traseiro. A versao mais recente do sistema CNC

tatil.

Reduz o tempo de programacao.

E o sistema com menor tempo de
programacao atualmente.
Programacgao por angulo.

Operacao por tela tatil.

Permite configurar os valores dos eixos
XxeY.

Recuo automatico.

Controle integrado da bomba de dleo.

Controle de posicionamento inteligente.
Posicionamento unilateral e bilateral
para eliminar eficazmente o erro de
folga do fuso.

Funcao de recuo.

Busca automatica de referéncia.
Backup e restauracao de parametros
com uma tecla.

Indexacao rapida de posicao.

Espaco para 40 programas,-cada
programa com 25 passos

ESTUN E21 Protecao contra desligamento.

ESTUN E300P

Componentes Elétricos Schneider

Tela TFT LCD panoramica de 7 Tela tatil colorida de alta definicao de 10

polegadas com resolucao ultra-alta. polegadas.
Tela tatil de vidro temperado PCT de Gk Interface de programacao baseada em
: grau industrial. &  menus.

Interface homem-magquina confortavel. Equipado com servomotor.

&
Sistema de Fixacao

Rapida Rapida

DA41T (DELEM)

Alta resisténcia e protecao contra
riscos, podendo ser operada com luvas.
Cada matriz exibe um nivel de alta
gama.

A carcaca e projetada para instalacao
em painel, facilitando a integracao.
Interface USB.

Combinacao perfeita com o estilo de
design atual da dobradeira.

Modo de controle por barramento
CANopen, eliminando completamente o
erro de posicionamento causado por
iInterferéncias.

Suporta programacao par angulo; o
sistema calcula automaticamente a
profundidade de dobra da chapa.
Controle de posicao do carro e controle
de posicao do batente traseiro.

Ajuste do tempo de manutencao.

20 programas, 20 passos por programa.
Funcao de limite suave.

Memoria ao desligar.

Tela LCD colorida de 8 polegadas, tela tatil e fungcao de reconhecimento de icones.

A pagina EasyBend permite uma dobra simples de uma Unica peca.

A programacao eficiente de dobra atende as necessidades de producao em massa e processamento.
Calculo automatico do angulo de dobra, pressao principal e compensacao de deflexao.

Calculo automatico dos dados de dobra.

I8 Q Calculo automatico de pressao, compensacao de deflexao e profundidade de entrada do punc¢ao superior.
e | Correcao de angulo e batente traseiro.
@
, S , . YBT H
Sistema de Fixacao  Suporte Frontal Movel Sistema CNC ESTUN E21 C OUCH 8

www.huaxiamt.com 10
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40T/2200

40T/2500

50T1/2200

50T/2500

631/2500

631/3200

80T/2500

80T/3200

80T1/4000

100T/2500
1007/3200
100T/4000
100T/6000
1251/2500
125T/3200
125T/4000
125T/5000
125T/6000
1601/3200
1601/4000
160T/5000
160T/6000
200T1/2500
200T1/3200
200T/4000
200T/5000
200T/6000
2501/2500
2501/3200
250T/4000
250T/5000
250T/6000
3001/3200
3001/4000
300T/6000
350T/3200
350T/4000
350T/5000
3501/6000
4001/3200
4001/4000
400T/5000
400T/6000
400T/7000
500T/3200
500T1/4000
500T1/5000
500T/6000
500T1/7000
500T/8000
600T/4000
6001/6000
600T/8000
700T/8000
800T/4000
800T/5000
800T/6000
800T1/8000

Forca
Modelo Nominal

(kN)

400
400
500
500
630
630
800
800
800
1000
1000
1000
1000
1250
1250
1250
1250
1250
1600
1600
1600
1600
2000
2000
2000
2000
2000
2500
2500
2500
2500
2500
3000
3000
3000
3500
3500
3500
3500
4000
4000
4000
4000
4000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
6000
6000
6000
7000
8000
8000
8000
8000

www.huaxiamt.com

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificacoes reais estarao sujeitas a configuracgao final do produto

Parametros Técnicos da Série WF67K

Parametros Técnicos

Comprime Largura da Distancia

nto da Mesa Mesa de entre

de Trabalho Trabalho Colunas
(mm) (mm) (mm)
2200 130 1600
2500 130 1900
2200 160 1600
2500 160 1900
2500 160 1900
3200 160 2600
2500 180 1900
3200 180 2600
4000 180 3100
2500 180 1900
3200 180 2600
4000 180 3100
6000 200 4800
2500 180 1900
3200 180 2600
4000 180 3100
5000 200 3950
6000 200 4800
3200 200 2550
4000 200 3040
5000 200 3800
6000 200 4800
2500 220 1840
3200 220 2540
4000 220 3100
5000 220 3800
6000 220 4800
2500 240 1800
3200 240 2500
4000 240 3030
5000 240 4000
6000 260 4800
3200 240 2500
4000 240 3100
6000 280 4800
3200 320 2500
4000 320 3100
5000 380 4000
6000 320 4600
3200 320 2500
4000 320 3100
5000 320 4000
6000 320 4600
7000 320 5400
3200 360 2500
4000 360 3100
5000 360 4000
6000 360 4800
7000 360 5400
8000 400 6200
4000 400 3000
6000 400 4800
8000 400 6200
8000 480 6200
4000 500 3000
5000 500 4000
6000 500 4800
8000 900 6200

Profundid
ade da
Garganta

(mm)

200
200
200
200
250
250
250
250
250
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
400
400
350
350
350
350
350
350
350
350
350
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
500
o500

Curso do
Carro

(mm)

100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
350
350
350
350

Altura
Maxima de
Abertura
(mm)

320
320
320
320
345
345
350
350
350
380
380
380
380
380
380
380
380
380
450
450
450
450
460
460
460
900
500
520
520
520
520
520
520
520
520
540
540
540
540
540
540
540
540
540
620
620
620
620
620
620
620
620
630
630
680
680
680
680

Ajuste do
Curso do

Carro
(mm)

70
70
70
70
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
150
150
150
150
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250

(mm)

D110
D110
D125
D125
140
140
D160
D160
160
170
®170
170
D170
D190
D190
190
P 190
190
220
®210
210
®210
®240
240
240
240
®240
D260
D260
260
D260
D260
295
295
295
320
320
D320
320
D350
D350
®350
P 350
D350
380
D380
®380
®380
®380
380
400
400
400
D440
D460
D460
D460
d460

Diametro do Poténcia do
Cilindro
Hidraulico

Motor
Principal
(kW)

5.5
55
55
5.5
9.9
5.9
9.9
0.0
9.9
7.5
1.5
7.5
7.9
1.5
7.5
7.5
7.5
)
11
11
11
11
11
11
11
1
11
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
30
30
30
30
30
37
37
37
37
37
37
45
45
45
55
55
99
99
99

HUAXIA MACHINE

Dimensdes Gerais
(CxLxA) mm

2300 x 1100 x 1900
2600 x 1100 x 1900
2300 x 1150 x 1940
2600 x 1150 x 1940
2600 x 1500 x 2200
3300 x 1500 x 2200
2600 x 1700 x 2320
3300 x 1700 x 2320
4100 x 1700 x 2320
2600 x 1750 x 2420
3300 x 1750 x 2420
4000 x 1750 x 2420
6000 x 1750 x 2620
2600 x 1750 x 2520
3200 x 1750 x 2520
4000 x 1750 x 2520
5000 x 1750 x 2520
6100 x 1750 x 2720
3300 x 1850 x 2700
4000 x 1850 x 2550
5100 x 2000 x 3000
6100 x 2000 x 3200
2600 x 2150 x 2950
3200 x 2150 x 2950
4000 x 2150 x 2950
5100 x 2150 x 3200
6100 x 2150 x 3030
2600 x 2200 x 3300
3200 x 2200 x 3300
4000 x 2200 x 3300
5100 x 2200 x 3300
6100 x 2300 x 3500
3200 x 2300 x 3350
4000 x 2300 x 3550
6100 x 2300 x 3800
3200 x 2300 x 3550
4100 x 2500 x 3650
5100 x 2300 x 3800
6100 x 2500 x 3900
3300 x 2700 x 3600
4100 x 2700 x 3800
5100 x 2700 x 3800
6400 x 2700 x 4100
7200 x 2800 x 4500
3200 x 2900 x 4000
4200 x 2900 x 4000
5400 x 2900 x 4300
6200 x 2900 x 4300
7200 x 2900 x 4700
8200 x 2900 x 5100
4100 x 2900 x 4300
6100 x 3100 x 4900
8400 x 3300 x 5600
8100 x 3200 x 4800
4100 x 3600 x 5000
5090 x 3600 x 5200
6300 x 3600 x 5400
8100 x 3600 x 5600
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Dobradeira CNC de Grande Tonelagem

Projetada para a dobra de chapas medias e grossas, esta série oferece uma
estrutura robusta, alta rigidez e grande capacidade de carga. Pode ser fabricada
com estrutura integral ou dividida, adaptando-se a projetos especiais conforme
0S requisitos de comprimento, tonelagem e aplicacao do cliente.
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Dobradeira CNC de Grande Tonelagem 500T/4000MM Sistema de Dobradeiras CNC em Tandem de Grande Tonelagem
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Parametros Téchicos da Série 2-WF(D)67K

Nova Tecnologia de e i o A —p— e

Dobra Servoelétrica Rl
O robé articulado de alimentacao permite carga, descarga e empilhamento ' .. . 2-160T/6000 2-1600 2-6000 200 4800 400 200 450 180 ®210 2-11  (2x6100) x 2000 x 3200
SARTEOR SGRLENGn-o b ANEranieA HeGh BAD IEIONFS | 2_200T/6000 2-2000 2-6000 220 4800 400 250 500 180 240  2-11 (2x6100)x 2150 x 3350
continuidade do processo e a eficiéncia de produgio. 2_300T/6000 2-3000 2-6000 280 4600 400 250 520 200  ®300 2-185 (2x6100)x 2300 x 3800
0_400T/6000 2-4000 2-6000 320 4600 400 250 540 200  ®350 2-30 (2x6200)x 2700 x 4100
L 2_500T/6000 2-5000 2-6000 360 4800 400 300 620 200 380  2-37 (2x6200)x 2900 x 4300
2_600T/6000 2-6000 2-6000 400 4800 500 300 620 200 420  2-45 (2x6200)x3100 x 4900
2_600T/8000 2-6000 2-8000 400 6200 500 300 620 250 420  2-45 (2x8400)x 3300 x 5600
| 2_800T/6000 2-8000 2-6000 500 4800 500 350 680 250 460  2-55 (2 x6400)x 3600 x 5400
LD "”’"""M 2_800T/8000 2-8000 2-8000 500 6200 500 350 680 250 460  2-55 (2 x8400)x 3600 x 5600

it.n'“ I.tr,:l-grﬁ?_l‘

i’y .‘l:
. H. .ﬁ
o ‘u.- J-.

Formula para Calcular a
Forca de Dobra

P = Forca de Dobra

S = Espessura da Chapa

L = Comprimento de Dobra

V = Largura da Abertura Inferior

Resisténcia da Chapa: P = 650 S*L / V, ob = 450 N/mm?

Esquema de Dobra

4 ’ > IFE=EHFE List of Bending Pressures
Dobradeira Servoelétrica mt—

T _ . : : 14 1 | 2008 2208 dS

o8 | 31 | 38 | 42 | 63

A dobradeira servoeléetrica oferece alta precisao, resposta rapida e 05 40 30
baixo consumo energetico. Por nao utilizar sistema hidraulico, reduz a 06 60 40 30 30
manutencao, evita o uso de oleo hidraulico e proporciona um processo |

de dobra mais limpo e silencioso. e He 48 WO W
1 110 80 70 60
1.2 120 100 80 70 60 A tabela é calculada com resisténcia do material de
15 150 120 110 90 80 ob = 450 N/mm? e comprimento de dobra de 1m
2 220 190 170 150 130 110
ot < 2.9 250 220 200 170 150 130
Comparacao de Ciclo de Dobra S 3 330 290 250 210 180 160
3.0 400 330 290 250 220 200 180
4 440 370 330 290 260 230
4.5 470 410 370 330 300 240
5 010 450 400 360 300 270 250
6 Para outros materiais ou comprimentos, a forca de 220 430 390 360 340 300
8 dobra deve ser ajustada proporcionalmente 700 640 600 520 460 420
10 810 720 650
Exemplo: peca tipo caixa com 6 dobras 100t Hydrautic 100t Electric eP-1030 12 950 780
Comparac&o do tempo de processamento 200 mm/s /5 mm/s 110mm/s 14 1300 1100
entre diferentes solucdes

www.huaxiamt.com 16
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Guilhotina Hidraulica CNC de Viga Oscilante

Série QC12Y/K

A serie QC12Y/K é uma guilhotina hidraulica de viga oscilante projetada para
cortes estaveis e eficientes de chapas metalicas. Pode ser equipada com um
sistema CNC econdmico para controlar o batente traseiro, exibir a posicao em
tempo real e realizar posicionamento automatico em multiplos passos.

O batente traseiro utiliza fuso de esferas para melhorar a precisao de
posicionamento. Aléem disso, o sistema permite contagem de cortes, memoria
ao desligar e armazenamento de parametros, tornando a operacao mais precisa
e conveniente.

Mesa Frontal Conexdes Hidraulicas de Alta Confiabilidade Batente Traseiro
Sistema CNC ESTUN E21S
P SISTEMAS CNC
(o Soarthet: OPCIONAIS

E21% =

=——
e

12 =

v ="°

ESTUN E21S ESTUN E200PS DELEM DAC310 ELGO P40
Controle do batente traseiro. Controle por barramento CAN Controle do batente traseiro. Tela LCD.
Controle de motor AC comum para eixo X servo. Funcao de recuo. Operacao manual.
e inversor de frequéncia. Memodria de programas. Controle do angulo de corte. Execucao individual.
Posicionamento inteligente. Recuo automatico. Controle da folga da lamina. Memoria de programas.
Contador de pecas. Diagnadstico online. Limitacao do curso de corte. Saida digital.
Funcao de recuo. Alarme em tempo real. Controle de pressao. Saida analogica.
Backup e restauracao de Tela LCD colorida. Conexao com inversor de
parametros com uma tecla. Interfaces reservadas para frequéncia e outros
Armazenamento de ate 40 protecao de seguranca. dispositivos.
programas. Interfaces reservadas para suporte
_ ; _ o Ate 25 passos por programa. frontal e suporte traseiro.
Interruptor de Pedal Dispositivo de Protecao Ajuste 'V.ertlcal e Dispositivo
de Posicionamento Frontal
&
Armario Eletrico com Maior Precisao Funcionamento Confiavel Operacao Simples

Componentes de Marca

www.huaxiamt.com 18
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- N Parametros Técnicos da Série QC12Y/K

Modelo

4 x 2500
4 x 3200
4 x 4000
4 x 6000
6 x 2500
6 x 3200
6 x 4000
6 x 5000
6 x 6000
8 x 2500
8 x 3200
8 x 4000
8 x 5000
8 x 6000
8 x 8000
10 x 2000
10 x 2500
10x 3200
10 x 4000
10 x 5000
10 x 6000
10 x 8000
12 x 2500
12 x 3200
12 x 4000
12 x 5000
12 x 6000
12 x 7000
12 x 8000
16 x 2500
16 x 3200
16 x 4000
16 x 5000
16 x 6000
16 x 8000
20 x 2000
20 x 2500
20 x 3200
20 x 4000
20 x 6000
25 x 2500
25 x 3200
25 x 4000
25 x 6000
30 x 2500
30 x 3200
30 x 4000
30 x 6000
35 x 2500
45 % 2500
40 x 4000

Corte
(mm)

o O O 0 0 0o O OO OO OO O & & & -

s | e asal |l vl | oewell el Jemmle mmale | sk omeh | oseelh ol osmilh 0 sk | oussl owmmlhct ok sk Ol
S O O O O O o O N N PO NN N O O O O O O O

SHE R B8RRI I3

2500
3200
4000
6000
2600
3200

2500

2500

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificagcdes reais estarao sujeitas a configuragao final do produto

Parametros Técnicos

Espessura Comprime

Méaxima de nto Maximo

de Corte
(mm)

Resisténcia PP

da Chapa S

(N/mm?) Corte
450 1° 2
450 1° 30
450 1° 30
450 17 30
450 1¢ 30’
450 1¢ 30/
450 1° 30
450 1 SV
450 il ¢
450 1¢ 30’
450 1° 30
450 1°
450 17 40’
450 1° 40
450 1° 40"
450 2
450 2
450 1° 40’
450 1° 40’
450 2
450 1° 40’
450 T W
450 2°
450 2°
450 &
450 2°
450 2
450 i
450 2
450 2° 20’
450 2= 18
450 251G
450 &
450 2°
450 ool ) i
450 2 3
450 2° 30
450 2 &
450 2T S
450 2
450 3°
450 3
450 3°
450 3
450 3°
450 3
450 3% 30
450 3° 30°
450 J3° U
450 4°
450 4°

Curso
Maximo do Numero de
Batente Golpes
Traseiro (min™)
(mm)
400 17
400 14
500 14
750 8
500 14
500 11
900 11
750 8
750 8
500 14
500 11
200 10
790 8
790 -
800 4
500 10
500 10
500 10
750 8
750 7
800 6
900 S
750 1
750 10
750 8
750 6
800 6
1000 5
1000 5
750 10
750 7
750 6
900 i
900 4
1000 3)
750 8
730 6
750 6
750 5
900 4
900 6
900 5
900 4
900 5
900 4
900 4
900 4
900 3
900 4
900 3
900 3

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
175
175

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
130
130
130
175
175
175
100
100
100
100
100
100
100
100
130
130
100
100
100

nto da
Lamina
(mm)

2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100

6040
2600

4100
9050
6040

2050
2600
3300
4100
5075
6050
8080

4100
5075
6040
7070
8080
2600

4100
3075
6040

2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100
6090
2600
2600
4100

Profundid Comprime Poténcia do
ade da

Garganta
(mm)

Motor
Principal

(kW)

5.5KW
5.5KW
5.5KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
11KW
11KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
11KW
11KW
11KW
11KW
11KW
11KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
22KW
22KW
22KW
30KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
22KW
22KW
30KW
22KW
30KW
30KW
30KW
37KW
37KW
37KW
37TKW
45KW
37KW
45KW
45KW
45KW
55KW
S55KW
75KW

Dimensoes Gerais

(CxLxA)mm

3130 x 1650 x 1620
3690 x 1650 x 1620
4480 x 1850 x 1700
6460 x 2200 x 2000
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2250 x 2100
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2350 x 2200
8800 x 3000 x 2800
2630 x 1800 x 1700
3130 x 1800 x 1700
3830 x 1800 x 1700
4630 x 2130 x 2010
5600 x 2300 x 2200
6700 x 2100 x 2300
8800 x 3100 x 3000
3245 x 2067 x 1900
3945 x 2167 x 1950
4745 x 2235 x 2000
5700 x 2600 x 2500
6700 x 2600 x 2550
7700 x 2480 x 2900
8800 x 3200 x 3000
3245 x 2135 x 2000
3945 x 2235 x 2000
4745 x 2235 x 2200
5900 x 2800 x 2550
6900 x 2800 x 2600
9300 x 3400 x 3250
2700 x 2200 x 2100
3200 x 2300 x 2200
3900 x 2500 x 2250
4800 x 2700 x 2550
6900 x 3300 x 2900
3400 x 2600 x 2550
3900 x 2700 x 2700
4800 x 2900 x 2750
6800 x 3600 x 3400
3300 x 2900 x 2600
4100 x 3000 x 2800
4800 x 3300 x 3500
6800 x 3500 x 3000
3300 x 2900 x 2850
3600 x 3300 x 3100
4800 x 3300 x 3000

EXIBICAO DE PRODUTOS
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Guilhotina Hidraulica CNC

Série QC11Y/K

A série QC
de alta efici

1Y/K e uma guilhotina hidraulica projetada para cortes precisos, estaveis e
éncia. Sua estrutura de guia com suporte em trés pontos melhora a

estabilidade do porta-lamina, enquanto o angulo e o curso de corte podem ser
ajustados conforme as necessidades de processamento.

A maquina
retencao e

Incorpora bomba de lubrificacao, funcao de elevacao manual do sistema de
controle CNC padrao ESTUN E21S para contagem de cortes €

posicionamento do batente traseiro. Também pode ser equipada com sistemas CNC
opcionais, como DAC360, para melhorar a precisao e a comodidade de operacao.

Sistema CNC ESTUN E21S

po o MU FURIA AOKAE
AT '”aJ. G £0.N)

Mecanismo de Ajuste da
Folga da Lamina

Alimentacao por Roletes
Opcional

Dispositivo de Protecao

SISTEMAS CNC
OPCIONAIS

ESTUN E21S

Controle do batente traseiro

Controle de motor comum ou inversor

de frequéncia

Posicionamento inteligente

Saida digital programavel dupla
Contador de pecas
Armazenamento de 40 programas,
cada programa com 25 passos
Posicionamento unilateral

Funcao de recuo

Backup e restauracao de parametros
com uma tecla

Sistema métrico / imperial

Pratica e Eficiente

www.huaxiamt.com

Ajuste Manual da Folga da Lamina

Phiaad ¥ = #U A

Ajuste Vertical

'I.'.'!ﬂ:l"l}ﬂlf »
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Fuso de Esferas de Precisao

ESTUN E200PS

Controle do servo do eixo X por barramento CAN
Controle de programacao

Saida digital programavel dupla

Armazenamento de 40 programas, cada programa
com 25 passos

Posicionamento unilateral

Tempo de corte e atraso de recuo integrados
Backup e restauracao de parametros com uma tecla
Diagnostico online completo e alarme em tempo
real

Interfaces reservadas de seguranca e suporte de
material

Tela LCD colorida de alta definicao

Sistema métrico / imperial

Chinés / Inglés

DELEM DAC310

Tela LCD de alta definicao, 128 = 64
pixels

Controle do batente traseiro

Controle da folga da lamina

Controle do curso de corte

Exibicdo sincronizada da posicao real e
do valor programado do batente traseiro
Contador de cortes

100 passos de programa

Instalacao em painel

Controle servo / controle por inversor de
frequéncia / controle de motor AC de
dupla velocidade

Estavel e Confiavel

DELEM DAC360

Instalacao em painel

Tela LCD de alto brilho
Controle do batente traseiro
Funcao de recuo

Controle do angulo de corte
Controle da folga de corte
Controle do curso de corte
Movimento manual de cada
eIxo

Controle de pressao

Operacao Simples

22
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Servomotor Opcional Suporte Pneumatico Dispositivo de

Traseiro para Chapa Deslizamento Opcional

Parametros Tecnicos da Série QC11Y/K

Parametros Tecnicos
essura  Comprimento : : Curso Maximo . : : i3

; _ o | it Mammode RESISNCia  Anguiode o Batente rsimnll fopmimemhers omngaspianendl | BB = 0

Batente Traseiro  Equipado com fuso de esferas e guia linear para Motor AC O motor AC aciona o fuso Modelo Corte Corte ‘(’: fh;"';‘)a Cote | Wi || CRL VUSRS | lexixaliam

igpes e .. : m (mm)
de Alta Precisdo  Obter posicionamento estavel e preciso. Pode ser de esferas do batente e ) i
: d : AC 0 ervomotor o ional traseirO fer Cend QC11Y-6 x 3200 6 3200 450 0.5-15 500 13-22 130 3300 1.5 3900 x 1520 x 2100
aClonado por motor U SErvo PC : - Orere O QC11Y-6x 4000 6 4000 450 0.5-1.5 500 8-15 130 4100 5 4700 x 1770 x 2200
movimento suave e QC11Y-6 x 6000 6 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 1900 x 2550
posicionamento preciso. QC11Y-8 x 2500 8 2500 450 0.5-2 500 14-24 130 2600 7.5 3150 x 1580 x 2050
QC11Y-8 x 3200 8 3200 450 0.5-2 500 12-21 130 3300 7.5 3900 x 1700 x 2150
QC11Y-8 x 4000 8 4000 450 0.5-2 500 8-14 130 4100 11 4700 x 1840 x 2350
QC11Y-8 x 6000 8 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 1" 6800 x 2100 x 2750
QC11Y-8 x 8000 8 8000 450 0.5-2 900 5-8 100 8080 18.5 8800 x 2400 x 3000
@ % Com base em anos de experiéncia em prnjetc:e QC11Y-10 x 2500 10 2500 450 0.5-2 500 12-24 130 2600 11 3150 x 1670 x 2150
e Ul O Inas SSISHEAESE. A ROVE GBracas do Sullbatinas HUAXIA ralhor QC11Y-10x 3200 10 3200 450 0.5-2 500 10-18 130 3300 11 3900 x 1730 x 2250
Fouts i Sl gLf_ T QC11Y-10x 4000 10 4000 450 0.5-2 750 7-12 130 4100 18.5 4750 x 1900 x 2450
N ova G e ra a 0 0 desempenho Ge corte, a estabilidade e a confiabllidade, QC11Y-10x 6000 10 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 185 6950 x 2200 x 2900
oferecendo maior valor para aplicagdes industriais. QC11Y-10 x 8000 10 8000 450 0.5-2 900 4-8 100 8080 30 8950 x 2500 x 3150
QC11Y-12 x 2500 12 2500 450 0.5-2.5 750 10-18 130 2600 18.5 3250 x 1800 x 2280
QC11Y-12 x 3200 12 3200 450 0.5-2.5 750 9-18 130 3300 18.5 3950 x 1870 x 2350
QC11Y-12 x 4000 12 4000 450 0.5-2.5 750 7-12 130 4100 18.5 4800 x 1970 x 2550
QC11Y-12 x 6000 12 6000 450 0.5-25 750 5-10 100 6100 30 7000 x 2250 x 3000
QC11Y-12 x 8000 12 8000 450 0.5-2.5 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2500 x 3300
QC11Y-16 x 2500 16 2500 450 0.5-2.5 750 9-16 100 2600 18.5 3290 x 1890 x 2400
QC11Y-16 x 3200 16 3200 450 0.5-2.5 750 8-13 100 3300 18.5 3970 x 1920 x 2520
QC11Y-16 x 4000 16 4000 450 0.5-2.5 750 9-12 100 4100 30 4850 x 2100 x 2750
QC11Y-16 x 6000 16 6000 450 0.5-2.5 900 5-10 100 6100 37 7100 x 2460 x 2920
QC11Y-16 x 8000 16 8000 450 0.5-2.5 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2650 x 3400
QC11Y-16 x 9000 16 9000 450 0.5-25 900 3-8 100 9100 45 10000 x 3260 x 3950
QC11Y-20 x 2500 20 2500 450 0.5-25 750 8-16 130 2600 30 3350 x 2100 x 2500
QC11Y-20 x 3200 20 3200 450 0.5-2.5 750 5-14 130 3300 30 4100 x 2150 x 2550
. . . .. . , . R QC11Y-20 x 4000 20 4000 450 0.5-3 750 5-12 100 4100 30 4900 x 2200 x 2800
Cilindros Hidraulicos de Sujeicao Motor Siemens Valvula Hidraulica QC11Y~20 x 6000 20 6000 450 0.5-3 900 4-8 100 6100 37 7100 x 2600 x 3250
QC11Y-20 x 9000 20 9000 450 0.5-2.5 900 3-7 100 9100 55 10050 x 3350 x 4000
O sistema de sujeicdo hidraulica ~ Motor Siemens de baixo ruidoe  Sistema hidraulico BOSCH Rexroth gg;:zzgﬁ ~ 322 :ZE Ezz zgg z:‘j E ;2‘;2 3; 353‘;“212”222
. . . ¥ a -29 X o - 4100 x 2150 x

pressiona firmemente a chapa longa vida utjl, gue proporciona de estrutura compacta, com B R B s it == == & i o e = R e
durante o corte, reduzindo poténcia estavel para o controle proporcional eletro- QC11Y~25 x 6000 25 6000 450 0.5-3 900 4-8 100 6100 45 7100 x 2680 x 3350
vibragoes e ajudando a manter um funcionamento continuo da hidraulico para regular a pressao QC11Y-30 x 2500 30 2500 450 0.5-35 900 5-11 100 2600 45 3700 x 2570 x 3100
resultado de corte estavel e guilhotina. do processo e garantir GC11Y-30 x 3200 S0 3200 450 03585 900 >4 100: || ‘230 45 4400 x 2800 x 3250
QC11Y-30 x 6000 30 6000 450 0.5-3.5 900 4-8 100 6100 55 7100 x 3000 x 3600
QC11Y-40 x 2500 40 2500 450 0.5-4 900 4-11 100 2600 55 3950 x 3020 x 3300

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificacoes reais estarao sujeitas a configuracao final do produto
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Serie HX Maquina de Corte a Laser de Fibra
de Alta Velocidade com Duplo Acionamento

A serie HX fol projetada para corte a laser de fibra de alta velocidade e alta precisao. Sua estrutura de
duplo acionamento oferece resposta dinamica estavel, enquanto a fonte laser proporciona saida de
poténcia confiavel, baixo consumo energetico e menor custo operacional.

Com alta integracao, boa qualidade do feixe e posicionamento preciso, esta série € adequada para
aplicacées industriais que exigem eficiéncia, estabilidade e qualidade de corte constante.

-y

Cremalheira de Precisao
YYC, Taiwan

Parametros Tecnicos da Série HX

Parametros Técnicos ‘

Modelo 3015 4015 4020 6020 6025 8025
Area de Corte 3000*1500mm 4000*1500mm  4000*2000mm  ©6000*2000mm  6000*2500mm  8000*2500mm
Poténcia do Laser < 3000W < 3000W < 6000W < 12000W < 12000W < 12000W
ACEFI}E"E‘F?D Maxima de 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s?
osicilonamento
i Pr_'e'msaﬂ de +0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m + 0.02mm/m
osiclonamento
Precisao de +0.03mm +0.03mm +0.03mm + 0.03mm + 0.03mm +0.03mm

Repetibilidade

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificacoes reais estarao sujeitas a configuragao final do produto

Redutor Japonés SHIMPO
Configuracao Padrao

Servomotor Japonés Yaskawa
Configuracao Padrao

www.huaxiamt.com 26
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Série HX Maqguina de Corte a Laser de Fibra
com Cabine Fechada e Mesa Intercambiavel

Com novo design fechado e dupla mesa de troca rapida, a maquina permite carregar e descarregar

\ Parametros de Espessura e Velocidade
! de Corte da Maquina Laser de Fibra

Parametros Tecnicos

mater|a|5 durante 0 processamento_ | Espessura 1000W 2000W 3000W 4000W 6000W 8000W 12000W 15000W 20000W
Material Velocidade de \Velocidade de Velocidade de Velocidade de Velocidade de Velocidade de  Velocidade de  Velocidade de  Velocidade de
(mm) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min) Corte (m/min)
Possui alta velocidade, corte fino, secao de corte lisa, operagao simples e baixo consumo de energia, i . —— - - : - =
sendo adequada para producao continua em grandes lotes e destacando sua vantagem competitiva A = = = a 2 = % 2 =
1 16-24 22—-35 25-35 30-40 35-45 35-45 - - -
no corte. 2 10-13 16-22 7-9 8-10 9-12 10-13 = = =
3 5-8 - 4-5 43-5.3 4.3-5.5 4.5-55 -~ - —
4 2.9-4 8-12 3.5-45 4-5 4.2-55 4 5-5.5 - - -
5 2.5 4-7 3-3.5 SO 3.5-4.2 3.5-4.2 - "
6 1.5-2 3-5 2.5-3.2 3-3.5 3-4 3—4 2.6-2.8 2.6-2.8 2.5-3
8 1-1.2 25-35 1.8-2.4 5.3 2939 55.39 25-26 25-26 D338
Aco Carbono 10 0.8-1 1.6-2 107 15-25 1.8-25 2-25 e N D559 22-26
(0) 12 0.5-0.8 1.3-1.8 1.2-1.5 1.4-2 1.6-2 1.8-2 1.9-.2 1.9-2 2-2.2
2 14 & 0.8-1 0.9-1.2 1-1.6 1.5-1.8 1.5-1.8 1.5-1.6 1.6-1.6 1.8-2
Oxigénio 16 = 0.6-0.8 0.8-1 0.8-1.2 0.8-15 0.8-1.5 1.4-16 1.4-1.6 1.6-1.8
18 - - 0.7-0.72 0.7-1 0.8-1 0.8-1 1.4=1.5 1.4=-1.5 1.0=1.7
20 - 0.6-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 1.4-=1.5 1.4-1.5 1.4-1.6
_ " 22 - - - 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 1.2 1.2=1.3 1.3=15
Vidro de Protegao 25 - 2 . 0.3-0.5 0.4-0.6 0.4-0.6 1 1.9:.4:3 1.2. 5.4
: 30 = = = = = ~ 0.4 0.8-0.9 1-1.3
Padrao CE 35 - # a = - = 0.34 0.4 0.9-1.2
40 = = - = = & 0.3 0.35 0.5-0.8
@ 50 - - m - - - 0.2 0.25 0.3-0.5
60 = = % 5 = = 5 0.2 0.1-0.2
70 - - . = - = B - 0.1-0.2
80 = S Z = = 5 & = 0.1-0.2
0.5 - - - - — —~ - -
0.6 — - - ~ - - ~ ~ —
0.8 - i - - = + - - =
0.8 = = =
(cutting with membrane) — - -
1 16-24 22—-35 22-35 30-45 H50-65 60-85 - - -
2 6-10 10-16 10-16 12-20 30-40 35-55 i - i
3 2-3 5-9 6-8 8-12 18-22 25-36 32-28 34-38 32-36
Aco 4 1.5-2 3-4.5 5-6 6-8 10-14 18—24 22-26 25-29 28-32
[ idavel 5 1=1.3 2.5-35 25-35 4—-6 8-12 12-17 17=20 18-22 25-28
noxiaave 6 = 2.3 1,5-2.5 25-4 6-8 8—12 15-18 17-20 20-24
(Ar) Ar 8 o fs1D (T 15-25 4-5 6-8 10-12 12-14 14-16
10 - - 0.8-1 0.8-15 1.8-25 24-5 8.5-9 8—10 1413
12 - - - 0.6-1 1.1=1.3 1.8=3 6.3-6.5 =15 8-10
14 - “ = = 0.9-1.0 172 3.7-4 4.8-5 6.5-7
16 - - - - 0.8-0.85 1=1.2 2.7=3 3.4-3.8 4.5-55
18 - 0.8-1.0 2.2=-2.9 3-3.3 3.5-4.5
20 0.8 1.6-1.8 2—-2.2 2.3—-2.6
25 0.8-1 1.2-1.5 1.8=2.2
30 0.65 0.6-0.7 0.8-1.3
0.5 - " - o i - - . -
1 16-24 25-35 = = = = = = 2
e 2 5-8 8—12 = - = s % = o
Galvanizada 3 { 52 oo - = " - . . -
(02) Oxigénio 4 112 25-4 = = = = s % %
6 = 03 = = = = e = =
0.5 - — - - - - - - -
1 6-8 10-13 30-34 40-55 55-65 80-90 = & =
1.5 2.5-2 4-2.5 “ 25 - ot = = o
2 1.3=1 2-2.6 10-18 19=25 20~35 35-50 - - -
3 0.6-8 1149 7-10 10-15 13-18 21-30 27-30 28-.32 28-30
4 = 0.6-0.8 4-5 8-10 10-12 13-18 19-21 20-22 21-26
5 - 1.2-1.8 3-4 o-7 5-8 9-12 14-16 16-18 16-20
g - 0.7-1 1{.}5—2.5 3.5—3 g—g 4.5%8 10—%2 1%?—;4 '113—1;
s - y 2 1.5- - 4- r O e o
Chap? {ije 10 - — - 0.8-1 1-2.1 2.2-3 4-5 5.5-6 6-8
Aluminio 12 - - i 0.6-0.8 0.8-1.4 172 2.5-3 3.5-4 4-6
- A — 14 - - - - 0.7-0.9 1-1.2 2.3-2.5 2.5-3 3-4
Parametros Técnicos dos Produtos da Série HX 16 _ _ _ _ 0.5-06 0.9 16-18 18-9 2.3
| 18 = = - = = 0.7 I B 1.4-1.6 1.5-2
A 4 : 20 - - - — - - 0.8 0.9-1.0 1=-1.5
Parametros Tecnicos o = - - ~ = = Ok o, B
Modelo 3015 4020 6020 6025 8025 & ~ ~ -~ - = = - e e
50 = - - = “ b - 0.2-0.3
Area de Corte 3000*1500mm 4000*2000mm 6000*2000mm 6000*2500mm 8000*2500mm 05 2 5_3 4 = & 5 = 2 ™ =
1 1.5=-2 2.4-3 30-35 35-45 50-60 70-85 - - -
2 0.5-0.7 2—-2.5 8-12 10-15 25-30 30-40 -
Poténcia do Laser L) " 3 - 1-1.5 4-6 5-8 12-18 15-24 25-28 25-29 28-30
< 20000W < 20000W < 20000W 3000-20000W 3000-20000W 1 = — e s . S o cow o
-~ TT— 5 = 1.4-1.6 1.5—2-2 2§3é25 32—?5 2—95 192—14 13-12 14—12
celeracdao Méaxima de 6 - o O I {52, 5-4, 4.5-6. ] Ti=1 y in %
e 20m/s? 20m/s? 20m/s? 20m/s? 20m/s? Chapa de 8 = = 0.7-0.9 0.8-15 1.6-2.2 2 4-4 67 7-8 8-10
recisao de 0.02mm/ 0.02mm/ 0.02mm/ 0.02mm/ 0.02mm/ 14 - - - - PP o i 2328 2.3
Posicionamento = TITVEY) =G ME IR LAt T R A LEA T AL TR 16 = = - = - 0.8 1.4-1.6 1.5-18 1.8-25
Precisio de 18 = & & = - 0.6 0.8-1.0 R 1.5=2
20 - - - — - 0.7 0.7-0.9 —
Repetibilidade + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm 59 _ _ _ _ _ _ 0.4 08 _
25 = > = 2 Z 2 0.4 &

Os parametros da tabela sao apenas para referéncia. Os parametros reais estarao sujeitos a configuracao de fabrica

www.huaxiamt.com




Prensa Hidraulica de Quatro Colunas
Serie Y32

A série Y32 adota uma estrutura de trés vigas e quatro colunas,
otimizada para oferecer alta rigidez, funcionamento estavel e facil
manutencao. E adequada para processos de prensagem,
conformacao, correcao, embutimento e montagem por pressao.

O sistema hidraulico com valvulas de cartucho integradas reduz o
Impacto hidraulico e os pontos potenciais de vazamento. O controle
elétrico independente e o painel de operacao centralizado
permitem selecionar modos de trabalho como curso fixo, pressao
fixa e manutencao de pressao, adaptando-se a diferentes requisitos
de producao.

KIRIERN
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Prensa Hidraulica de Simples Efeito param

Embutimento e Estampagem de Chapas  =>-
Série Y27 |

]

p

m— |

Prensa Hidraulica para

Painéis de Porta
Série Y78

Parametros Técnicos dos Produtos da Série Y32

Parametros Técnicos
Modelo A

Parametro Técnico S

Forca Nominal (kN) 630

Forca de Expulsao (kN) 100

Forca de Retorno (kN) 125

Curso do Carro (mm) 500

Curso do Expulsor{mm) 160

Altura Maxima de Abertura (mm) 800

Descida Rapida 100

Velocidade del carro
Trabalho 9
(mm/s)

Retorno 50

Velocidade do Expulsor Expulsao 20
(mm/s) Retorno 100
Dimensoes Uteis da Mesa Esquerda-Direita 520
(mm) Frente-Tras 490
Distancia do Centro da Esquerda-Direita 650
Coluna a Borda (mm) Frente-Tras 350
_ i _ Esquerda-Direita 900
Dimensoes Gerais Frente-Tris 500

(mm)

Altura Acima do Piso 2400

Poténcia do Motor (kW) 7.5

Parametros técnicos de la serie Y27

Parametros técnicos
Modelo Unidade YIE;‘g??
Forca Nominal (kN) KN 630
Forca de Retorno (kN) KN 180
Forca da Almofada Hidraulica (kN) KN 200
Pressao Maxima de Trabalho da Almofada Hidraulica (MPa) MPa 25
Carro (mm) mm 450
Curso (mm) Almofada Hidraulica (mm) mm 180
Altura Méxima de Abertura (mm) mm 900
Velocidade do Descida mm/s 120
Carro Trabalho mm/s 11-15
(mm/s) Retorno mm/s 130
Dimensées Uteis  Esquerda-Direita mm 560
da Mesa !mm] Frente-Tras mm 500
ﬂ:?ﬁiﬁﬁiii Esquerda-Direita mm 310
(mm) Frente-Tras m 300
Altura da Superficie da Mesa Acima do Piso (mm) mm 750
Poténcia Total (kW) KW 11
Esquerda-Direita mm 1420
Dimensdes Gerais Frente-Tras mm 1265
(mm) Altura Acima do Piso mm 2698
Profundidade Abaixo do Piso i
Tipo de Bastidor

Y32-100

1000

250
320
600
200
900
100
10
S0
80
160
720
580
800
430

1100

800

2600

11

YTD27
-100

1000
260
500
25
700
300
1000
150
20
80
720
580
470
430
750
11
1960
1620
3250
300

Y32-200

2000
400
450
700
250
1200
100
12
o0
60
120
900
900
1140
660
1380
900
2725
15

Y32-315

3150
630
600
800
300
1250
100
12
60
60
100
1120
1120
1140
900
1160
1660
4295
22

YTD27
=200
2000
480
800
25
710
250
1120
100
6-15
80
1000
900
800
630
500
22
2698
2530
4110
800

/"' axia

Y32-400 Y32-500 Y32-500A

4000 5000 5000
630 1000 1000
600 1000 1000
800 900 900
300 395 355
1250 1500 1500
100 120 120
12 12 12
60 80 70
60 80 80
100 200 200
1250 1400 2200
1250 1400 1400
1500 1700 2620
1000 1120 1120
3600 3900 4700
2300 3600 3600
4500 5220 5220
30 44 45

YTD27 YTD27
-315 -500
3150 5000
630 1000
1250 1000

25 25

800 900
300 350
1250 1500
100 140
6-12 5-15
60 70

1250 1400
1120 1400
900 1100
800 1100
600 900
22 45

3018 4120
2530 3600
4560 5545
1000 1200

Quatro Colunas

i 5 A

HUAXIA MACHINE

Y32-630 Y32-800 Y32-1000

6300 8000 10000
1000 1000 1250
1000 1200 1250
900 1000 1000
355 350 350
1500 1800 1800
80 120 120
10 10 10
S0 100 100
80 65 65
200 140 140
1600 2200 2500
1600 1600 1800
1950 2600 2900
1200 1200 1350
5200 6600 4650
4600 2600 2650
6000 7200 6570
60 90 90

Os parametros da tabela sao apenas para referéncia. Os parametros reais estarao sujeitos a configuracao de fabrica

YTD27 YTD27
-630 -1000
6300 10000
1250 1250
2500 3000

25 25

1000 1400
400 350
1600 2300
100 100
6-14 12

65 60

2600 2500
1750 2000
1950 2000
1200 1500
500 0

45 90

5222 5800
3785 6050
5970 8098
1400 2400

Os parametros da tabela sao apenas para referéncia. Os parametros reais estarao sujeitos a configuracao de fabrica

A Prensa Hidraulica para Painéis de Porta Seéerie Y78 Pode Escolher Mais Modelos de Fachada
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Parametros Tecnicos das

Serie JH21 Prensa Mecanica Aberta | Series 121 / JH56 1 125
Parametros Técnicos

de Alta Velocidade e Alta Precis3
e a e OCI a e e a reCISaO Parametros Técnicos Cddigo Unidade JH21-26 JH21-45 JH21-60 JH21-80 JH21-125 JH21-160 JH21-200 JH21-250 JH21-315 JH21-400

. _ _ Capacidade Nominal(kN) Pe KN 250 450 600 800 1250 1600 2000 2500 3150 4000
A série JH21 e uma prensa mecanica aberta de alta velocidade e alta Curso da Forca Nominal (mm) Sp mm 3 4 4 5 6 6 6 6 7 8
, . & Curso do Carro (mm) S mm 80 120 140 160 180 200 250 250 250 270
precisao, adequada para estampagem de chapas finas, aletas de ar- e Fixa n  Times/min 100 80 70 60 50 45 45 30 30 30

- e - Variavel Times/min  60-100 50-80  45-70  40-60  35-50  30-45  25-45  20-30 20-30  20-30
condicionado, dissipadores de radiadores, trocadores de calor e T o —— s 5 e s 4503 e s e e G o
materiais de aco silicio. Ajuste da Attura do Molde (mm) : mm 50 60 70 80 90 100 110 120 120 120
Profundidade da Garganta {(mm) C1 mm 210 225 270 310 350 400 430 450 450 490

Distancia entre Colunas (mm) di mm 450 515 560 610 670 736 910 980 980 1050

. . - . Dimensoes da Base do Carro  Esquerda-Direita a mm 260 410 480 540 620 700 880 050 950 1020

Pode St':',’l: equipada tfom gmbreagem pneumatica de frlcc;éo, ‘_.;lstema i SEniier g ; N e s — o= s - R o s s
de lubrificacao por oleo fino, controle PLC de marca internacional e Tamanho do Furo da Hastedo  Diametro d i 40 50 50 50 70 70 70 70 70 70
T ol Molde (mm) Profundidade | mm 65 60 70 65 90 100 100 130 130 130

protecao hidraulica contra sobrecarga. Os modelos JH21-45 e Simensses da Mesa (my  ESIUErdaDireita G mm 720 825 930 950 1100 1170 1390 1500 1540 1700
; . s S Frente-Tras D mm 400 440 520 600 680 760 840 880 880 950
superiores incorporam cilindro de equilibrio do carro para melhorar a e e e . i o e Eh o e i 566 e o 560
estabilidade de operacao. Espessura da Mesa (mm) H3  mm 80 110 130 140 155 165 180 190 190 210
Altura da Superficie da Mesa (mm) H1 mm 780 800 900 900 900 900 1000 1000 1000 1100

Comprimento A mm 1496 1585 1540 1765 2040 2305 2600 2660 2720 2850

Dimensoes Gerais (mm) Largura B mm 945 1075 1200 1200 1320 1420 1540 1640 1680 1750

Altura H mm 2120 2391 2570 2725 3035 3215 3800 3865 3865 4150

Distancia entre Parafusos de Comprimento a mm 980 1075 1100 1210 1430 1665 2020 2100 2140 2260

- Fundagso (mm) Largura b mm 690 760 840 920 1040 1140 1360 1460 1500 1570

0 e B Modelo Y100L,-4 Y1325-4 Y1325-4 Y132M-4 Y160M-4 Y160L-4 Y180M-4 Y200L,-6 Y225M-6 Y250M-6

S Poténcia (kW) KW 3 55 5.5 7.5 11 15 18.5 22 30 37

£
-

Sé rie J H 36 P rensa M eCé N ica 215 : | Peso Aproximado (kg) Kg 2450 3550 5150 6450 9550 13600 19200 23200 26600 31600
Fec h ad a d e D u p lo Vi ra breq U i m P rhrnaire Teenions Modelo  JH36-110  JH36-160  JH36-200  JH36-250  JH36-315  JH36-400  JH36-500  JH36-630

Forca Nominal (kN) KN 1100 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300
A serie JH36 adota uma estrutura fechada de alta rigidez e Curso da Forga Nominal (mm) mm 5 3 6 3 7 1 7 : 8 8 10 10
Stam agem de alta reciséo e alta E’ﬁCiénCia Seu desi N de retorno Golpes por Minuto (SPM) S.P.M 35~65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 20~35 18~25 15~25
* : P .g & v ' ,,g Attura Maxima de Montagem do Molde (mm)  mm 400 435 450 485 500 540 550 585 550 550 580 600
rapido ajuda a melhorar a produtividade em compara¢cao com 3 J e i s il - - - - 6 i . s
prensas de virabrequim convencionalis. L1 'f'." AN I Distancia entre Colunas (mm) mm 1750 1970 2200 2400 2600 2750 2900 3100
e e — Dimensées Inferiores  Esquerda-Direita MM 1360 1500 1850 2000 2100 2300 2400 2600
Equipada com embreagem pneumatica de friccdo, protecao B st di i = pEg 650 700 750 800 850 1100
S s g e : - squerda-Direita MM 1700 1930 2100 2300 2400 2700 2850 3000
hidraulica contra sobrecarga, lubrificacdo automaética e controle PLC s E“F ”;’; B o o . - - o o o
centralizado, a maquina oferece operacao estavel, alta precisao e s s e e - s G - -

Abertura Lateral (mm)

facil manuseio. Pode ser configurada com almofada pneumatica, Frente-Trds MM 600 750 800 900 900 900 1000 1000
sistema de alimentacao automatica e outros dispositivos auxiliares. ' Comprimento MM 2350 2600 3050 3350 3550 3800 3950 4000
D"'”E”f;;ﬁfera"ﬂ Largura mm 1950 2370 2500 2650 2700 2800 3600 3900
' Altura mm 3530 3900 4400 4900 0200 5300 5750 6100
Poténcia do Motor Principal (kW) KW 15 22 22 30 37 37 45 95
S é ri e J C2 5 Pre nsa M ec é n i cCa — JC25-80 JC25-110 JC25-160 JC25-200 JC25-250 JC25-315
E S L S % S L S L S i S
s o Forca Nominal (kN) KN 800 1100 1600 2000 2000 3150
Abe rta de D u p lo VI ra b req u I m Curso da Forca Nominal (mm) mm 4.5 2.5 H 3 6 3 7 4 7 4 8 0
Curso do Carro (mm) mm 160 a0 180 110 200 130 230 150 250 180 250 180
A série JC25 é uma prensa mecénica aberta de dUplO virabrequim, Golpes por Minuto (SPM) S.PM  40~75 50~90 35~65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 25~45
: . Altura Maxima de Montagem do Molde (mm)  mm 380 415 400 435 450 485 500 540 550 585 550 585
des_erlvol'fnda para traba!‘hos‘de estampagen‘}'que exigem boa S - - - o - -
resisténcia a cargas excéntricas e alta estabilidade estrutural. RS o e e s SR =% o 575 P
Distancia entre Colunas (mm) mm 1350 1470 1610 1960 2100 2170
O sistema de duplo virabrequim ajuda a equilibrar as forcas laterais Dimensoes Inferiores  Esduerda-Direita M 1200 1360 1500 1850 2000 2100
durante o funcionamento. Com corpo soldado de alta rigidez, guia s — Frente-Trs 11T e i s i T o
longa de precisdo, embreagem pneumatica de friccao, protecio Dimensoes da Mesa  Esauerda-Direta 1117 L . Sk w420 o0 =1
gk, a : (mm) Frente-Tras mm 600 680 760 840 920 920
hidraulica contra sobrecarga e controle PLC, a maquina oferece T ———— p— p— m— — Py Pr——
precisao, seguranca e operacao confiavel. Dimﬂﬂfﬂf;ﬁf%‘ﬂ largura MM 1800 1860 2100 2310 2650 2960
| Altura mm 3000 3150 3450 4200 4750 4900
Poténcia do Motor Principal (kW) KW 11 15 22 22 30 37
Peso Total (kg) Kg 12500 16000 22000 31000 40000 46000

Os parametros da tabela sao apenas para referéncia. Os parametros reais estarao sujeitos a configuracao de fabrica
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Série Q35Y Punzonadora-
Guilhotina Hidraulica Combinada

Curvadora Elétrica CNC de Tubos
Série DWNC

A serie DWNC é uma linha de curvadoras elétricas NC para tubos, caracterizada por estrutura simples, alta
resisténcia e alta precisao. Esta maquina é equipada com mandril hidraulico, fixacdo hidraulica e sistema de

Utiliza tecnologia hidraulica avancada e possui estrutura de funcionamento simples. E
amplamente aplicada em plantas siderurgicas, pontes, comunicagées, energia, industria militar,
metalurgia, estaleiros e outros setores. Pode cortar barra redonda, barra quadrada, cantoneira,
canal, viga |, alem de realizar puncionamento, entalhe, corte de chapas, corte de modulos e
ruptura de parafusos

pressao hidraulica, garantindo boa qualidade de dobra. Pode realizar curvamento em raio fixo ou variavel dentro Material QISY16  QiSY20 QY25 QISY30 QY40 QISY-S0
T,
. . . . ’ . ok Barra Redonda o 45mm 50mm BOmm B5mm 70mm BOmm
do mesmo ciclo e permite dobras com raio muito curto. Também pode curvar tubos de diferentes materiais e <
_ : : Barra Quadrada _ 40x40mm 50x50mm BOXS0mm BEXEEMM BOXBOMM 70x70mm
fO I"maS, como tUbOS FE'dOndOS, tu bOS quad l‘ad os e per‘fIS FU n(;OE.‘S OpC| onails Como dEtE‘C(;aO de SOlda, Corte de Cantoneira Igual a 90° L 120x120x12mm  140x140x12mm  160x150x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
- . ' 2 o . 4 . Corte de Cantoneira Igual a 45° 50x50x5mm SOXE0X5MM BOxB01E BOXBOXBmMM B0xB0x10 100x 100x20
puncionamento, corte e sistemas integrados de carga e descarga também estao disponivels. : L i L
Corte de Perfil T a 90° g  125%126x12mm  140x140x12mm  160x160x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
Corte de Perfil T a 45° 7 Goxew@mm  70XTOX1OmMm  8OXEOXIOmm  BOXBOIOmm  BOXBOXIOmm 100x100x20mm
Viga I I 120x74x5mm 160xB6x6mm  200x102x8mm  2B0x124x10.5mm  300x130x13mm  400x200x16mm
Canal E:: 120x53x5.5mm  160x60x6.5mm  200x75x9mm  280x86x11.5mm  300x89x11.5mm  400x200x16mm
Modelo Unidade  Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
Pressao de Puncionamento ton 60 80 120 160 200 250
Espessura Maxima de Corte de Chapa mm 16 20 25 30 40 50
Resisténcia da Chapa N/mm? =450 =450 =450 =450 =450 =450
Angulo de Corte . 7° ge ge g° g 8°
Dimensdes de Corte em um Unico Curso~ mm by o i o e i 30x600
Curso do Carro mm B0 80 80 80 100 80
Nuamero de Golpes de Puncionamento  min 11-20 12-20 8-18 6-16 6-16 8-12
Profundidade da Garganta mm 300 355 400 600 600 600
Espessura de Puncionamento mm 18 22 28 30 38 50
-__ i Didgmetro Maximo de Puncionamento  mm 25 30 35 38 40 35
1; Motor Principal ow 5.5 5.5 7.5 11 18.5 32
= — Dimensées Gerais (C x L x A) mm  1730x820x1900 1900x900x1950  2356x960x2200 2800x1100x2500 2800x1100x2500 3000x1150x2600
o - Peso kg 1800 2400 4000 6500 8000 12500

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificacdes reais estarao sujeitas a configuracao final do produto

Serie J23/J21/J21S
Prensa Mecanica

Modelo Unidad 195 40T 123-16T J23-25T J23-40T J23-63T J23-80T J21-100T J21-125TJ21S-10T J21S-16T J21S-25T J21S-40T J21S-63T J21S-~80T J21S-100T J215-1251
Forca Nominal KN 100 180 250 400 630 800 1000 1250 100 160 250 400 630 800 1000 1250
FBRER SR S0 mm 4 5 5 6 6 8 9 W0 4 5 5 6 6 : 9 10
Curso do Carro mmo 50 g0 70 100 100 120 130 140 50 60 70 100 100 120 130 140
Parametros Tecnlcos Altura Maxima de Fechamento i 180 220 %0 320 330 340 380 400 180 220 260 320 330 380 380 400
Ajuste da Altura de Fechamento  mm 35 50 60 80 80 100 100 100 75 50 60 80 80 100 100 100
Modelo Unidade DW-25NC DW-32NC DW-50NC DW-65NC Distancia entre o Centro do Carro ’
&0 Conso.da Maaulis mm 1) 180 190 230 240 260 310 340 420 500 500 500 500 500 500 500
Tubo Redondo / Tubo de Ferro mm ®25x2.0 ®32x2.0 ©50x2.0 ®65x2.0 Dimensdesda ~ TeMeTHe MM 240 3000 S0 400 450 480 50 60 40 30 30 40 40 400 0 6
Mesade Trabaln0 psqueraa-Direita mm 350 450 530 650 710 750 890 980 30 450 530 650 710 750 890 980
Tubo Redondo / Metal Nao Ferroso mm (p18x2.0 (p28x1.5 (p42x1.5 p60x1.5 Frente-Trds ;100 130 140 170 180 220 240 260 100 130 140 170 180 210 240 260
Dimensoes do
Furo da Mesa de Esquerda-Direita .., 480 200 200 240 260 340 360 400 180 200 220 240 260 340 360 400
Tubo Quadrado / Metal mm 20x20x2.0 25x25x1.5 35x35x2.0 50x50x2.0 Trabalho
Dismetro mm g5 120 130 160 170 180 200 210 95 120 30 180 170 190 200 210
Barra Redﬂnda mm {p-l 2 'Lp 20 (p 30 Lp 35 Dimensaes Frente-Tras nm 100 130 170 220 230 240 280 360 100 130 170 220 230 310 280 360
Inferiores do Carro gsquerds-Direita mm 170 220 250 300 340 370 410 480 {70 220 250 300 340 240 410 480
Velocidade de Curvamento deg/sec 220 220 220 220 Dimensdesdo  pismeto  mm 30 40 40 50 5 6 6 M 3 40 40 50 50 60 60 70
Furo da Haste do
S Molde Profundidade ~ mm 50 B0 60 70 70 80 80 ap 50 60 80 70 70 80 80 90
Precisdo de Curvamento degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 pom—
Distancia entre Colunas mm 60 170 210 260 280 300 340 370 160 170 210 260 280 300 340 370
Distancia entre a Mesa de
Velocidade de Alimentacao mmy/sec 1200 1000 800 700 Trabalho e a Guia me | CeNl | el | e | ek | R | S | R | 9 e 0 A0 30 380 400 430
Espessura da Placa de Apoio mm 35 45 50 80 80 a0 100 110 35 45 50 80 80 %0 100 110
Precisao de Alimenta(;éu deqgree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 Angulo de Inclinacio do Corpo s a0 30 25 25 25 25 / / / / / / / / / /
g G
Paténcia KW ¥4 1.5 22 4 5.5 1.5 15 11 1.1 1.5 2.2 4 5.5 1.5 7.5 11
i - Motor :
Velocidade de Rotagdo do Tubo deg/sec 300 300 200 200 Velocidade L4410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460 1410 1410 1440 1440 140 1440 1440 1480
- N : 910 1100 1200 1500 1600 1750 1800 1890 1200 1400 1600 1800 1900 1790 2100 2200
Precisao de Rotacao do Tubo degree +0.05 +0.05 +0.05 £0.05 e "™
Dimenstes Gerais Esquerda-Direita  mm 650 780 a00 1100 1150 1300 1400 1500 650 780 800 1100 1150 1320 1400 1500
Peso da Maquina kg 1200 1400 2000 3500 Altura mm 1560 1800 2050 2400 2480 2600 2680 2800 1560 1800 2000 2400 2450 2600 2680 2800

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificacoes reais estarao sujeitas a configuragao final do produto
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Série W11 Roladora de Placas
Simeétrica de Trés Rolos

Parametros Técnicos das Séries
W11/ W11S / W12NC

A serie W11 adota transmissao mecanica e estrutura Parametros Técnicos
Velocidade de  Didmetro Minimo de Distancia entre

S|métr|ca de tl"éS I‘OlOS, se ndO adequada pa 'a O r‘Dla me ntO Modelo Espessura Maxima Largura Maxima da Escl-ni;nrj::nﬁ 4 Rolamento  Rolamento em Carga Diametro do Rolo  Diametro do Rolo Rolos Infariores Poténcia do Motor Dimensdes Gerais

=rs & da Placa (mm) Placa (mm) T Superior (mm) Inferior (mm) Principal (kW) (CxLxA) mm
de chapas metalicas em cilindros e pecas curvas. P R Teielimm) L
W11-6 x 1500 6 1500 265 7.16 380 180 160 210 5.5 3310 x 1210 x 1330
W11-6 x 2000 6 2000 265 7.16 380 180 160 220 5.5 3810 x 1210 x 1330
Para modelos de maior capacidade, pode ser configurada W11-6x 2500 6 2500 265 7.16 500 190 170 260 7.5 4310x 1210 1330
P Ll W11-6 x 3200 6 3200 265 6.45 500 240 200 310 1 5200 x 1400 x 1200
com descarga hlt.jlraullca por basculamento. Tambem € W11-8 x 2000 8 2000 265 7.16 450 190 170 260 7.5 3810 x 1210 x 1330
possivel personalizar comprimentos e especificacdes W11-8x 2500 8 2500 265 6.46 500 240 200 310 1 4500 x 1420 x 1610
conforme 0S ["ECIUiSitOS de pdeUQéO dO cliente. W11-12 x 2000 12 2000 265 5 500 240 200 310 11 4050 x 1420 x 1610
W11-12x 2500 12 2500 265 5 750 260 220 330 11 5000 x 1500 x 1300
W11-12x 3000 12 3000 265 5 650 280 240 360 15 5500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2000 16 2000 265 5 750 260 220 330 11 4500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2500 16 2500 265 5 750 280 240 360 15 5000 x 1500 x 1300
W11-16 x 3200 16 3200 265 5 900 340 280 440 22 6300 x 1600 x 1900
W11-20 x 2000 20 2000 265 5 750 280 240 360 15 4500 x 1500 x 1300
W11-20 x 2500 20 2500 265 5 850 340 280 440 30 5600 x 1600 x 1900
W11-25 x 2000 25 2000 265 5 850 340 280 440 30 5100 x 1600 x 1900
W11-25 x 2500 25 2500 265 4.5 900 380 300 490 37 6000 x 4600 x 2150
W11-30 x 2000 30 2000 265 45 900 380 300 490 37 5500 x 1460 x 2150
W11-30 x 2500 30 2500 265 4.34 1100 460 380 600 45 6900 x 2300 x 2800
s o . W11-30 x 3000 30 3000 265 5 1200 460 400 600 45 7400 x 2300 x 2800
Serie W11S Roladora Universal de I T L o
W11-40 x 2000 40 2000 265 3 1200 480 400 600 45 6400 x 2300 x 2800
@ ] ¥ 4 l
Placas com Rolo Superior Ajustave oy e [y e g e
odelo (mm) Curvamento (mm) Placa (mm) Inferior (mm) (mm) dos Rolos Inferiores (mm) Principal (kW) Hidrulico (kW)
W11S-8X2000 8 6 2000 235 P 135 180 5.5 28
W11S-8X2500 8 6 2500 245 ® 145 200 7.5 4
. : W W11S=12X2000 12 10 2000 255 ®150 200 7.5 4
A série W11S adota acionamento hidraulico e controle NC, e SO i o S e ien o % o
oferecendo alta precisao no pré-curvamento das WT1G-12xa8d0 t2 10 3200 840 165 300 15 55
: . . ek = W11S-16X2000 16 12 2000 270 ® 150 245 11 5.5
extremidades e maior eficiéncia de trabalho. W11S-16X2500 16 12 2500 300 ®165 270 15 5.5
W11S-16X3200 16 12 3200 350 ® 180 300 15 7.5
W11S-20X2000 20 16 2000 300 ® 165 270 15 5.5
; : ; W11S-20X2500 20 16 2500 330 ® 180 300 15 7.5
Sua estrutura robusta permlte aJUStar o rolo SUpPErior para W11S-25X2000 25 20 2000 350 ® 180 330 29 7 5
: - W11S-25X2500 25 20 2500 380 ®200 360 22 11
1H 1 A i W11S-30X2500 30 25 2500 410 P235 380 30 11
para pecas cilindricas, conicas e curvas de maior ARl -4 - e il s — = -
complemdade. W11S-30X3200 30 25 3200 450 ®250 420 30 15
W11S-30X4000 30 25 4000 560 ®290 500 37 15
W11S-40X2000 40 35 2000 480 ® 250 420 37 22
W11S5-40X2500 40 35 2500 500 D275 460 45 27
W11S-40X3000 40 35 3000 540 ®290 500 55 22
W11S—-40X4000 40 35 4000 610 ®360 610 75 22
W11S=50X3200 50 40 3200 650 ® 360 700 75 22
W11S-50X4000 50 40 4000 700 ® 380 700 75 22
W11S=60X3000 60 50 3000 650 ®380 700 75 22
W11S-60X4000 60 50 4000 780 ® 440 820 90 37
W11S-60X5000 60 50 5000 850 P 460 880 90 4,
W11S—-70X3000 70 60 3000 710 420 780 75 37

Série W12NC Roladora NC de W11S-80X2500 80 70 2500 710 P420 /780 75 37

; 3 Velocidade de Diametro Minimo de . ; : :
Espessura Maxima Largura Maxima Espessura de Pre- Diametro do Rolo Diadmetro do Rolo Diametro do Rolo  Poténcia do Motor ; ;
Q u atro RO los Modelo da Placa (mm) da Placa (mm) H{Eiﬂ;:‘;ﬂ Curvamento (mm) Rularr_;:;:lu[;r:};:arga Superior (mm) Inferior {(mm) Lateral (mm) Principal (kW) Dimensoes Gerals {C x 1. x A mm

_ W12-8 x 2000 z 2000 6.1 6 700 280 260 180 11 8300 x 1400 x 1760

A serie W12NC adota uma estrutura de quatro rolos com W12-8 x 2500 8 2500 6.1 6 750 300 280 230 15 6100 x 2000 x 2070
s : W12-12 x 2000 12 2000 55 10 700 300 280 230 15 5600 x 2000 x 2070

controle NC, permltlndo completar O pre—curvamento de W12-12 x 2500 12 2500 55 10 750 340 300 260 22 6300 x 2000 x 1800
ambas as extremidades e o rolamento da peca em uma W12-12 x 2000 2 2000 4 10 850 380 340 280 30 7600 x 2000 x 2150
- - % W12-16 x 4000 16 4000 5.5 12 750 340 300 260 22 5800 x 2000 x 1800
unica al mentacao. W12-16 x 2500 16 2500 6.5 12 850 350 320 280 30 6810 x 2000 x 1870
W12-20 x 2000 20 2000 6.5 16 850 350 320 280 30 6000 x 2000 x 1850

. wm e : W12-20 x 2500 20 2500 6.5 16 1000 400 380 320 37 6850 x 2000 x 2070

Com alta eficiencia, menor trecho reto residual e boa W12-20 x 3000 20 3000 45 16 1100 450 420 350 45 7310 x 2100 x 2200
capacidade de confarmagéo, @ adeq uada Para a W12-25 x 2000 25 2000 6.5 22 1000 400 380 320 37 6300 x 2300 x 2070
. : - - W12-25 x 2500 25 2500 5 22 1100 450 420 350 45 8000 x 2600 x 2100
fabrlca(;ao de cilindros, cones e PeGas curvas. = W12-25 x 3000 25 3000 5 22 1150 480 460 380 55 9000 x 3200 x 2500
amplamente utilizada em petréleo, Industria quimica, W12-25 x 4000 25 4000 4 22 1200 540 500 450 63 10100 x 3500 x 2900
nstruchon l leiraite. aetmitums tali W12-30 x 2000 30 2000 5 25 1100 450 420 350 45 7500 x 2600 x 2500
co uGao naval, Calaeiraria, ruturas metaticas e W12-30 x 2500 30 2500 4.5 25 1150 480 460 380 55 8400 x 2590 x 2600
fabricacao mecanica. W12-30 x 3000 30 3000 4 25 1300 560 520 420 60 9200 x 3500 x 2900
W12-30 x 4000 30 4000 4 25 1500 650 600 480 60 10200 x 3500 x 2900

W12-40 x 2000 40 2000 4.5 36 1200 520 500 400 45 8200 x 3000 x 2500

W12-40 x 2500 40 2500 4 36 1300 560 520 420 60 8700 x 3500 x 2900

Os parametros acima sao apenas para referéncia. As especificacdes reais estardo sujeitas a configuracao final do produto
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FERRAMENTAS DE DOBRA : -

Medidas Padrao de Ferramentas Segmentadas

LS200 90° 88° LS202 90° 88° LS109 90° 88° LS10.14 90° 88°
Puncoes Puncdes Superiores Matrizes Inferiores
Superiores Tipo
AMADA
Comprimento 835 mm
LS10.146 90° 88° LS10.15 90° 88°

Comprimento 415 mm

p1520 40 &
YS501 88°90° 100T/M ~ YS502 88°90° 100T/M  YS503 88°90° 100T/M  YS504 88°90° 100T/M e

M.atnzes. Conjunto Segmentado de 835 mm Conjunto Segmentado de 835 mm
Inferiores Tipo
AMADA
Puncao Superior: 100 mm Esquerda, 10, 15, 20, 40, 50, Matriz Inferior: 10, 15, 20, 40, 50, 100, 200, 400
200, 300, 100 mm Direita = 835 mm / Conjunto = 835 mm / Conjunto
YS505 88°90° 100T/M  YS506 88°90° 100T/M  YS507 30° 40T/M YS508 30° 40T/M Y540.15

16

-—-—:- --i j-—

=
1]

PSS31 26° 100T/M PSS32 26° 100T/M PSS33 30° 80T/M PSS34 35° 80T/M PSS35 35° 60T/M PSS36 35° 60T/M
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