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HUAXIA MACHINE

ANHUI HUAXIA

MACHINE MANUFACTURING CO., LTD LE MEILLEUR CHOIX POUR LES UTILISATEURS
0555-6065208

O N.° 3590, Liaohe West Road, district de

Bowang, ville de Ma'anshan, province dAnhui SOLUTIONS

® info@huaxiamt.com ; R :
& wwwhuaxiamt.com Solutions de tolerie, le meilleur
* | | choix pour les utilisateurs

0555-6065218

L}
i
o
c——
—
- -
-l
-
—
B e
LS __;—-'
T QS
1
- _‘_

Apercu des Produits
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Expertise depuis 1 998

526

Equipe de production

Equipe dédiée garantissant la
production quotidienne,
lassemblage et la livraison.

Y
24

Brevets

Brevets soutenant la différenciation
des produits et le savoir-faire

16

Ingénieurs internationaux

Support technique pour la
communication globale, linstallation
et le service.

o

14%

Investissement en R&D

Investissement continu dans la
recherche, le développement et

8

Equipe de conception

Ingénieurs R&D

Equipe de R&D dédiée au
développement de produits, aux
améliorations et a linnovation.

S
110+ 1000+

Marchés mondiaux Machines / an

Conception intégrale de produits et
présentation professionnelle.

Machines exportées dans plus de
110 pays et regions.

Capaciteé annuelle de livraison de plus de
1000 machines aux clients mondiaux.

technique. l'amélioration des produits.

Fort de ses années d'expérience dans la fabrication de machines de télerie, HUAXIA a développé une base industrielle solide a Bowang,
Ma'anshan. Avec une surface d'usine de plus de 120 000 m?, l'entreprise integre l'usinage, l'assemblage, les tests de production et la
livraison des équipements, formant un systéme de fabrication stable pour repondre aux projets industriels de difféerentes envergures.



NOS ATOUTS

Découpe CNC

La marque AHUAXIA est gage
de qualité et d'intégrité

Qualité, intégrité et fabrication fiable

S

Grace a des équipements de production avanceés et a
des normes de qualité strictes, HUAXIA dispose
d'ateliers de découpe CNC, d'usinage de précision,
d'alésage, de fraisage et d'équipements de grande
capacité, constituant ainsi une solide capacité de
fabrication de composants clés.
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Grande fraiseuse a portique

WWW.HUAXIAMT.COM

Petite fraiseuse a portique
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MACHINES LOURDES HUAXIA
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Presse—plleuse CNC servo-
electrohydraullque WD67K—1000T/10000
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HUAXIA MACHINE

HUAXIA LINEA DE PRODUCCION

LIGNES DE
PRODUCTION HUAXIA
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HUAXIA maintient un systéme de gestion basé sur l'innovation technique, le
controle qualité et 'amélioration continue. Grace aux certifications, brevets et B
reconnaissances du secteur, lentreprise renforce sa capacité de fabrication et
propose des equipements fiables pour les clients industriels.
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HUAXIA MACHINE

PRESENCE GLOBALE & SERVICE CLIENT

Bureaux et points Points mondiaux de
de service vente et de service

HUAXIA a mis en place un réseau complet de vente et de service,
avec des bureaux et des points d'assistance sur les principaux
marchés. Cette structure permet de répondre rapidement aux
besoins des clients, du conseil technique a l'installation, en passant
par la formation et le service apres-vente.

Avec la croissance continue de sa presence internationale, HUAXIA
élargit constamment son réseau mondial de partenaires, d'agents et
d'équipes de service, offrant un support de proximité aux clients en
Amerique, Europe, Asie, Oceanie et autres regions.



Plieuse NC servo-électrohydraulique

Serie WF6/K

| a série WF67K est dotée d'une structure robuste entierement usinée, avec

axia ilg g_ﬁb/‘é\
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SYSTEMES CNC EN OPTION POUR

synchronisation par arbre de torsion et systeme CNC ESTUN ou DELEM en option. Elle

est concue pour les operations de pliage standard et offre une bonne stabilite, une

grande facilité d'utilisation et un excellent rapport qualité-prix.

| e systéme permet de saisir des parametres tels que 'épaisseur et la longueur de la téle

afin d'effectuer des compensations automatiques. La butée arriére, actionnée par un

servomoteur équipé d'une vis a billes et de guidages linéaires, assure un positionnement
rapide et precis. De plus, les moules segmentes et le systeme de fixation rapide facilitent
le changement doutils et améliorent l'efficacité de la production.

Protection latérale de
seécurité

&
Systéme de fixation

rapide

Support avant mobile

Composants électriques Schneider

i@
Systeme CNC ESTUN E21

LES PLIEUSES

ESTUN E21

Contréle du positionnement de la butée
arriere.

Contréle intelligent du positionnement.
Positionnement unilateral et bilatéral
pour éliminer efficacement l'erreur de
jeu de la vis.

Fonction de retrait.

Recherche automatique de reférence.
Sauvegarde et restauration des
parameétres d une simple touche.
Indexation rapide de la position.
Capacité de stockage de 40
programmes, chaque programme
comportant 25 étapes.

Protection contre les coupures de
courant.

Ecran TFT LCD panoramique de 7
pouces a ultra-haute résolution.

Ecran tactile en verre trempé PCT de
gualité industrielle.

Interface hommme-machine conviviale.
Tres resistante et anti-rayures, elle peut
étre utilisee avec des gants.

Chaque détail témoigne d un niveau
haut de gamme.

Le boitier est congu pour un montage

TFToN

ESTUN E300P

La derniere version du systeme CNC a
ecran tactile.

Réduit le temps de programmation.
C'est actuellement le systeme qui offre
le temps de programmation le plus
court.

Programmation des angles.
Commande via écran tactile.

Permet de configurer les valeurs des
axes X et .

Retrait automatique.

Contréle intégré de la pompe a huile.

Ecran tactile couleur haute définition de
10 pouces.

Interface de programmation par menus.
Equipé d'un servomoteur.

Mode de commande via bus CANopen,
eliminant completement les erreurs de
positionnement causées par des
interférences.

Prend en charge la programmation
d'angle ; le systéme calcule
automatiguement la profondeur de

sur panneau, ce qui facilite son A -

intégration. N —— pliage de la tole.

Interface USB. Contréle de la position du chariot et

Combinaison parfaite avec le style TP10S controle de la position de la butee
DA41T (DELEM) actuel de la plieuse_ arriere.

Reglage du temps de maintien.

20 programmes, 20 etapes par
programme.

Fonction de fin de course en douceur.
Mémoire a la mise hors tension.

Ecran LCD couleur de 8 pouces, écran tactile et fonction de reconnaissance des icones.

transformation.

|_a page EasyBend permet un pliage simple en une seule etape.
_a programmation efficace du pliage permet de repondre aux besoins de la production en seérie et de la

Calcul automatique de l'angle de pliage, de la pression principale et de la compensation de fleche.
2 @ || Calcul automatique des données de pliage.
—J | Calcul automatique de la pression, de la compensation de fleche et de la profondeur de pénetration du
_% - poingon superieur.
Correction de l'angle et de la butée arriere.
CYBTOUCH 8

www.huaxiamt.com
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Nous proposons une formation technique gratuite. Une fois linstallat m_:,:;-rﬁ-

effectuées chez le client, nous formons 1 4 2 opérateurs et techniciens de maintens

Pour les clients intéressés, nous proposons gratuitement des propo: itions de pro
comprenant des conseils techniques et la sélection des équipements. Nots pot
développer, personnaliser et adapter des solutions en fonction des exigences Spe
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Cisallle hydraulique a guillotine a
Plieuse commande numerique Decoupeuse laser Presse hydraulique Autres equipes
Adaptée a divers processus géeometriques, avec Une structure robuste et un processus precis Machines de découpe laser pour difféerentes Formation stable pour pieces métalliques Davantage de solutions mécaniques adaptées
un pliage plus souple pour obtenir d'excellents résultats de coupe taches de découpe a différents besoins de production
01 Série WD6/K Plieuse CNC servo électrohydraulique 17 Série QC12Y/K Cisaille hydraulique a poutre oscillante a 25 Serie HX : machine de decoupe laser a fibre optiqgue 29 Série Y32 Presse hydraulique a quatre colonnes 335 Série DWNC Cintreuse electrigue de tubes a commande
commande numerique a haute vitesse avec double entrainement numerique
09 Serie WF6/K Plieuse CNC synchrone a arbre de torsion Serie Y27 Presse hydraulique a simple effet pour
21 Seérie QCT11Y/K Cisaille hydraulique a guillotine a 27 Seérie HX : machine de découpe laser a fibre optique lemboutissage et le formage de téles 34 Seérie Q35Y Poingonneuse-cisaille hydrauliqgue combinée
15 Plieuse CNC de grande taille commande numerique avec cabine fermee et table interchangeable
Série Y78 Presse hydraulique a chassis en H Serie J23/J21/J21S Presse mécanique
31 Série JH21 : presse meécanigue ouverte a haute 35 Serie W11 Cintreuse symetrique a trois rouleaux
vitesse et haute preécision
Serie W11S Cintreuse universelle pour téles avec rouleau
) Convient a divers procédés géometriques. ) Une structure unique et une fabrication de précision, intégrées au ) Machine de decoupe laser pour Seérie JH36 : presse a chassis droit a double _
Pliage plus souple chassis pour obtenir d'excellents résultats de coupe tous types de travaux de decoupe vilebrequin avec entrainement par bielle superieur
Série JC25 : presse a chassis de type C a double Série W12NC Cintreuse a quatre rouleaux a commande
vilebrequin numerique
) Assemblage solide de pieces métalliques ) Une gamme de produits mécaniques
et fonctionnement fiable adaptes a différents besoins



Presse-plieuse CNC Servo-Electrohydraulique

Serie WD6/K

La machine adopte une structure soudee monobloc usinée en un seul montage. Les composants principaux
sont analysés par le logiciel d'éléments finis ANSYS, ce qui garantit la fiabilité du bati et la précision générale
de la machine.

Le systeme CNC peut étre équipé de commandes DELEM (Pays-Bas), ESA (ltalie) ou CYB touch (Suisse). Il
permet la programmation graphique de langle de pliage, la compensation et la correction angulaire, le calcul
et le réglage automatiques de la pression de pliage, la compensation de deflexion de la table, le calcul de la
longueur déployée de la piéce, la pression pour le pliage en fond de matrice, louverture et le retrait
automatique de la butée arriere, entre autres fonctions.

Systéme DELEM DA66T

Support avant mobile Pédale de commande

[uaxd 2 s #UAS ilg g_ﬁbé\

HUAXIA MACHINE

" / Nouveau design industriel Grande vitesse Certification CE
7 N\ C€
Processus de fabrication de Entrainement par Sar,
naute qualité. Design servomoteur. stable,
simple et elégant Fonctionnement fiable

rapide et stable

o
Dispositif de protection Support avant mobile Pedale de commande

02




CONFIGURATION PRINCIPALE OPTIMISEE

Des composants clés configurés pour garantir précision, stabilité

et efficacité a chaque opération de pliage

Conception structurelle optimisee
grace a lanalyse par éléments finis en 3D

Systeme hraulique de
marques reconnues

Composants hydrauliques haute

performance offrant une transmission en
douceur, une réponse stable et un risque
réduit de fuites lors d'un fonctionnement

continu
Rexroth V2 W=
Bosch Group HYDRAULIK

=
e e — iy =

—

< —

ilmeg o e o  all W _

Chassis renforcé a haute rigidité

| e chéassis soudé est soumis a un traitement de détente afin d'améliorer
a rigidité structurelle, de réduire la deformation et de garantir une
orecision stable lors de travaux de longue duree.

Compensation mécanique CNC Regle linéaire optique

Le systeme CNC calcule automatiqguement la  Mesure précise de la position et retour
compensation de flexion de la table, d'information en temps réel pour améliorer la

garantissant ainsi un angle de pliage précision du mouvement de l'axe Y
uniforme, méme sur les pieces longues

@GM MISURE FAGOR =

and niral syate

Moteur asynchrone triphasé

Solution hydraulique traditionnelle équipée d'un moteur
asynchrone triphasé et d'une pompe a grand débit, adaptée
aux applications en fonctionnement continu et a forte

charge

Servomoteur a faible consommation

Le servomoteur régule la puissance Economie d'énergie estimée
de la pompe hydraulique en fonction . 40 %.

de la charge de travail réelle, ce qui Amélioration du rendement
permet de réduire la consommation du systeme : 7 % a 20 %.
d'énergie, la production de chaleur Baisse de la température de
et le niveau sonore 'huile : 10 a 20 °C.

axia ilg g_ﬁb/ﬁ\

HUAXIA MACHINE

Phiaaa H = #U A

Plieuse CNC hybride électrohydraulique

Une nouvelle genération de plieuses efficaces,
silencieuses et economes en énergie

Une plus Consommation Fonctionnement Une production
grande d'énergie réduite ) silencieux plus durable
efficacité

Exemple de comparaison :
plieuse de 160 tonnes, cycle
de travail de 8 heures

Configuration classique : unite
hydraulique centrale a commande
électrohydraulique assistee.

Configuration optimisee : systeme Alpha
DSPV1000 avec double pompe servo et
commande de pompe a quatre quadrants.

Consommation d'énergie par cycle 41.7Kw.h 19.8Kw.h

Volume d'huile hydraulique 280L 2x60L

Niveau sonore 87.6/74.6/67.0db (A) -11db (s 76.3/67.6/-db (A)
_ Controle proportionnel optimise 20%

KW KW | 20%

Perte par etranglement réduite

‘«
v
‘ .
i / Perte par décharge hydraulique réduite v
100% g 100%
Une efficacite accrue tout v I i v

1 au long du cycle de pliage
Repos / Travail / Retour Repos Repos / Travail / Retour Repos
descente rapide téléechargement

descente rapide telechargement

Précision de positionnement allant jusqua
0,005 mm, sans préchauffage et avec un
rendement stable des le démarrage.

{:, Exemple d'économies d'énergie : avec un moteur de 15 kW et une journée de travail de 8 heures, le

systéeme permet d'économiser environ 56 kWh par jour, 1 680 kWh par mois et 20 160 kWh par an

04
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HUAXIA MACHINE

CONFIGURATION PAR DEFAUT CONFIGURATION OPTIONNELLE

A Systeme avancé de butée arriere
B DELEM DA66T

Il est possible de choisir difféerentes configurations
de butée arriere en fonction des besoins de
production, ce qui offre une plus grande flexibilite,
un positionnement précis et un fonctionnement
plus efficace.

Mode de programmation
graphique tactile en 2D.
Affichage 3D pour la
simulation et la production.
Ecran TFT couleur de 17
pouces a haute résolution.
Suite compléte d'applications
Windows.

Compatibilité avec le systeme
modulaire Delem Modusys.
Interfaces USB et
péeriphériques.

Architecture systéme ouverte.
Interface pour capteur de
pliage et de correction.
Logiciel de programmation
hors ligne Profile-TL.

Configuration multi-axes avec servomoteurs independants pour Structure a haute rigidité dotée d'axes X, Ret Z

les mouvements horizontaux, longitudinaux et verticaux. Elle oermettant d'ajuster automatiquement la position des
permet un positionnement rapide et precis de pieces complexes, outées en fonction du type de piece. Elle garantit un
notamment lors d'opérations de pliage a angles multiples. nositionnement précis et améliore la stabilité du

processus de pliage.

Systeme hydraulique haute performance Systeme de fixation rapide de haute preécision

Equipée de composants hydrauliques REXROTH / Il permet de fixer rapidement le poingon supérieur, réduit Protection de sécurite contre  Systeme laser de mesure Supports frontaux a Outils WILA
HAWE, elle offre un contréle synchrone en boucle la charge de travail et améliore le rendement de les rayons laser dangle suivi CNC

fermée, une réponse rapide et un fonctionnement production. Ce modéle d'utilité présente les avantages

stable afin de garantir precision et fiabilite lors du suivants : haute precision, fixation aisée, aucun risque de

pliage desserrage et aucune chute doutil.

www.huaxiamt.com 06




SYSTEMES CNC OPTIONNELS POUR
PRESSES-PLIEUSES

Mode de programmation graphique
tactile en 3D et 2D.
Visualisation 3D pour la simulation et la

Programmation graphigue tactile en
2D.
Visualisation graphique en 3D du

production. produit a des fins de simulation.
Ecran TFT couleur de 17 pouces a haute Ecran TFT couleur de 17 pouces a
resolution. haute resolution.

Suite compléte d'applications
Windows.

Compatible avec l'architecture
modulaire DELEM.

Interface USB et périphérigues.
Applications utilisateur en
environnement multitache.
Interface pour capteur de détection
dangle.

Suite compléte d'applications Windows.
Compatibilitée avec Delem Modusys,
evolutivité et adaptabilite modulaire.
Interface USB et périphérigue.
Applications de programmes utilisateur. _

Architecture systeme ouverte. DA 66T (DELEM)
Interface pour capteur de pliage et de

correction.

Navigation tactile via des raccourcis clavier.
Ecran TFT couleur de 10,1 pouces & haute
resolution.

Jusqu'a 4 axes : Y1/Y2 + 2 axes auxiliaires.
Contréle du bombage.

Bibliothéque d'outils, de matériaux et de

Programmation graphique tactile en 2D.
Ecran TFT 15 pouces en couleurs
reelles et haute résolution.

Calcul du processus de pliage.

Contréle de la compensation de

déviation.

Modes de commande pour produits.
servomoteur et entral ement. Contrble du servomoteur et du variateur de
Algorithme avancé de commande de l'axe frequence.

Y, compatible avec les vannes a boucle
fermee et les vannes a boucle ouverte.

Interface USB.

Algorithmes avancés de contrble de l'axe Y
pour les vannes en boucle fermee et en boucle
ouverte.

TandemLink en option.

Interface USB pour mémoire externe.

Logiciel hors ligne Profile-T.

DA-58T (DELEM) DA-53T (DELEM)

Ecran multitactile de 21,5 pouces.
Prise en charge des applications
multitactiles.
Conception sans bordure, simple
mais performante.
Prise en charge de la conception
de pieces avec les doigts.
Prise en charge de limportation de
formes d'outils au format .dxf.
Gestion de la bibliothéque d'outils.
Gestion des outils et des
VIS-8875 (ITALY ESA) accessoires de mﬂulage.

Systeme de mesure des angles.
_ogiciel ESA 3D pour le pliage.
nterface Modbus TCP conforme a
a norme Industrie 4.0.

Ecran tactile de 15 pouces.

Performances de haut niveau pour les
machines comportant jusqu'a six axes.
Ecran panoramigue pour une interface
graphique complete.

Sequence de pliage automatique.
Couronnement dynamique disponible.
KV'5640 (lTALY ESA) Connexion directe avec le convoyeur
Mitutoyo et le dispositif AngleCheck pour la
mesure de langle de traitement.

Ecran LCD couleur de 12 pouces, écran tactile
et fonction de reconnaissance des icénes.

La page EasyBend permet un pliage simple en
une seule etape.

La programmation efficace du pliage permet
de répondre aux besoins de la production en
serie et de la transformation.

Calcul automatique de l'angle de pliage, de la
pression principale et de la compensation de
fleche.

Calcul automatique des données de pliage.
Calcul automatique de la pression, de la
compensation de fleche et de la profondeur

CYBTOUCH 12 de pénetration du poingon superieur.
Correction de langle et de la butée arriere,
PS (CYBELEC)

programmation graphique en 2D.
Simulation automatique de la séquence de
pliage et possibilité de proposer le meilleur
schéma de pliage.

Ecran tactile moderne en verre de 15 pouces,
compatible avec lutilisation de gants.
Interface homme-machine intuitive et
conviviale, avec une navigation simple et une
fonction d'optimisation automatique des
parametres de la machine.

Programmation graphique en 2D par dessin
tactile et création précise de programmes en
2D.

Calcul automatique des pas de pliage.

Page EasyBend pour faciliter le pliage de
pieces individuelles.

Capacité de stockage accrue.

Fonctions internes de sauvegarde et de
stockage.

Fonction de communication sans fil pour le
diagnostic et la mise a jour via un ordinateur
portable.

CYBTOUCH 15
PS (CYBELEC)

Caracteristiques techniques de la

Modele de machine

Puissance nominale
Longueur de pliage
Distance entre les colonnes
Profondeur de la gorge
Course du cylindre

Hauteur de la table de travail

Hauteur d'ouverture

Puissance du moteur principal

Course de l'axe X de la butée arriére

Vitesse de laxe X de la butée arriére

Dimensions hors tout
(Lx1xH) mm

Modeéle de machine

Puissance nominale
Longueur de pliage

Distance entre les colonnes
Profondeur de la gorge
Course du cylindre

Hauteur de la table de travail

Hauteur d'ouverture

Puissance du moteur principal

Course de laxe X de la butée arriére

Vitesse de l'axe X de la butée arriére

Dimensions hors tout
(Lx1xH) mm

Modele de

machine BOUTJGOUO
Puissance nominale BDDD KN
Longueur de pliage GDOOITI m
Distance entre les colonnes 5DDU|T| m
Profondeur de la gorge 600mm
Course du cylindre 400mm
Hauteur de la table de travail Sgomm
Largeur de la table de

traail 400mm
Hauteur d'ouverture 800mm
Puissance du moteur

i 2 x 30kw
Course de laxe X de la

butée arriere BDDmm
Vitesse de l'axe X de la 1UUmme

butee arriére

Dimensions hors tout
(L1 xH) mm

x 5300

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniquement. Les caracteristigues reelles peuvent varier en fonction de la configuration finale du produit.

Caracteristiques techniques

125T/3200

1250KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
850mm
450mm
7.5kw
600mm

100mm/s
3000 x 1580 x 2400

500T/6000

5000KN
6000mm
4800mm
500mm
300mm
800mm
600mm
37Kkw
800mm
100mm/s
6500 x 2625 x 4200

1000T/6000 1000T/7000 1000T/8000

160T/3200

1600KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
450mm
11kw
600mm
100mm/s
3500 x 1650 x 2500

500T/7000

5000KN
7000mm
5400mm
500mm
300mm
800mm
600mm
37Kw
800mm
100mm/s
7500 x 2525 x 4900

[Fhaad S #UAS

200T/3200

2000KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
500mm
11kw
600mm
100mm/s
3500 x 1680 x 2550

600T/5000

6000KN
5000mm
4000mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
56500 x 2450 x 4500

250T/3200

2500KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
500mm
18.5kw
600mm
100mm/s
3500 x 1700 x 2600

600T/6000

6000KN
6000mm
4800mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
6500 x 2450 x 5100

axia ilg g_ﬁbi
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350T/3200

3500KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
950mm
500mm
18.5kw
600mm
100mm/s
3500 x 1800 x 2730

600T/7000

6000KN
7000mm
5400mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s

7900 x 2450 x 5200

1200T/6000 1200T/7000 1200T/8000 1600T/6000 1600T/7000 1600T/8000

63T/2500 100T/3200
B630KN 1000KN
2500mm 3200mm
1900mm 2600mm
350mm 350mm
150mm 200mm
800mm 800mm
390mm 450mm

7.5kw 7.9kw

600mm 600mm
100mm/s 100mm/s
3100 x 1450 x 2050 3500 x 1550 x 2100
400T/4000 500T/5000
4000KN 5000KN
4000mm 5000mm
3100mm 4000mm
400mm 500mm
200mm 300mm
800mm 800mm
500mm 600mm

30kw 37kw

800mm 800mm
100mm/s 100mm/s
4300 x 2080 x 2730 5400 x 2525 x 4600
800T/7000 800T/8000

8000KN  8000KN  10000KN
7000mm  8000mm  6000mm
o400mm  6400mm  4800mm
600mm 600mm 600mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
400mm 400mm 500mm
800mm 800mm 800mm
2x30kw  2x30kw 2 x 37kw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

x 5500

x 5900

x 5600

10000KN  10000KN
7000mm  8000mm
o400mm  6400mm
600mm 600mm
400mm  400mm
800mm  800mm
500mm 500mm
800mm  800mm
2x37TKW 2 x 37kw
800mm 800mm
100mm/s  100mm/s

x 5800

x 6100

12000KN  12000KN  12000KN
6000mm  7000mm  8000mm
5000mm  5400mm  6400mm
600mm 600mm 600mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
500mm 500mm 500mm
800mm 800mm 800mm
2X40kw  2x45kw 2 X 40Kkw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

x 5850

X 6550

X 7150

16000KN  16000KN  16000KN
6000mm  7000mm  8000mm
4800mm  5400mm  6400mm
500mm 500mm 500mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
600mm 600mm 600mm
800mm 800mm 800mm
2x00kw  2x8Bkw 2 x 55kw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

x 6500

x 7000

6500 x 2750 7500 % 2750 8500x 2750 6500x2800 7500x2800 8500 x 2800 6500x 3100 7500x 3100 8500x 3100 6500x 3300 7500x 3300 8500 x 3300

x 8000




~ N
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4 x 2500
4 x 3200
4 x 4000
4 x 6000
6 x 2500
6 x 3200
6 x 4000
6 x 5000
6 x 6000
8 x 2500
8 x 3200
8 x 4000
8 x 5000
8 x 6000
8 x 8000
10 x 2000
10 x 2500
10 x 3200
10 x 4000
10 x 5000
10 x 6000
10 x 8000
12 x 2500
12 x 3200
12 x 4000
12 x 5000
12 x 6000
12 x 7000
12 x 8000
16 x 2500
16 x 3200
16 x 4000
16 x 5000
16 x 6000
16 x 8000
20 x 2000
20 x 2500
20 x 3200
20 x 4000
20 x 6000
25 x 2500
25 x 3200
25 x 4000
25 x 6000
30 x 2500
30 x 3200
30 x 4000
30 x 6000
35 x 2500
45 x 2500
40 x 4000

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniquement. Les caracteristigues reelles dependront de la configuration finale du produit.
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Caractensthues techmques de la série

QC12Y/K

Epaisseur
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Longueur

2500
3200
4000
6000
2500
3200

2500

2600
3200

5000

2500
3200

2500
3200

2500
3200
4000
6000
2500
2500
4000

Caractéristiques techniques

Reésistance
Modeéle maximale de maximale de de la tole (N/

coupe (mm) coupe (mm)  mm?

450
450
450
450
450

450
450
450
450
450
450
450

450
450

450
450
450

450
450
450
450

450
450
450
450
450
450
450

450
450

450
450

450
450
450

450
450
450
450
450
450
450

Course
Angle de maximale de Nombre de
coupe la butée tours (min™)
arriere (mm)
1 20° 400 17
1° 30’ 400 14
1° 30’ 500 14
1° 30’ 750 8
1° 30 500 14
1% 30° 500 11
1= 30U 500 11
1° 30 750 8
1% 30’ 750 8
1° 30 500 14
1° 30’ 500 11
1° 30' 500 10
19 40' 7950 8
19 40° 7950 9
1° 40° 800 4
& 500 10
2° 500 10
1° 40’ 500 10
1° 40’ 750 8
2° 750 7
12 40’ 800 6
1% 80’ 900 5
g 750 1
2° 750 10
o 750 8
2 750 6
2° 800 6
2 1000 5
s 1000 5
2° 20 750 10
2° 18’ 750 7
2° 18’ 750 6
i 900 5
g 900 4
2° 20’ 1000 S
2° 30 750 8
2° 30 750 6
2° 30 750 6
2° 30 750 5
2° 30’ 900 4
3 900 6
i 900 5
3 900 4
3" 900 S
3° 900 4
3% 30 900 4
3% 30 900 4
3% 30 900 3
3° 30’ 900 4
4° 900 3
4° 900 3

Profondeur
de la gorge

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
175
175

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
130
130
130
175
175
175
100
100
100
100
100
100
100
100
130
130
100
100
100

Puissance
Longueur de du moteur
la lame (mm)  principal

(kW)
2600 5.5KW
3300 5.5KW
4100 5.5KW
6040 7.5KW
2600 7.5KW
3300 7.5KW
4100 7.5KW
5050 11KW
6040 11KW
2600 7 .5KW
3300 7.5KW
4100 7.5KW
5050 11KW
6040 11KW
8080 11KW
2050 11KW
2600 11KW
3300 11KW
4100 18.5KW
3075 18.5KW
6050 18.59KW
8080 18.5KW
2600 18.5KW
3300 18.5KW
4100 18.5KW
5075 22KW
6040 22KW
7070 22KW
8080 30KW
2600 18.5KW
3300 18.5KW
4100 18.5KW
3075 22KW
6040 22KW
8080 30KW
2050 22KW
2600 30KW
3300 30KW
4100 30KW
6040 37KW
2600 37KW
3300 7KW
4100 37KW
6040 45KW
2600 37KW
3300 45KW
4100 45KW
6090 45KW
2600 55KW
2600 S55KW
4100 75KW

Dimensions hors tout

(Lx1%xH) mm

3130 x 1650 x 1620
3690 x 1650 x 1620
4480 x 1850 x 1700
6460 x 2200 x 2000
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2250 x 2100
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2350 x 2200
8800 x 3000 x 2800
2630 x 1800 x 1700
3130 x 1800 x 1700
3830 x 1800 x 1700
4630 x 2130 x 2010
5600 x 2300 x 2200
6700 x 2100 x 2300
8800 x 3100 x 3000
3245 x 2067 x 1900
3945 x 2167 x 1950
4745 x 2235 x 2000
5700 x 2600 x 2500
6700 x 2600 x 2550
7700 x 2480 x 2900
8800 x 3200 x 3000
3245 x 2135 x 2000
3945 x 2235 x 2000
4745 x 2235 x 2200
5900 x 2800 x 2550
6900 x 2800 x 2600
9300 x 3400 x 3250
2700 x 2200 x 2100
3200 x 2300 x 2200
3900 x 2500 x 2250
4800 x 2700 x 2550
6900 x 3300 x 2900
3400 x 2600 x 2550
3900 x 2700 x 2700
4800 x 2900 x 2750
6800 x 3600 x 3400
3300 x 2900 x 2600
4100 x 3000 x 2800
4800 x 3300 x 3500
6800 x 3500 x 3000
3300 x 2900 x 2850
3600 x 3300 x 3100
4800 x 3300 x 3000
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Série HX : machine de découpe laser a fibre optique

avec table de travail interchangeable fermeée

La série HX, dotée d'une cabine fermée et d'une table interchangeable, est concue pour une découpe
laser a fibre suUre, efficace et continue. Sa double table permet de charger et de decharger les
matériaux pendant que la machine continue de découper, ce qui réduit les temps dattente et améliore
la productivite.

Elle offre une vitesse élevée, une coupe fine, des bords nets, une utilisation simple et une faible
consommation d'énergie, ce qui en fait une solution adaptée a la production en série et a lusinage en
continu de la tole.

Verre de protection
conforme a la norme CE
o

\ Caractéristiques techniques de la série
Caractéristiques techniques

Modele 3015 4020 0020 0025 8025

Zone de coupe 3000*1500mm 4000*2000mm 6000*2000mm 6000*2500mm 8000*2500mm
Puissance du laser < 20000W < 20000W < 20000W 3000-20000W 3000-20000W
Acceéeléeration maximale de

o 20m/s? 20m/s? 20m/s? 20m/s? 20m/s?

positionnement
Précision d
pasﬁ;ﬁf et +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m
Precision de répetabilité + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm +0.03mm + 0.03mm

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniquement. Les caracteristiques reelles dependront de la configuration finale du produit.

Materiau

Acier au
carbone
02

Acier
inoxydable
Air

Tole
galvanisee
O2

Aluminium

Cuivre

www.huaxiamt.com

Epaisseur (mm)

0000
(oo Hopli- P\

16
18
20
22
25
30
35
40
a0
60
70
80

0.5
0.6
0.8
0.8
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16
18
20
25
30

0.5

ODhWh —

1000W

Vitesse de

45-60

16-24
10-13
5-8
2.9-4
2—-3
1.5-2
1-1.2
0.8-1
0.5-0.8
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1-1.3
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\ Tableau des épaisseurs et des vitesses
' de découpe pour les lasers a fibre

Caractéristiques techniques

2000W

Vitesse de
coupe (m/min) coupe (m/min)

60-80

22-35
16-22

8-12
4-7
3-5

2.9-3.9

1.6-2

1.3-1.8

0.8-1

0.6-0.8

22-39
10-16
5-9
3-4.5
2.5-3.5

PO N
G W

1-1.2

'BH B
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5000W

Vitesse de
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30-34

10-18
7-10
4-5

1.5-2.5
0.7-1

30-35
8-12

4-6
8-2.
=2,
=1,
7=0.
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4000W

Vitesse de
coupe (m/min) coupe (m/min) coupe (m/min) coupe (M/min) coupe (m/min) coupe (m/min) coupe (M/min)

0?1

35-45
10-15
5-8
3-5.5
2-3.2

1.5-2.
0.8-1.
0.5-0.
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Vitesse de
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50-60

25-30
12-18
8-10

6-7
5-4.
6=2.
8-1.
6-0.
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Vitesse de
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Série JH21 : presse a ouverture
large, haute vitesse et haute

. Caracteristiques techniques des

r é C.S.on ' séries JH21/ JH36 / JC25
p 1S| Caractéristiques techniques
Caractéristiques techniques Code Unité JH21-25 JH21-45 JH21-60 JH21-80 JH21-125 JH21-160 JH21-200 JH21-250 JH21-315 JH21-400
- _ _ Capacité nominale (kN) Pe KN 250 450 600 800 1250 1600 2000 2500 3150 4000
La série JH21 est une presse mecanique ouverte a grande vitesse et Course nominale (mm) Sp mm 3 4 4 5 6 6 6 6 7 8
. . < : : | Course du chariot (mm) S mm 80 120 140 160 180 200 250 250 250 270
haute precision, adaptée d lembouttssage de tbles fines, dailettes de Toirs B ik Fixe n  Times/min 100 80 70 60 50 45 45 30 30 30
: s - : ' Variable Times/min  60-100 50-80  45-70  40-60  35-50  30-45  25-45  20-30 20-30  20-30
cEcl rgatlsa’sé)r:n, de dlssu_nateurs_cl::ie_ radiateurs, d échangeurs de chaleur e - . - o — — - — - o
et de materiaux en acier au siicium. Réglage de la hauteur de la matrice (mm) t mm 50 60 70 80 90 100 110 120 120 120
Profondeur de la gorge (mm) C1 mm 210 225 270 310 350 400 430 450 450 490
Distance entre les colonnes (mm) d1 mm 450 515 560 610 670 736 910 980 980 1050
A o 2 g . « L ! Dimensions de la base du Gauche-droite a mm 360 410 480 540 620 700 880 950 a50 1020
Il peyt étre équp_e d un e‘mbr_ayage pqeumathue a friction, d'un e Pl o A = . e pi i ek L = — — e
systeme de lubrification a huile fine, dun automate programmable Diameétre du trou dans le Diametre d mm 40 50 50 50 70 70 70 70 70 70
. . - . manche de la matrice (mm) Profondeur | mm 65 60 70 65 a0 100 100 130 130 130
(PLC) de marque Internationale et dune pl‘OtECthn contre les Dimensions de la table (mm) Gauche-droite C mm 720 825 930 950 1100 1170 1390 1500 1540 1700
' - > Antéro-postérieur D mm 400 440 520 600 680 760 840 880 880 950
surcharges hydraUI'gueS' Les modeles JH21-45 ?t SUperieurs Diamétre de [orifice de décharge (mm) ¢ mm 150 150 150 150 160 180 200 200 200 200
Integrent un verin d'equilibrage du chariot afin daméliorer la stabilite Epaisseur du plateau (mm) H3 mm 80 110 130 140 155 165 180 190 190 210
. Hauteur de la surface de la table (mm) H1 mm 780 800 900 900 900 900 1000 1000 1000 1100
de fonctionnement. Longueur A mm 1496 1585 1540 1765 2040 2305 2600 2660 2720 2850
Dimensions générales (mm) Largeur B mm 945 1075 1200 1200 1320 1420 1540 1640 1680 1750
Hauteur H mm 2120 2391 2570 2725 3035 3215 3800 3865 3865 4150
Distance entre les boulons Longueur a mm 980 1075 1100 1210 1430 1665 2020 2100 2140 2260
dancrage (mm) Largeur b mm 690 760 840 920 1040 1140 1360 1460 1500 1570
— Modéle Y100L-4 Y1325-4 Y132S-4 Y132M-4 Y160M-4 Y160L-4 Y180M-4 Y200L,-6 Y225M-6 Y250M-6
P . . i Puissance (kW) KW 3 5.5 5.5 75 11 15 18.5 22 30 37
Se rie J H 3 6 Pre SSe mecan Iq ue Poids approximatif (ko) Kg 2450 3550 5150 6450 9550 13600 19200 23200 26600 31600
[ 4 4 @ @
fe rmee a dOUble Vl lebrequ | n Caractéristiques techniques Modele  JH36-110 JH36-160 JH36-200 JH36-250 JH36-315 JH36-400 JH36-500 JH36-630
Pression nominale (kN) KN 1100 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300
La série JH36 est dotée d'une structure fermée a haute rigidité et d'une Course nominale (mm) mm 5 3 6 3 7 4 7 4 8 8 10 10
transmission a double VilﬁbrECIUin, adaptée aux processus d'es.tampage Course du chariot (mm) mm 180 110 200 130 230 150 250 180 250 230 280 300
d Fesibe: pddisian ot & Fatk renilempnt & s anneantion & retour ranide Coups par minute (SPM) SPM 35-65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 20~35 18~25 15~25
_u P _ . o ' P S Hauteur maximale de montage delamatrice  mm 400 435 450 485 500 540 550 585 550 550 580 600
vilebrequin classiques. "l’b ; b" é' Distance entre les colonnes (mm) mm 1750 1970 2200 2400 2600 2750 2900 3100
o s Dimensions inférieures  Gauche-droite MM 1360 1500 1850 2000 2100 2300 2400 2600
Equipée d'un embrayage pneumatique a friction, d'une protection cuchariot{mm) - Antéro-posterieur MM - =0 o0 e 120 200 20 Ul
: e S te  mm 1700 1930 2100 2300 2400 2700 2850 3000
hydraulique contre les surcharges, d'un systéme de lubrification i
_ , ' ' (mm) Antéro-postérieur MM 680 760 840 920 950 1000 1200 1400
automatique et dune commande PLC centralisée, cette machine offre un e g e _ _ - s —_ e —
fonctionnement stable, une grande précision et une grande facilité PSR R R i | 600 750 800 900 900 900 1000 1000
d'utilisation. Elle peut étre équipée d'un coussin pneumatique, d'un Longueur MM 2350 2600 3050 3350 3550 3800 3950 4000
\ . . . [ = by e Di " 2neral
systéme dalimentation automatique et dautres dispositifs auxiliaires. T Largeur M 1950 2370 2500 2650 2700 2800 3600 3900
Hauteur mm 3530 3900 4400 4900 5200 5300 5750 6100
. Puissance du moteur principal (kW) KW 15 22 22 30 37 37 45 55
Sé rie JC25 Presse mécani ue e JC25-80 JC25-110 JC25-160 JC25-200 JC25-250 JC25-315
q L S L S G S L S L S L S
4 d bl 'l b . Pression nominale (kN) KN 800 1100 1600 2000 2500 3150
Ouve rte a Ou e VI e req u I n Course nominale (mm) mm 4.5 e 5 3 6 3 7 4 F 4 8 5
Course du chariot (mm) mm 160 90 180 110 200 130 230 150 250 180 250 180
La série JC25 est une presse mécanique ouverte a double . Coups [flacrjminu:e (s:Ml} ) SPM 40~75  50~90 35~65  45~80  30~50  35~65  25~45  30~55  20~40  30~50  20~35  25~45
ilebrequin, congue pour les opérations demboutissage qui exigent S IR 380 e 0 9 0 5 >0 > >0 > >0 >
Vi q ’ e (; p p _ g q g Réglage de la hauteur de la matrice (mm) mm 80 a0 100 110 120 120
une bonne resistance aux charges excentriques et une grande Profondeur de la gorge (mm) o o aEm S0 5 P T
stabilite structurelle. Distance entre les colonnes (mm) mm 1350 1470 1610 1960 2100 2170
Dimensions inférieures  Gauchedroite MM 1200 1360 1500 1850 2000 2100
Le systéme a double vilebrequin contribue a équilibrer les forces chaiot{mm)  Antéro-postérewr MM i 820 550 550 7N 10
. . A : ; : mim
latérales pendant le fonctionnement. Dotée d'un chassis soudé 3 Dimensions de la table ~ Gauche-drofe e i’ i 8 e SE53
h . g dt ; d-r |_ : d d é s d. b (mm) Antéro-postérieur MM 600 680 760 840 920 920
aute rigidité, dun long guide de precision, dun embrayage - e ———— e m— m— p— m— —
pneumathue a friction, dune prOtECtlon hYdraUllque contre les D|men5|?;1%enemlﬁ Ancho mm 1800 1860 2100 2310 2650 20960
surcharges et dune commande PLC, la machine offre précision, Hauteur MM 3000 3150 3450 4200 4750 4900
securité et fiabilité de fonctionnement. Puissance du moteur principal (kW) W 11 15 22 22 30 37
Poids total (kg) ¢ 12500 16000 22000 31000 40000 46000

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniguement.

www.huaxiamt.com

Les caractéristigues réelles dépendront de la configuration finale du produit.

52




axia i|§ g_ﬂbé\

HUAXIA MACHINE

Phiaad # = #U A

Série W11 Laminoir symétrique
a trois cylindres pour toles

Caracteéristiques technigues des
series W11 / W11S / W12NC

Caracteristiques techniques

La série W11 est équipée d'une transmission mécanique et

! b L X : £ Epaisseur _ N Vitessede  Diamétre minimalde  Diamétre du Diametredu  Distanceentreles  Puissance du : g

d une S’EI’UC’EUI‘E SymEtHQ ue a tl’OIS rOUleaUX, adaptee au Modéle de machine maximi?e i [EEie Largeur mam[male} dlelte délaspmté] défilement (m/  roulement 3 pleine  rouleau supérieur  rouleau inférieur rouleaux inférieurs  moteur principal Dlm{eli'liuirls Elénnfn:ales

laminage de toles métalliques sur des cylindres et des mm) - SEapagte o celapaquete min Shegae o) ol el e )
L . W11-6x 1500 6 1500 265 7.16 380 180 160 210 55 3310 x 1210 x 1330
pleceS COUrbes. W11-6 x 2000 6 2000 265 7.16 380 180 160 220 5.5 3810 x 1210 x 1330
W11-6 x 2500 6 2500 265 7.16 500 190 170 260 7.5 4310 x 1210 1330
g i ; W11-6x 3200 6 3200 265 6.45 500 240 200 310 1 5200 x 1400 x 1200
Pour leg modeles de plus grande capacite, il est posgble g - —— — - — — — — - e
de configurer un systeme de déchargement hydraulique W11-8x 2500 g 2500 265 6.46 500 240 200 310 11 4500 x 1420 x 1610
par basculement. Les longueurs et les spécifications vh)=les a0 e 200 o 2 >0 40 <0 o1 I #0610
) A o _ W11-12x 2500 12 2500 265 5 750 260 220 330 1 5000 x 1500 x 1300
besoins de pr(}ductign du client. W11-16 x 2000 16 2000 265 5 750 260 220 330 11 4500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2500 16 2500 265 5 750 280 240 360 15 5000 x 1500 x 1300
W11-16 x 3200 16 3200 265 5 900 340 280 440 22 6300 x 1600 x 1900
W11-20 x 2000 20 2000 265 5 750 280 240 360 15 4500 x 1500 x 1300
W11-20 x 2500 20 2500 265 5 850 340 280 440 30 5600 x 1600 x 1900
W11-25 x 2000 25 2000 265 5 850 340 280 440 30 5100 x 1600 x 1900
W11-25 x 2500 25 2500 265 45 900 380 300 490 37 6000 x 4600 x 2150
W11-30 x 2000 30 2000 265 45 900 380 300 490 37 5500 x 1460 x 2150
W11-30 x 2500 30 2500 265 4.34 1100 460 380 600 45 6900 x 2300 x 2800
5 o . . W11-30 x 3000 30 3000 265 5 1200 460 400 600 45 7400 x 2300 x 2800
Serie W11S Lamineuse universelle pour vimet | @ | o | w | & | gn | ek | am | g | e | (6
W11-40 x 2000 40 2000 265 5 1200 480 400 600 45 6400 x 2300 x 2800

tol l Y| aglabl
0 es avec rou ea u Su perleu r reg a e : Epaisseur maximale de la tole Epaisseur de pré-cintrage Largeur maximalede la Diamétre durouleau  Diamétre du rouleau Higkones Entm}ﬁ E.EHEES Puissance du moteur Puissance du moteur
Modele de machine (rmm) (mm) plague (mm) supérieur (mm) inférieur (mm) s muﬁ:;;nféneurs principal (kW) hydraulique (kW)
W11S-8X2000 8 6 2000 235 ® 135 180 5.5 2.2
W11S-8X2500 8 6 2500 245 ® 145 200 7.5 4
» £ T ke ) A : W11S-12X2000 12 10 2000 255 D150 200 7.5 4
La serie W11S est equipée d un entrainement hydraulique e o b e o el S L i
et dune commande numérique (CN), offrant une grande W115-12X3200 12 10 3200 300 $165 300 15 5.5

. o S W11S-16X2000 16 12 2000 270 ® 150 245 11 5.5

précision dans le pré-cintrage des extrémités et une W11S-16X2500 16 12 2500 300 ® 165 270 15 5.5

; G : W11S-16X3200 16 12 3200 350 ® 180 300 15 7.5
melilleure efficacité de travalil. W11S-20X2000 20 16 2000 300 ® 165 270 15 5.5
W118-20X2500 20 16 2500 330 ® 180 300 15 7.5

W118-25X2000 25 20 2000 350 ® 180 330 22 7.5

: - W11S-25X2500 25 20 2500 380 ®200 360 22 11

Sa structure robuste permet de régler le rouleau superieur YT e e e Ser e 260 s -

: 44l eL : W118-30X2500 30 25 2500 410 ®235 380 30 11
afin d§ reallset ‘dlfferenjcs tyfpes de roylage, ce qui la rend e e . = Al — i ks = &
adaptée aux pieces cylindriques, coniques et courbes, W11S-30X3200 30 25 3200 450 ®250 420 30 15

) W11S-30X4000 30 25 4000 560 ®290 500 37 15
méme les plus complexes. W11S-40X2000 40 35 2000 480 250 420 37 22

W11S-40X2500 40 35 2500 500 275 460 45 22
W11S-40X3000 40 35 3000 540 ®290 500 55 22
W11S-40X4000 40 35 4000 610 ® 360 610 75 22
W11S-50X3200 50 40 3200 650 D360 700 75 22
W11S-50X4000 50 40 4000 700 ®380 700 75 22
W11S-60X3000 60 50 3000 650 ® 380 700 75 22
W11S-60X4000 60 50 4000 780 ® 440 820 90 37
W11S-60X5000 60 50 5000 850 ® 460 880 90 37
W11S-70X3000 70 60 3000 710 ® 420 780 75 37
Série W1 2 La inOir CNC é W11S-80X2500 80 70 2500 710 D420 780 75 37

: ; : Vitesse de ; Diameétre minimal de Diamétre du Diameétre du Diameétre du Puissance du
Epaisseur maximale Largeur maximale Epaisseur de pré-

Modeéle de machine dela tole (mm)  de la plague (mm) déﬁlen'n_ent (m/ cintrage (mm) roulement & pleine  rouleau supérieur rouleau inférieur  rouleau latéral  moteur principal  Dimensions hors tout (L x | x H) mm
min) charge (mm) (mm) (mm) (mm) (kW)

- - ‘ ‘ W12-8 x 2000 8 2000 6.1 6 700 280 260 180 11 8300 x 1400 x 1760

La série W12 est dotee d'une structure a quatre rouleaux a W12-8 x 2500 8 2500 6.1 ¢ 750 300 280 230 15 6100 x 2000 x 2070
- - T W12-12 x 2000 12 2000 5.5 10 700 300 280 230 15 5600 x 2000 x 2070

comnjlande numerique (CN’C),- (Ee qui permet de reallsﬁr le W12-12 x 2500 12 2500 5.5 10 750 340 300 260 22 6300 x 2000 x 1800
pré-cintrage des deux extrémités et le roulage de la piece W12-12 x 2000 12 2000 4 10 850 380 340 280 30 7600 x 2000 x 2150
W12-16 x 4000 16 4000 5.5 12 750 340 300 260 22 5800 x 2000 x 1800

en une seule passe. W12-16 x 2500 16 2500 6.5 12 850 350 320 280 30 6810 x 2000 x 1870
W12-20 x 2000 20 2000 6.5 16 850 350 320 280 30 6000 x 2000 x 1850

" e . - W12-20 x 2500 20 2500 6.5 16 1000 400 380 320 37 6850 x 2000 x 2070
Grace a son rendement €leve, a sa longueur de ligne droite W12-20 x 3000 20 3000 45 16 1100 450 420 350 45 7310 % 2100 x 2200
résiduelle réduite et a sa bonne capacité de formage, elle W12-25 x 2000 25 2000 6.5 22 1000 400 380 320 a7 6300 x 2300 x 2070
i g i s : g W12-25 x 2500 25 2500 5 22 1100 450 420 350 45 8000 x 2600 x 2100

est adaptee a la fabrication de cylindres, de cones et de W12-25 x 3000 25 3000 5 22 1150 480 460 380 55 9000 x 3200 x 2500
pieces courbes. Elle est largement utilisée dans les W12-25 x 4000 25 4000 4 22 1200 540 500 450 63 10100 x 3500 x 2900
' du bétrole. de la chimie. de | fruct l W12-30 x 2000 30 2000 5 25 1100 450 420 350 45 7500 x 2600 x 2500
secteurs du petrole, de la chimie, de la construction navale, W12-30 x 2500 30 2500 45 25 1150 480 460 380 55 8400 x 2590 x 2600
de la chaudronnerie, des structures metalliques et de la W12-30 x 3000 30 3000 4 25 1300 560 520 420 60 9200 x 3500 x 2900
" _ W12-30 x 4000 30 4000 4 25 1500 650 600 480 60 10200 x 3500 x 2900
aprication mecanique. W12-40 x 2000 40 2000 45 36 1200 520 500 400 45 8200 x 3000 x 2500
W12-40 x 2500 40 2500 4 36 1300 560 520 420 60 8700 x 3500 x 2900

35 www.huaxiamt.com 36




Outils de pliage

LS200 90° 88° LS202 90° 88° LS109 90° 88° LS10.14 90° 88°
Poingons
supérieurs de type
AMADA
LS10.146 90° 88° LS10.15 90° 88°

YS501 88° 90° 100T/M YS502  88° 90° 100T/M YS503 88° 90° 100T/M

Matrices e 2o
inférieures de type
AMADA
¥S505 88°90° 100T/M Y5506 88°90° 100T/M Y5507 30° 40T/M YS508 30° 40T/M YS40.15
it w2

PSS31 26° 100T/M PSS32 26° 100T/M PSS533 30° 80T/M PS534 35° 80T/M PSS35 35° 60T/M PSS36 35° 60T/M

57

Dimensions standard des outils segmenteés

Poincons supérieurs

Longueur : 835 mm

Longueur : 415 mm

- i e

e 288 B

cesl | ﬂ “ # ﬁ _“ﬁ-
[ = N e
1 & e :

111

Jeu segmente de 835 mm

Poincon supérieur : 100 mm a gauche, 10, 15, 20, 40,
50, 200, 300, 100 mm a droite = 855 mm / jeu.

www.huaxiamt.com

Matrices inferiores

Jeu segmente de 835 mm

Matrice inférieure : 10, 15, 20, 40, 50, 100, 200,
400 = 835 mm / jeu.
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Presse hydraulique a quatre colonnes

Série Y32

Caracteristiques techniques de la
serie Y32

Caractéristiques techniques

La serie Y32 adopte une structure a trois poutres et quatre colonnes, Modéle
L ; " ; — . Y32-63 Y32-100 Y32-200 Y32-315 Y32-400 Y32-500 Y32-500A Y32-630 Y32-800 Y32-1000
optimisee pour offrir une grande rigiditeé, un fonctionnement stable et Caractenstiques technigues
: - ; : ' Force nominale (kN) 630 1000 2000 3150 4000 5000 5000 6300 8000 10000
une maintenance aisee. Ellle est arflaptee AuXx processus de pressage, de - i o Pk st G S oy A OaE
formage, de correction, demboutissage et dassemblage sous pression. Force de rappel (kN) 125 320 450 600 600 1000 1000 1000 1200 1250
. Course du chariot (mm) 500 600 700 800 800 900 900 900 1000 1000
Le systéme hydraulique équipé de vannes a cartouche intégrées réduit T | | Course de [éjecteur {mm) 190 200 250 200 500 395 595 995 550 550
. - " : @ i Hauteur maximale d'ouverture (mm) 800 900 1200 1250 1250 1500 1500 1500 1800 1800
les chocs hydrauliques et les points de fuite potentiels. La commande Pca rae 60 o~ 60 100 60 5 50 85 150 156
electrique indépendante et le panneau de commande centralisé "’"tﬁs; 'j’;‘ ‘;‘;;‘a"“:’t Travail 9 10 12 12 12 12 12 10 10 10
permettent de selectionner différents modes de fonctionnement, tels T T __| ;et:l:yr 22 Zg Zg :E 22 ig :; zg 1 ;; 16050
¢ : : I : - Vitesse de ['éjecteur (mm/ puision
que la course f|_xe, la pression fixe et le mamtlelj de la pression, afin de | . v 100 60 120 100 100 200 200 200 = -
sadapter aux differentes exigences de production. e S S m | Dirensions-utiles de la Gauche-droite 520 720 900 1120 1250 1400 2200 1600 2200 2500
= 2 k -', : e table (mm) Antéro-postérieur 490 580 900 1120 1250 1400 1400 1600 1600 1800
\ Distance enire le centre Gauche-droite 650 800 1140 1140 1500 1700 2620 1950 2600 2900
P h d l l ff t g dela mlﬂ:::if tle bord Antéro-postérieur 350 430 660 900 1000 1120 1120 1200 1200 1350
resse hydraulique a simple effe pour = - Sacherdilia o0 1100 1380 1160 3600 300 4700 5200 6600 4650
l emb 0 utlss 3 g e et l e .I:o rma g e d e t 0 les ==k D"""E”S"?n’:‘“r;_?}é”é"a‘es Antéro-postérieur 500 800 900 1660 2300 3600 3600 4600 2600 2650
rf/ Hauteur au sol 2400 2600 2725 4295 4500 5220 5220 6000 7200 6570
Série Y27 — Puissance du moteur (kW) 7.5 11 15 22 30 44 45 60 90 90

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniguement. Les caracteristiques réelles dependront de la configuration finale du produit.

Caractéristiques techniques de la
série Y27

}‘“‘ | Caracteéristiques techniques

i Modsle de machine e YIB87 IR IR IpE7 IRy g7 1883
| L] Firia rarairals 50 KN 630 1000 2000 3150 5000 6300 10000
:‘r =7 Force de rappel (kN) KN 180 260 480 630 1000 1250 1250
L Force du vérin hydraulique (kN) KN 200 500 800 1250 1000 2500 3000

== Pression maximale du coussin hydraulique (MPa) ~ MPa 25 25 25 25 25 25 25
Course du chariot (mm) mm 450 700 710 800 900 1000 1400

= Course (mm) Course du C{;:::-I,? hydraulique mm 180 200 250 300 350 400 350
Hauteur maximale douverture (mm) mm 900 1000 1120 1250 1500 1600 2300

Vitesse du chariot  Descente rapide mm/s 120 150 100 100 140 100 100

Travail mmy/s 11-15 20 6-15 6-12 5-15 6-14 12

(mm/s) RS mm/s 130 80 80 60 70 65 60

| - Sireraneaaiy T Eothediia mm 560 720 1000 1250 1400 2600 2500

s I table (mm) Ao posteriois mm 500 580 900 1120 1400 1750 2000

| | o i s SRR mm 310 470 800 900 1100 1950 2000

- 'h.. ; hydraulique (mm) Antéro-postérieur mm 300 430 630 800 1100 1200 1500

| ' ) Hauteur de la table par rapport au sol (mm) mm 750 750 500 600 500 500 0

Puissance totale (kW) KW 11 11 22 22 45 45 90

Eh%] - T mm 1420 1960 2698 3018 4120 5222 5800

‘ w o e AL mm 1265 1620 2530 2530 3600 3785 6050

- ' \ générales (mm) Hauteur au sol mm 2698 3250 4110 4560 5545 5970 8098

~—— Profondeur sous le sol mm 300 800 1000 1200 1400 2400

Type de chassis 4 colonnes

Presse hydraulique pour

panneaux décoratifs de porte
Série Y/8

il L gl gl

e
1111118001180104)1

AR RRRNRRRRRRRRNRY

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniqguement. Les caracteristiques reelles dépendront de la configuration finale du produit.

La série Y78 permet de fabriquer des panneaux de porte présentant différents motifs décoratifs.

www.huaxiamt.com 30




B

v g

1;-:? -J" - -..’ ..
{ O D Ol Dy Dl

40T/2200

40T1/2500

50T/2200

50T/2500

631/2500

63T1/3200

80T/2500

801/3200

80T/4000

100T/2500
100T/3200
100T/4000
100T/6000
1251/2500
1251/3200
125T/4000
125T/5000
125T/6000
1601/3200
1601/4000
160T/5000
160T/6000
200T/2500
200T1/3200
200T/4000
200T/5000
2001/6000
250T1/2500
250T/3200
250T/4000
250T/5000
250T/6000
3001/3200
3001/4000
3001/6000
350T/3200
350T/4000
3507/5000
3501/6000
4001/3200
400T/4000
400T/5000
4001/6000
400T/7000
500T/3200
S5001/4000
500T/5000
500T/6000
500T/7000
500T/8000
600T/4000
600T/6000
600T/8000
700T/8000
800T/4000
800T/5000
800T/6000
800T/8000

Caractéristiques techniques

Distance
entre les
colonnes

Force
Modeéle nominale

(kN)

400
400
500
500
630
630
800
800
800
1000
1000
1000
1000
1250
1250
1250
1250
1250
1600
1600
1600
1600
2000
2000
2000
2000
2000
2500
2500
2500
2500
2500
3000
3000
3000
3500
3500
3500
3500
4000
4000
4000
4000
4000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
6000
6000
6000
7000
8000
8000
8000
8000

Longueur de
la table de
travail (mm)

2200
2500
2200
2500
2500
3200
2500
3200
4000
2500
3200
4000
6000
2500
3200
4000
5000
6000
3200
4000
5000
6000
2500
3200
4000
5000
6000
2500
3200
4000
5000
6000
3200
4000
6000
3200
4000
5000
6000
3200
4000
5000
6000
7000
3200
4000
5000
6000
7000
8000
4000
6000
8000
8000
4000
5000
6000
8000

Largeur de
la table de
travail (mm)

130
130
160
160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
180
180
180
200
200
200
200
200
200
220
220
220
220
220
240
240
240
240
260
240
240
280
320
320
380
320
320
320
320
320
320
360
360
360
360
360
400
400
400
400
480
500
500
o00
500

Caracteristiques techniques de la série
WEF67K

(mm)

1600
1900
1600
1900
1900
2600
1900
2600
3100
1900
2600
3100
4800
1900
2600
3100
3950
4800
2550
3040
3800
4800
1840
2540
3100
3800
4800
1800
2500
3030
4000
4800
2500
3100
4800
2500
3100
4000
4600
2500
3100
4000
4600
5400
2500
3100
4000
4800
5400
6200
3000
4800
6200
6200
3000
4000
4800
6200

Profondeur
de la gorge
(mm)

200
200
200
200
250
250
250
250
250
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
400
400
350
350
350
350
350
350
350
350
350
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
oS00
500

Course du
chariot (mm)

100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
350
350
350
350

Hauteur
maximale

douverture
(mm)

320
320
320
320
345
345
350
350
350
380
380
380
380
380
380
380
380
380
450
450
450
450
460
460
460
500
500
520
520
520
520
520
520
520
520
540
940
540
540
540
540
540
540
540
620
620
620
620
620
620
620
620
630
630
680
680
680
680

Reéglage de
la course du
chariot (mm)

70
70
70
70
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
150
150
160
150
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250

[Huaad 2 s #UAS

veérin

hydraulique

(mm)

®110
®110
d125
d125
® 140
®140
d160
®160
®160
®170
®170
®170
®170
®190
®190
®190
®190
®190
220
®210
®210
®210
®240
240
d240
d240
240
d260
d260
®260
®260
d260
295
295
295
320
®320
d320
320
350
350
350
®350
350
®380
®380
380
380
380
380
®400
®400
400
D440
D460
D460
D460
d460

Diamétredu Puissance
du moteur
principal

(kW)

5.5
5.5
5.5
55
2.9
5.5
9.0
0.5
9.5
75
7.5
s
7.5
7.5
52
10
7.5
[0
11
11
11
11
11
11
11
11
11
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
30
30
30
30
30
37
37
37
37
37
37
45
45
45
55
55
55
99
95
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Dimensions hors tout

(LxlxH) mm

2300 x 1100 x 1900
2600 x 1100 x 1900
2300 x 1150 x 1940
2600 x 1150 x 1940
2600 x 1500 x 2200
3300 x 1500 x 2200
2600 x 1700 x 2320
3300 x 1700 x 2320
4100 x 1700 x 2320
2600 x 1750 x 2420
3300 x 1750 x 2420
4000 x 1750 x 2420
6000 x 1750 x 2620
2600 x 1750 x 2520
3200 x 1750 x 2520
4000 x 1750 x 2520
5000 x 1750 x 2520
6100 x 1750 x 2720
3300 x 1850 x 2700
4000 x 1850 x 2550
5100 x 2000 x 3000
6100 x 2000 x 3200
2600 x 2150 x 2950
3200 x 2150 x 2950
4000 x 2150 x 2950
5100 x 2150 x 3200
6100 x 2150 x 3030
2600 x 2200 x 3300
3200 x 2200 x 3300
4000 x 2200 x 3300
5100 x 2200 x 3300
6100 x 2300 x 3500
3200 x 2300 x 3350
4000 x 2300 x 3550
6100 x 2300 x 3800
3200 x 2300 x 3550
4100 x 2500 x 3650
5100 x 2300 x 3800
6100 x 2500 x 3900
3300 x 2700 x 3600
4100 x 2700 x 3800
5100 x 2700 x 3800
6400 x 2700 x 4100
7200 x 2800 x 4500
3200 x 2900 x 4000
4200 x 2900 x 4000
5400 x 2900 x 4300
6200 x 2900 x 4300
7200 x 2900 x 4700
8200 x 2900 x 5100
4100 x 2900 x 4300
6100 x 3100 x 4900
8400 x 3300 x 5600
8100 x 3200 x 4800
4100 x 3600 x 5000
5090 x 3600 x 5200
6300 x 3600 x 5400
8100 x 3600 x 5600

Les parameétres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniquement. Les caracteristiques reelles peuvent varier en fonction de la configuration finale

du produit.
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Plieuse CNC a forte capacité

Concue pour le pliage de tdles moyennes et epaisses, cette serie se caractérise
par une structure robuste, une grande rigidité et une capacité de charge élevee.
Elle peut étre fabriquée avec une structure monobloc ou en deux parties, et
sadapter a des projets spécifiques en fonction des exigences du client en matiére
de longueur, de tonnage et d'application.

#&pui s ¥ B LA

HUAXNIA CHINI HUAXNIA MACHINE
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Plieuse CNC a forte capacite de 500 t / 4 000 mm Systeme de plieuses CNC en tandem a forte capacité de charge
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Caracteéristiques techniques de la série

2-WEF(D)67K
Caractéristiques techniques

Hauteur Diameétre du

Nouvelle technologie de

t Force ngueur de la Largeur de la Distance en ours uissance i e
pliage servo-électrique ety "ol wenietmed Moot e USRS NN, Do e avmes . b
Le robot articulé d'alimentation permet le chargement, le déchargement et ’ . I B 2-160T/6000 2-1600 2-6000 200 4800 400 200 450 180 ®210  2-11 (2x6100)x 2000 x 3200
lempilage automatiques, en sadaptant a différentes piéces afin daméliorer | 2-200T/6000 2-2000 2-6000 220 4800 400 250 500 180 b 240 2-11  (2x6100) x 2150 x 3350
la continuité du processus et lefficacité de la production. 2-300T/6000 2-3000 2-6000 280 4600 400 250 520 200 ®300 2-185 (2x6100)x 2300 x 3800
2-400T/6000 2-4000 2-6000 320 4600 400 250 540 200 ®350  2-30 (2x6200)x 2700 x 4100
2-500T/6000 2-5000 2-6000 360 4800 400 300 620 200 ®380  2-37 (2x6200)x 2900 x 4300
2-600T/6000 2-6000 2-6000 400 4800 500 300 620 200 d420  2-45 (2x6200)x 3100 x 4900
2-600T/8000 2-6000 2-8000 400 6200 500 300 620 250 ®420  2-45 (2x8400) x 3300 x 5600
2-800T/6000 2-8000 2-6000 500 4800 500 350 680 250 ®460  2-55 (2x6400)x 3600 x 5400
2-800T/8000 2-8000 2-8000 500 6200 500 350 680 250 d460  2-55 (2x8400)x 3600 x 5600
Formule permettant de calculer Py

la force de pliage .

P = force de pliage

S = épaisseur de la téle

L = longueur de pliage

V = largeur de louverture inférieure
Résistance de la tdle : P = 650 S?L / V, ob = 450 N/mm?

Esquema de plegado

; : . Manometre de flexion
Plieuse servo-electrigue

1
: \CoEF OV , . . 514 | 17 | 20 | 22 | 25 | 28 | 31 | 38

42 46 49 56 63 70 85

La plieuse servo-electrique offre une grande précision, une reponse 05 40 30
rapide et une faible consommation d'énergie. Comme elle n'utilise pas 0.6 60 40 30 30
de systéme hydraulique, elle réduit les besoins dentretien, évite |

G s s i : . 0.8 70 50 40 30
lutilisation d huile hydrauliqgue et permet un processus de pliage plus 1 o WY TG B
propre et plus silencieux. Le tableau est calculé sur la base d'une résistance du
1.2 120 100 80 70 60 matériau de ob = 450 N/mm? et d'une longueur de
1.5 150 120 110 90 80 pliage de Tm.
2 220 190 170 150 130 110
: . 2.0 250 220 200 170 150 130
COmparalson des CYCles de pllage S 3 330 290 250 210 180 160
3.5 400 330 290 250 220 200 180
4 440 370 330 290 260 230
4.5 470 410 370 330 300 240
- 510 450 400 360 300 270 250
6 Pour dautres matériaux ou dautres longueurs, la force 520 430 390 360 340 300
8 de pliage doit étre ajustee proportionnellement. 700 640 600 520 460 420
10 810 720 650
Exemple : piece de type boite 100t Hydraulic 100t Electric eP-1030 12 950 780
comportant 6 plis. 200 mm/s S mm/s 110 mm/s 14 1300 1100
Comparaison des temps de

traitement entre différentes
solutions.

www.huaxiamt.com 16
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Cisaille hydraulique a poutre pivotante a commande numérique
Serie QC12Y/K

La série QC12Y/K est une cisaille hydraulique a poutre pivotante concue pour
une découpe stable et efficace de la tdle. Elle peut étre équipée d'un systéme
CNC économique permettant de controler la butée arriére, dafficher la position
en temps réel et deffectuer un positionnement automatique en plusieurs
etapes.

La butée arriere utilise une vis a billes pour améliorer la précision de
positionnement. De plus, le systeme permet le comptage des coupes, la
memorisation en cas de coupure de courant et le stockage des parametres, ce

qui facilite un fonctionnement plus precis et plus pratique. Table d'appoint Raccords hydrauliques d'une grande fiabilité Butée arriére
Systeme CNC ESTUN E21S

. PR SYSTEMES CNC
T oey O MeARKOLD EN OPTION

. —

_\33!

T
h s 8

——
—

12501 =

) = "

ESTUN E21S ESTUN E200PS DELEM DAC310 ELGO P40

Systeme CNC avec commande

| Commande economique et i Commande CNC pour Commande simple via un
. " par bus CAN pour laxe servo X, 3 ; .

\ pratique pour cisailles e e e cisailles, avec montage sur ecran LCD, fonctionnement
hydrauliques. Elle permet le ne’csssitant UF;Z sy panneau et ecran LCD haute manuel, exécution individuelle,
reglage de la butée arriere, le g i p J luminosite. Elle permet de memoire de programmes et

it . ; precision de positionnement. Il ; : o , AP
positionnement intelligent, le = au g~ " contréler la butee arriere, le sorties numerigues/

i iIntéegre une mémoire de = o : . ;
comptage des pieces, la S ety s et retrait, langle de coupe, le jeu analogiques pour la connexion
fonction de retrait, une Prog A : ; des lames, la course de coupe a un variateur et a d'autres

o . automatique, un diagnostic en : ;
memoire pouvant contenir 40 : : et la pression. appareils.
rearsTasetlnsuvenarde ligne, une alarme en temps reel,
des paramétres d'une simple 'un il LC,D C”L,”E“f 2 d:es s
rssslisenr oy bedien interfaces réservees a la securité

. . . o ’ et a l'assistance.
Pédale de commande Dispositif de protection Reglage vertical et dispositif
de positionnement frontal
i
Armoire electrique Une plus grande précision Fonctionnement fiable Utilisation simple

équipée de composants
de marque

www.huaxiamt.com 18
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Cisaille hydraulique a guillotine CNC

Série QC11Y/K

La série QC11Y/K est une cisaille hydraulique a guillotine concue pour des coupes

précises, stables et hautement efficaces. Sa structure de guidage a trois points d'appui

améliore la stabilité du porte-lames, tandis que l'angle et la course de coupe peuvent

étre régles en fonction des besoins de traitement. q

La machine est équipée d'une pompe de lubrification, d'une fonction de levage manuel

du systéme de serrage et dune commande CNC standard ESTUN E21S pour le -
comptage des coupes et le positionnement de la butée arriere. Elle peut également étre

équipée de systémes CNC en option, tels que le DAC360, afin daméliorer la précision et

le confort d utilisation.

Réglage manuel du jeu de la lame Réglage vertical de précision Vis a billes de précision

Systéme CNC ESTUN E21S

SYSTEMES CNC
EN OPTION

£

of 70 MU FURNA Mg
NS HAAACTIRNG (0.7

.HW I!a
= 125004 Cfi
vs 100000 - [NECEEESEEN

ESTUN E21S ESTUN E200PS DELEM DAC310 DELEM DAC360

Systeme CNC avec commande
par bus CAN pour l'axe servo X,
adapte aux applications
necessitant une plus grande

Commande economique et
pratigue pour cisailles
hydrauliques. Elle permet le

Commande CNC pour
cisailles, avec montage sur
panneau et ecran LCD haute

Systeme CNC avanceé pour
cisailles hydrauliques, dotée
d'un écran LCD haute
luminosité et destiné a un

Réglage du jeu de la lame Rouleaux d'alimentation

(en option)

Dispositif de protection

reglage de la butee arriere, le
positionnement intelligent, le
comptage des pieces, la
fonction de retrait, une
meémoire pouvant contenir 40
programmes et la sauvegarde
des parameétres d'une simple
pression sur un bouton.

Haute efficacité

www.huaxiamt.com

precision de positionnement. Il
Integre une memoire de
programmes, un retrait
automatique, un diagnostic en

ligne, une alarme en temps reel,

un ecran LCD couleur et des

Interfaces reservees a la securité

et a l'assistance.

luminosité. Elle permet de
contréler la butee arriere, le
retrait, langle de coupe, le jeu
des lames, la course de coupe
et la pression.

Fonctionnement stable

montage sur panneau. Il
permet de contrdler la butée
arriére, le retrait, langle de
coupe, le jeu des lames, la
course de coupe, la pression
et le deplacement manuel des
axes.

Utilisation simple

22
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: ; : Série Q35Y : poinconneuse-
Clntl’euse eleCtI‘Ique CNC pOUI‘ tUbeS cisali[[e hydraﬁ[i(l;luge combineée

F . ®
Sel‘le DW”C La séerie Q35Y reunit les fonctions de poingonnage, de cisaillage,
dencochage et de découpe de profilés en une seule machine. Elle
, . . . : o permet d'usiner des toles, des barres rondes, des barres carrées, des
La série DWNC est concue pour le cintrage automatique de tubes a commande numérique (CN), offrant une corniéres, des profilés en U et des profilés IPE, offrant ainsi une solution

solution stable, précise et rentable pour diverses applications industrielles. compacte et polyvalente pour les ateliers de métallurgie.

Matériau Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
S .-y 1 . . ' . a . . 0 m mm mm m mm mm
Equipée d'un mandrin hydraulique, d'un serrage hydraulique et d'un systeme de pression, elle permet dobtenir ::'::zf; @ a i i i ¥
40x40mm 50x50mm 50x50mm 55x55mm 60x60mm T0x70mm
dE‘S COUFbU res de bOﬂI”Ie qual.lté Sur dES tU bE.‘S I"OﬁdS, Carl"éS Et dE’.‘S pl’OfIléS méta lllques El.l.e pEUt I’éallser deS Coupe a 90° L 120x120x12mm  140x140x12mm  160x150x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
courbures a rayons fixes ou variables, et étre configurée avec des systemes de détection de soudure, de SetRRRnATeR Y R || SR M| RSeS| e
- : 5 : . : ; Cgupe dun prgﬁ{é enT390° gz 125x125x12mm  140x140x12mm  160x160x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
pOIh(;OI”Inage, de deCOUDE‘ dalinsi que dES SYStemE‘S aUtomat|q ues de Cha rgement Et de dEChar’gement Coupe en profiléen T a 45° 4 B0xB0X8mM) TOx7Ox10mm  80xBOx10mm  BOx80x10mm  80x80x10mm  100x100x20mm
- Poutrelle en | I 120x7esmm 160xB6X6mm  200x102X9mm  280x124x10.5mm  300x130x13mm  400x200x16mm
Canal i: 120x53x5.5mm  160x60x6.5mm  200x75x9mm  280x86x11.5mm  300xB9x11.5mm  400x200x16mm
Modéle de machine Unité Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
Pression de poingonnage ton 60 90 120 160 200 250
Epaisseur maximale de découpe de tile mm 16 20 25 30 A0 50
Résistance de la tole N/mm? =450 =450 =450 =450 =450 =450
Angle de coupe * 7° ge g° 8° a° "
Dimensions de coupe en une seule passe  mm L7y e i 205 600 g 30x600
Course (mm) mm 80 80 80 80 100 80
| MNombre de cycles de poingonnage  min™' 11-20 12-20 8-18 6-16 6-16 8-12
Profondeur de la gorge mm 300 355 400 600 600 600
Epaisseur de poingonnage mm 18 22 28 30 38 50
' Diameétre maximal de poingonnage mm 25 30 35 38 40 35
1; Puissance du moteur principal b 5.5 5.5 7.5 1 18.5 32
A = = __ Dimensions hors tout (L x | x H) mm  1730x820x1900 1900x900x1950  2355x960x2200 2800x1100x2500 2800x1100x2500 3000x1150x2600
-7 4 Poids de la machine kg 1800 2400 4000 6500 8000 12500

L es parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniguement. Les caractéristiques réelles dépendront de la configuration finale du produit.

Série J23/J21/J21S
Presse méecanique

Modele de machine Unité  jo3_10T J23-16T J23-25T J23-40T J23-63T J23-80T J21-100T J21-125TJ218-10T J218~16T J21S-25T J218-40T J21S-83T J21S-80T J21S-100T J218-1251
Capacité nominale N 400 160 250 400 630 800 1000 1250 100 160 250 400 630 800 1000 1250
Plage de pression nominale mim 4 5 5 8 5 8 9 10 4 5 g 6 6 8 0 10
Course du coulisseau mm 50 60 70 100 100 120 130 140 50 60 70 100 100 120 130 140
Caracteéristiques techniques de la série DWNC o e O e, Vo€ umn 4 10 W % e s 45 45 10 M0 W & 6 50 45 45

Hauteur maximale de fermeture mm 180 29() %0 290 770 980 380 400 180 220 260 320 330 380 380 400

Caracteristiques techniques

Reéglage de la hauteur de fermeture  m 15 50 60 80 80 100 100 100 35 50 80 80 R0 100 100 100
Modeéle de machine Unité DW-25NC DW-32NC DW-50NC DW-65NC Distance entre le centre du
chatiot et le chassic mim 120 180 190 230 240 260 J10 340 420 500 200 200 200 a00 a00 200
Tube rond / tube en acier mm p25x2.0 ©32x2.0 ®50x2.0 ®65x2.0 Dimensions de la Anéro-Postérieur mm 245 300 320 400 450 480 500 660 240 300 30 400 40 40 S0 660
table detravail  Gauche-droite mm 350 450 530 650 710 750 890 980 360 450 530 650 70 750 890 980
Tube rond / metal non ferreux mm p18x2.0 p28x1.5 p42x1.5 ¢60x1.5 Antero-postériest 100 130 140 170 180 220 240 260 100 130 40 170 180 210 240 260
Dimensions du R
p " ¥ : mm 180 200 220 24() 260 340 360 400 180 200 220 240 260 340 360 400
Tube carré / métal mm 20x20x2.0 25x25x1.5 35x35x2.0 50x50x2.0 Sou dens:la Lakis
Diametre mim 95 120 130 160 170 190 200 210 95 120 130 160 170 180 200 210
Dimensions  antéro-postériesr mm 100 130 170 220 230 240 280 360 100 130 170 220 230 310 280 360
Barre ronde mm q.'” 2 (.920 (P30 (935 inférieures du
chariot Gauche-droite mm 170 220 250 300 340 370 410 480 170 220 250 300 340 240 410 480
Vitesse de cintrage deg/sec 220 220 220 220 Diamétre du trou  Diametre mm 30 4 4 5 50 60 60 70 30 4 4 5 50 60 60 70
dans le manche de
e et : la matrice Profondeur mm 50 60 60 70 70 80 80 a0 50 B0 B0 70 70 B0 80 90
Précision de cintrage degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 .
Distance entre les colonnes mm 160 170 210 260 280 300 340 370 160 170 210 260 280 300 340 370
Distance entre la surface de la
Vitesse davance mmy/sec 1200 1000 800 700 table et le guide mm 200 20 220 340 3K W 40 &0 00 A0 A 40 350 360 400 430
Epaisseur de la plague d'appui mm 35 45 50 80 B0 a0 100 110 35 45 50 80 80 90 100 110
Précision dalimentation degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 Angle d'inclinaison du corps ° 30 30 25 25 25 25 / / / / / / / / / /
Puissance KW 1] LA 2.2 4 5.5 15 T 1 i3 1.5 2.2 4 5.5 1.5 5 11
I 1 Moteur
Vitesse de rotation du tube deg/sec 300 300 200 200 Vitessenominale ¢ 1410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460 1410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460
T " Antéro-postérieur MM 910 1100 1200 1500 1600 1750 1800 1890 1200 1400 1600 1800 19800 1790 2100 2200
Précision de rotation du tube degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 ————— _
Gauche-droite mm 650 780 800 1100 1150 1300 1400 1500 650 780 800 1100 1150 1320 1400 1500
generales
Poids de la machine kg 1200 1400 2000 3500 Hauteur mm 1560 1800 2050 2400 2480 2600 2680 2800 1560 1800 2000 2400 2450 2600 2680 2800

Les parametres ci-dessus sont donnes a titre indicatif uniguement. Les caractéristiques réelles dépendront de la configuration finale du
produit.
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Servomoteur en option Support pneumatique Dispositif de glissement

arriere pour téle en option

Caracteristiques techniques de la série QC11Y/K

Caractéristiques techniques

Epaisseur :;?:E;EELIJ; Résistance de Angle de mamcnc::{: iie a Nombrede Frofondeur Longueur Puissancedu  pyiensions hors tout
Butée arriere de  Equipé d'une vis a billes et d'un guidage linéaire Moteur a Le moteur 3 courant Modéle maximale dt)a de coupe (l a tole e | baskanEs wasle) Eﬂ?nc;rge dei::i]me prinn;i:t:lt?m U b
haute précision pour assurer un positionnement stable et précis. Il courant alternatif entraine la vis a 1 1Y—6 2 3900 mupz o é’;ﬂ?’ N:':ﬁm et {:U';} o 0 - . 00 1690 2 2100
peut Etr_e entraine p-ar un moteur a courant alternatif billes de la butee arriere, QC11Y-6 x 4000 6 4000 450 0.5-1.5 500 8-15 130 4100 7.5 4700 x 1770 x 2200
alternatif ou, en option, par un servomoteur. assurant un mouvement QC11Y-6 x 6000 6 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 1900 x 2550
fluide et un positionnement QC11Y-8 x 2500 8 2500 450 0.5-2 500 14-24 130 2600 7.5 3150 x 1580 x 2050
précis. QC11Y-8x 3200 8 3200 450 0.5-2 500 12-21 130 3300 T 3900 x 1700 x 2150
QC11Y-8 x 4000 8 4000 450 0.5-2 500 8-14 130 4100 11 4700 x 1840 x 2350
QC11Y-8 x 6000 8 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 2100 x 2750
QC11Y-8 x 8000 8 8000 450 0.5-2 900 5-8 100 8080 18.5 8800 x 2400 x 3000
5 ® Sappuyant sur des années dexpérience en matiére de QC11Y-10 x 2500 10 2500 450 0.5-2 500 12-24 130 2600 11 3150 x 1670 x 2150
de CiSal lleS conception et de fabrication, la nouvelle génération de QC11Y-10x 3200 10 3200 450 0.5-2 500 10-18 130 3300 1 3900 x 1730 x 2250
' & Y 4 L cisailles HUAXIA améliore les performances de coupe, QC11Y-10x 4000 10 4000 450 0.5-2 750 7=12 130 4100 18.5 4750 x 1900 x 2450
N 0 uve l le g e n e ratl 0 n la stabilite et la fiabilite, offrant ainsi une valeur ajoutee i1 06000 i o .2 e =0 2=l L BIE e ORIl
coty les anpiications incstriales QC11Y-10 x 8000 10 8000 450 0.5-2 900 4-8 100 8080 30 8950 x 2500 x 3150
QC11Y-12 x 2500 12 2500 450 0.5-2.5 750 10-18 130 2600 18.5 3250 x 1800 x 2280
QC11Y-12 x 3200 12 3200 450 0.5=-25 750 9-18 130 3300 18.5 3950 x 1870 x 2350
QC11Y-12 x 4000 12 4000 450 0.5-2.5 750 7-12 130 4100 18.5 4800 x 1970 x 2550
QC11Y-12 x 6000 12 6000 450 0.5-2.5 750 5-10 100 6100 30 7000 x 2250 x 3000
QC11Y-12 x 8000 12 8000 450 05-25 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2500 x 3300
QC11Y-16 x 2500 16 2500 450 0.5-2.5 750 9-16 100 2600 18.5 3290 x 1890 x 2400
QC11Y-16 x 3200 16 3200 450 0.5-25 750 8-13 100 3300 185 3970 x 1920 x 2520
QC11Y-16 x 4000 16 4000 450 0.5-2.5 750 9-12 100 4100 30 4850 x 2100 x 2750
QC11Y-16 x 6000 16 6000 450 0.5-2.5 900 5-10 100 6100 37 7100 x 2460 x 2920
QC11Y-16 x 8000 16 8000 450 0.5-2.5 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2650 x 3400
. _ | & QC11Y-16 x 9000 16 9000 450 0.5-25 900 3-8 100 9100 45 10000 x 3260 x 3950
t@ O™ s : ” * B QC11Y-20 x 2500 20 2500 450 0.5-2.5 750 8-16 130 2600 30 3350 x 2100 x 2500
QC11Y-20 x 3200 20 3200 450 0.5-25 750 5-14 130 3300 30 4100 x 2150 x 2550
QC11Y-20 x 4000 20 4000 450 0.5-3 750 5-12 100 4100 30 4900 x 2200 x 2800
Vérins hydrauliques de serrage = Moteur Siemens Vanne hydraulique QC11Y-20 x 6000 20 6000 450 05-3 900 4-8 100 6100 37 7100 x 2600 x 3250
QC11Y-20 x 9000 20 9000 450 0.5-2.5 900 3-7 100 9100 55 10050 x 3350 x 4000
Le systéme de serrage hydrauliqgue Moteur Siemens silencieux et Systeme hydraulique BOSCH gg;:;;ﬁ 22 j;; :22 gzg zi E:‘: g §2$ 3; jfigzg“;zgg
. . A | » . " . -— e L — x x
maintient fermement la tole - dune longue duréee de vie, qui Rexroth de conception compacte, B TEESA0 = T = — = R = = = TR
pendant la decoupe, ce qui réduit  fournit une puissance stable pour  doté dune commande QC11Y-25 x 6000 o5 6000 450 0.5-3 900 4-8 100 6100 45 2100 2680 x 3350
les vibrations et contribue a le fonctionnement continu de la électrohydraulique proportionnelle QC11Y-30 x 2500 30 2500 450 0.5-35 900 5-11 100 2600 45 3700 x 2570 x 3100
garantir un résultat de decoupe cisaille. permettant de reguler la pression QOTI=208200 20 el = 035050 [0 o IDORN B i 4400 x 2800 x 3250
Stable et pl‘éCiS. dU pr'OCESSUS et de ga ra ntir un QC11Y-30 x 4000 30 4000 450 0.5-3.5 900 4-9 100 4100 05 5200 x 3000 x 3400
f nCtionnement Stab{e et flable QC11Y-=-30 x 6000 30 6000 450 05=-35 900 4-8 100 6100 1S 7100 x 3000 x 3600
O QC11Y-40 x 2500 40 2500 450 0.5-4 900 4-11 100 2600 55 3950 x 3020 x 3300

Les parametres ci-dessus sont donnés a titre indicatif uniguement. Les caractéristiques réelles dependront de la configuration finale du produit.
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Serie HX : découpeuse laser a fibre optique

a grande vitesse a double entrainement

La serie HX est concue pour la découpe laser a fibre optique a grande vitesse et haute precision. Sa
structure a double entrainement offre une reponse dynamique stable, tandis que la source laser
garantit une puissance de sortie fiable, une faible consommation dénergie et des colts dexploitation
redults.

Grace a son haut niveau dintégration, a la bonne qualité de son faisceau et a son positionnement
precis, cette série est adaptee aux applications industrielles qui exigent efficacité, stabilité et qualite de
coupe constante.

Fermeture a glissiere de
precision YYC Taiwan
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Caractéristiques techniques de la série |
Caractéristiques techni |

Modele 3015 4015 4020 6020 6025 8025
Zone de coupe 3000*1500mm 4000*1500mm 4000*2000mm 6000*2000mm  6000"2500mm 8000*2500mm
Puissance du laser < 3000W < 3000W < 6000W < 12000W < 12000W < 12000W
Accélération maximale de
i 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s?
positionnement
Pl +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m
positionnement
Précision de répétabilité + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm

Les parametres ci-dessus sont donnes a titre indicatif uniquement. Les caractéristiques reelles dependront de la configuration finale du produit.

Reducteur SHIMPO japonais
Configuration standard

Servomoteur japonals Yaskawa
Configuration standard
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