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HUAXIA MACHINE

ANHUI HUAXIA

MACHINE MANUFACTURING CO., LTD LA MEJOR OPCION PARA LOS USUARIOS

S CHAPA METALICA

o
O N.° 3590, Liaohe West Road, distrito de Bowang,
ciudad de Ma'anshan, provincia de Anhui SOLUCIONES
® info@huaxiamt.com _ /.
S www.huaxiamt.com Soluciones para chapa metalica,
la mejor opcidn para los usuarios
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Resumen de Productos
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NUESTRAS FORTALEZAS EN CIFRAS

Trayectoria desde 1 998 (Q%% @
526 16

PERFIL DE
LA EMPRESA

8

Equipo de produccion Ingenieros internacionales Equipo de diseiio Ingenieros de 1+D
Equipo dedicado que garantiza Soporte de ingenieria para Diseno integral de productos y Equipo de [+D enfocado en desarrollo
produccion diaria, montaje y comunicacion global, instalacion y presentacion profesional de producto, mejoras e innovacion
entrega servicio

Y o S
24 14% 110+ 1000+

Patentes Inversion en I+D Mercados globales Equipos / afo
Patentes que respaldan la Inversién continua en investigacion, Equipos exportados a mas de 110 Capacidad a!"uual PE"?‘ entregar mas de
diferenciacién de productos v la desarrollo y mejora de productos paises y regiones 1000 equipos a clientes globales

acumulacion tecnica

Con anos de trayectoria en la fabricacion de maquinaria para chapa metalica, HUAXIA ha desarrollado una base industrial sélida en
Bowang, Ma'anshan. Con un area de fabrica de méas de 120,000 m?, la empresa integra mecanizado, ensamblaje, pruebas de produccion
y entrega de equipos, formando un sistema de fabricacion estable para atender proyectos industriales de diferentes escalas.



NUESTRAS
FORTALEZAS

Corte CNC

La marca HUAXIA es garantia
de calidad e integridad

Calidad, integridad y fabricacion fiable e

S

Con equipos de produccion avanzados y estrictos
estandares de calidad, HUAXIA cuenta con corte
CNC, talleres de mecanizado de precision,
mandrinado, fresado y equipos de gran formato,
formando una soélida capacidad de fabricacion de
componentes clave.
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Cepilladora de portico pequena
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HUAXIA MAQUINARIA PESADA
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WD67K—1000T/10000 plegadora
CNC Servo electrohldraullca

"QC11Y-20 x 9000 cizalla
guillotina hidraulica
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Y-16 x 6000 cizalla

WD67K-800T/7600 plega QC
: *-'{’ -:.'_El otina hidraulica

CNC servo electrohldr
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HUAXIA MACHINE

HUAXIA LINEA DE PRODUCCION
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Linea de produccién de
plegado automatizada

mu—tomatlca para el

"" m Wil A e = - “5 procesamiento de chapa
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Linea de Aﬁ;ﬂﬂ e - 74 ,{,5; nea automatica para el
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\CION OFICIAL
PROFESIONAL

Certificaciones profesionales
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Certificacion ISO

90+

Premios y
certificaciones
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IIMNIAH mnrmnr SHEARING, BENDING MACHINE

HUAXIA mantiene un sistema de gestion basado en innovacion técnica,
control de calidad y mejora continua. Con certificaciones, patentes y
reconocimientos del sector, la empresa refuerza su capacidad de fabricacion
y ofrece equipos fiables para clientes industriales.
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HUAXIA MACHINE

PRESENCIA GLOBAL SERVICIO AL CLIENTE

Oficinas y puntos Puntos globales de
de servicio venta y servicio

HUAXIA ha establecido una red completa de ventas y servicio, con
oficinas y puntos de asistencia en los principales mercados. Esta
estructura permite responder con rapidez a las necesidades de los
clientes, desde la consulta tecnica hasta la instalacion, capacitacion y
Servicio posventa.

Con el crecimiento continuo de su presencia internacional, HUAXIA
sigue ampliando su red global de socios, agentes y equipos de
servicio, ofreciendo soporte a clientes en Ameérica, Europa, Asia,
Oceania y otras regiones.



Ofrecemos capacitacion técnica gratuita. Tras la instalacion y —w a €
del cliente, capacitamos a 1-2 operadores y técnicos de mantenimiento.

Para clientes interesados, ofrecemos sin costo propuestas de procesos de produ
incluyendo consultoria técnica y seleccion de equipos. También podemos desar
personalizar y ajustar soluciones segun requisitos especiales_'del"t:li?_._-_.

INDICE DE PRODUCTOS
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Plegadora / Cizalla Cortadora laser Prensa hidraulica Otros equipos
Apta para diversos procesos Estructura estable y proceso preciso para Maquinas de corte laser para diferentes Formado estable para piezas metalicas Mas soluciones mecanicas para diferentes
geometricos, con plegado mas flexible lograr excelentes resultados de corte tareas de corte necesidades de produccion
01 Serie WD67K Plegadora CNC servo 17 Serie QC12Y/K Cizalla hidraulica de viga oscilante CNC 25 Serie HX Maquina de corte laser de fibra de alta 29 Serie Y32 Prensa hidraulica de cuatro columnas 35 Serie DWNC Curvadora eléctrica de tubos NC
electrohidraulica velocidad con doble accionamiento
21 Serie QC11Y/K Cizalla hidraulica guillotina CNC Serie Y27 Prensa hidraulica de simple efecto para 34 Serie Q35Y Punzonadora-cizalla hidraulica combinada
09 Serie WF6/K Plegadora CNC 27 Serie HX Maquina de corte laser de fibra con cabina embuticién y estampado de chapa
sincrona por eje de torsion cerrada y mesa intercambiable Serie J25/J21/J21S Prensa mecanica
Serie Y/8 Prensa hidraulica de bastidor H
13 Plegadora CNC de gran tamano 35 Serie W11 Roladora simétrica de tres rodillos
31 Serie JH21 Prensa mecanica abierta de alta
velocidad y alta precision Serie W11S Roladora universal de placas con rodillo
superior
) Apta para diversos procesos geometricos. ) Estructura unica y fabricacion precisa, integradas en el bastidor ) Maquina de corte laser para todo Serie JH36 Prensa de bastidor recto de doble _ _
Plegado mas flexible para lograr excelentes resultados de corte tipo de tareas de corte cigiienal con accionamiento por biela Serie WI12ZNC Roladora de cuatro rodillos NC
Serie JC25 Prensa de marco tipo C de doble
cigtenal
) Formado estable de piezas metélicas y ) Una variedad de productos mecanicos
funcionamiento fiable para diferentes necesidades
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HUAXIA MACHINE

Plegadora CNC Servo Electrohidraulica
Serie WD6/K

La maquina adopta una estructura soldada integral y mecanizada en conjunto. Las piezas principales se

analizan mediante software de elementos finitos ANSYS, lo que garantiza la fiabilidad del bastidor y |a Nuevo disefio industrial Alta velocidad Certificacidn CE
precision general del equipo. @ c €
Proceso de fabricacion de Accionamiento por Seqguro,
El sistemna CNC puede equiparse con controles DELEM de los Paises Bajos, ESA de Italia o CYBELEC de alta calidad. Apariencia servomotor estable,
Suiza. Permite la programacion grafica del angulo de plegado, la compensacion y correccion angular, el simple y elegante Funcionamiento fiable
calculo y ajuste automatico de la presion de plegado, la compensacion de la deformacion de la mesa, el rapido v estable
calculo de la longitud extendida de la pieza, la presion para plegado a fondo, la apertura y la retirada

automatica del tope trasero, entre otras funciones.

Sistema DELEM DA66T

’ o
Soporte frontal movil Interruptor de pedal Dispositivo de protecciéon  Soporte frontal mévil Interruptor de pedal

02




CONFIGURACION PRINCIPAL OPTIMIZADA

Componentes clave configurados para garantizar precision,

estabilidad y eficiencia en cada operacion de plegado

Disefo estructural optimizado
mediante analisis de elementos finitos 3D

Sistema hidraulico de
marcas reconocidas

Componentes hidraulicos de alto
rendimiento que ofrecen una transmisién
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Bastidor reforzado de alta rigidez

El bastidor soldado se somete a tratamiento de alivio de tensiones para
mejorar la rigidez estructural, reducir la deformacion y mantener una
precision estable durante trabajos de larga duracion

Compensacion mecanica CNC Regla lineal optica

suave, respuesta estable y menor riesgo de El sistema CNC calcula automaticamente la Medicion precisa de la posicion y
fugas durante el funcionamiento continuo compensacion de deflexion de la mesa, retroalimentacion en tiempo real para

asegurando un angulo de plegado uniforme mejorar la precision del movimiento del eje Y

Rexroth [H12 W=

Bosch Group HYDRAULIK

Incluso en piezas largas

@GM MISURE FAGOR =

and niral syate

Motor asincrono trifasico

Solucion hidraulica tradicional con motor asincrono trifasico
y bomba de gran caudal, adecuada para aplicaciones de
trabajo continuo y atta carga

Servomotor de bajo consumo

El servomotor controla la Ahorro energético
potencia de la bomba hidraulica aproximado: 40%.

segun la demanda real de Mejora de eficiencia del
trabajo, reduciendo el consumo sistema: 7%-20%.
energetico, la generacion de Reduccion de temperatura
calor y el nivel de ruido del aceite: 10-20 °C.

axia ilg g_ﬁb/ﬁ\
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Plegadora CNC hibrida electrohidraulica

Una nueva generacion de plegado
eficiente, silencioso y de bajo consumo

Mayor
eficiencia

Produccion mas
sostenible

Menor consumo Funcionamiento
energético ) silencioso

Ejemplo de comparacion:
plegadora de 160 toneladas,
ciclo de trabajo de 8 horas

Configuracion convencional: Configuracion optimizada:
unidad hidraulica central con control sistema Alpha DSPV1000 con doble servobomba
servo electrohidraulico. y control de bomba de cuatro cuadrantes.

Consumo energeético por ciclo 41.7Kw.h 19.8Kw.h

Volumen de aceite hidraulico 280L 2x60L

Nivel de ruido 87.6/74.6/67.0db (A) -11db (s 76.3/67.6/-db (A)
_ Control proporcional optimizado 20%

KW KW | 20%

Menor pérdida por estrangulamiento

‘
b 4
4 s
£ Menor pérdida por alivio hidraulico v
100% g 100%
Md,fn:lr E:f ciencia durante el ciclo de plegado v I i v

Reposo / Trabajo / Retorno Reposo Reposo / Trabajo / Retorno Reposo
bajada rapida descarga

bajada rapida descarga

Precision de posicionamiento de hasta 0,005
mm, sin necesidad de calentamiento previo y
con rendimiento estable desde el arranque.

¢ » Ejemplo de ahorro energetico: con un motor de 15 kW y una jornada de 8 horas, el sistema
puede ahorrar aproximadamente 56 kWh al dia, 1.680 kWh al mes y 20.160 kWh al ano

04
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CONFIGURACION ESTANDAR CONFIGURACION OPCIONAL

A Sistema avanzado de tope trasero
B DELEM DA66T

Se pueden seleccionar diferentes configuraciones
de tope trasero segun las necesidades de
produccion, ofreciendo mayor flexibilidad,
posicionamiento preciso y operacidon mas eficiente

Modo de programacion
grafica tactil 2D.
Visualizacion 3D para
simulaciéon y produccion.
Pantalla TFT a color de 1/
pulgadas y alta resolucion.
Suite completa de
aplicaciones Windows.
Compatibilidad con el sistema
modular Delem Modusys.
Interfaces USB vy periféricas.
Arquitectura de sistema
ablerto.

Interfaz para sensor de
plegado y correccion.

Software de programacion
offline Profile-TL.

Configuracion multieje con servomotores Estructura de alta rigidez con ejes X, R y Z para ajustar
Independientes para movimientos horizontales, automaticamente la posicién de los dedos de tope
longitudinales y verticales. Permite un posicionamiento segun el tipo de pieza. Garantiza un posicionamiento
rapido y preciso de piezas complejas, especialmente preciso y mejora la estabilidad del proceso de plegado

en trabajos de plegado con multiples angulos

Sistema hidraulico de alto rendimiento Sistema de sujecion rapida de alta precision

Equipado con componentes hidraulicos REXROTH / Permite sujetar rdpidamente el punzon superior, reducir la Proteccion laser de seguridad Sist’ema laser de medicion Sﬂpo_rtes frontales Herramientas WILA
HAWE, ofrece control sincrono de circuito cerrado, intensidad laboral y mejorar la eficiencia de produccién. El de angulo seguidores CNC

respuesta rapida y funcionamiento estable para modelo de utilidad tiene ventajas de alta precision, facil

garantizar precision y fiabilidad durante el plegado sujecion, sin aflojamiento y sin caida de herramientas

www.huaxiamt.com 06




SISTEMAS CNC OPCIONALES
PARA PLEGADORAS

DA-58T (DELEM)

VIS-S875 (ITALY ESA)

CYBTOUCH 15
PS (CYBELEC)

Modo de programacion grafica tactil 3D
y 2D.

Visualizacion 3D para simulacion y
produccion.

Pantalla TFT a color de 17 pulgadas y
alta resolucion.

Suite completa de aplicaciones
Windows.

Compatibilidad con Delem Modusys,
escalabilidad y adaptabilidad modular.
Interfaz USB y periférica.

Aplicaciones de programas de usuario.
Arquitectura de sistema abierto.
Interfaz para sensor de plegado y
correccion.

Programacion grafica tactil 2D.
Pantalla TFT a color verdadero de 15
pulgadas y alta resolucion.

Calculo del proceso de plegado.
Control de compensacion de
deflexion.

Modos de control para servomotor y
accionamiento.

Algoritmo avanzado de control del eje
Y, compatible con valvulas de lazo

cerrado y valvulas de lazo abierto.
Interfaz USB.

Disenio de pantalla multitactil de 21,5
pulgadas.

Soporte para aplicaciones
multitactiles.

Diseno sin bordes, simple pero
potente.

Soporte para diseno de piezas con los
dedos.

Soporte para importar formas de
herramientas en formato .dxf.
Gestion de biblioteca de
herramientas.

Gestion de herramientas y accesorios
de molde.

Sistema de medicion de angulos.
Software ESA 3D para plegado.
Interfaz estandar industrial 4.0
Modbus TCP.

Pantalla tactil moderna de vidrio de 15
pulgadas, compatible con uso de
guantes.

Interfaz hombre-maquina intuitiva y facil
de usar, con navegacion sencilla y funcion
de optimizacién automatica de
parametros de la maquina.

Programacion grafica 2D mediante dibujo
tactil y creacion precisa de programas 2D.
Calculo automatico de pasos de plegado.
Pagina EasyBend para facilitar el plegado
de piezas individuales.

Mayor capacidad de almacenamiento.
Funciones internas de copia de seguridad
y almacenamiento.

Funcion de comunicacion inalambrica
para diagnostico y actualizacion mediante
ordenador portatil.

DA-66T (DELEM)

DA-53T (DELEM)

KV-S640 (ITALY ESA)

CYBTOUCH 12
PS (CYBELEC)

Programacion grafica tactil 2D.
Visualizaciéon grafica 3D del
producto para simulacion.

Pantalla TFT a color de 17 pulgadas
y alta resolucion.

Paquete completo de aplicaciones
Windows.

Compatible con la estructura
modular DELEM.

Interfaz USB vy periférica.
Aplicaciones de usuario en entorno
multitarea.

Interfaz para sensor de deteccion
de angulo.

Navegacion tactil por teclas rapidas.
Pantalla TFT a color de 10,1 pulgadas
y alta resolucion.

Hasta 4 ejes: Y1/Y2 + 2 ejes
auxiliares.

Control de coronacion.

Biblioteca de herramientas,
materiales y productos.

Control de servomotor e inversor de
frecuencia.

Algoritmos avanzados de control del
eje Y para valvulas de lazo cerrado y
lazo abierto.

TandemLink opcional.

Interfaz USB para memoria externa.
Software offline Profile-T.

Pantalla tactil de 15 pulgadas.
Rendimiento de alto nivel para
maguinas de hasta seis ejes.

Pantalla panoramica para una
interfaz grafica completa.

Secuencia automatica de plegado.
Coronacion dinamica disponible.
Conexion directa con transportador
Mitutoyo y dispositivo AngleCheck
para medicion del angulo de proceso.

Pantalla LCD a color de 12 pulgadas,
pantalla tactil y funcién de reconocimiento
de iconos.

La pagina EasyBend permite un plegado
sencillo de una sola pieza.

La programacion eficiente de plegado
puede satisfacer las necesidades de
produccién en serie y procesamiento.
Calculo automatico del angulo de plegado,
presion principal y compensacion de
deflexioén.

Calculo automatico de datos de plegado.
Calculo automatico de presion,
compensacion de deflexion y profundidad
de entrada del punzon superior.
Correccion de angulo y tope trasero,
programacion grafica 2D.

Simulacion automatica de la secuencia de
plegado y opcidén de proporcionar el mejor
esquema de plegado.

| Parametros tecnicos de la serie WD67

Parametros técnicos
Modelo de maquina 63T/2500 100T/3200
Fuerza nominal B830KN 1000KN
Longitud de plegado 2500mm 3200mm
Distancia entre columnas  1900mm 2600mm
Profundidad de garganta  350mm 350mm
Carrera del cilindro 150mm 200mm
Altura de la mesa de trabajo 800mm 800mm
Altura de apertura 300mm 450mm
Potencia del motor principal 7 5kw 7 .5kw
Recorrido del eje X del tope trasero 600mm 600mm
Velocidad del eje X del tope trasero 100mm ;’S 100m m;’s
Dimensiones generales
S 3100 x 1450 x 2050 3500 x 1590 x 2100
Modelo de maquina 400T/4000 500T/5000
Fuerza nominal 4000KN 5000KN
Longitud de plegado 4000mm 5000mm
Distancia entre columnas  3100mm 4000mm
Profundidad de garganta  400mm 500mm
Carrera del cilindro 200mm 300mm
Altura de la mesa de trabajo 800mm 800mm
Altura de apertura 500mm 600mm
Potencia del motor principal 30kw 37kw
Recorrido del eje X del tope trasero  800mm 800mm
Velocidad del eje X del tope trasero 100mmy/s 100mm/s
Dimensiones generales
{Lx.qnmuf.m 4300x 2080% 2730 5400 % 2525 x 4600
Modelo de
maaquina BOUTJGOUO BOUTH 00’0 800-” BOOO
Fuerza nominal 8000KN  8000KN ~ 8000KN  10000KN
Longitud de plegado 6000mm 7000mm 8000mm 6000mm
Distancia entre columnas  5)Omm~ 5400mm  6400mm  4800mm
Profundidad de garganta s 600mMM 600mm 600mm
Carrera del cilindro 400mm 400mm A00mm 400mm
Altura de la mesa de trabajo 800mm 800mm 800mm 800mm
iR 400mm  400mm  400mm  500mm
Altura de apertura 800mm 800mm 800mm 800mm
E:E;':l clel motor 2x30kw 2x30kw 2x30kw 2 x 37kw
ff:;::;fl geXdel  80Omm  800mm  800mm  800mm
poocidadaeteleXdel  100mm/s  100mm/s  100mm/s  100mm/s
Dimensiones generales 6500 x 2750
(L x An x Al) mm x 5300 % 5500 x 5900 x 5600

125T/3200

1250KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
850mm
450mm
7.5kw
600mm

100mm/s
3000 x 1580 x 2400

500T/6000

5000KN
6000mm
4800mm
500mm
300mm
800mm
600mm
37Kkw
800mm
100mm/s
6500 x 2625 x 4200

1000T/6000 1000T/7000 1000T/8000

160T/3200

1600KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
450mm
11kw
600mm

100mm/s
3600 x 1650 x 2500

500T/7000

5000KN
7000mm
5400mm
500mm
300mm
800mm
600mm
37Kw
800mm
100mm/s
7500 x 2525 x 4900

[Fhaad S #UAS

200T/3200

2000KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
500mm
11kw
600mm
100mm/s
3500 x 1680 x 2550

600T/5000

6000KN
5000mm
4000mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
56500 x 2450 x 4500

axia ilg g_ﬁbi
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250T/3200

2500KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
920mm
500mm
18.5kw
600mm
100mm/s
3500 x 1700 x 2600

600T/6000

6000KN
6000mm
4800mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
6500 x 2450 x 5100

350T/3200

3500KN
3200mm
2600mm
400mm
200mm
950mm
500mm
18.5kw
600mm
100mm/s
3500 x 1800 x 2730

600T/7000

6000KN
7000mm
5400mm
500mm
300mm
800mm
600mm
45kw
800mm
100mm/s
7900 x 2450 x 5200

1200T/6000 1200T/7000 1200T/8000 1600T/6000 1600T/7000 1600T/8000

10000KN  10000KN
7000mm  8000mm
o400mm  6400mm
600mm 600mm
400mm  400mm
800mm  800mm
500mm 500mm
800mm  800mm
2x37TKW 2 x 37kw
800mm 800mm
100mm/s  100mm/s

12000KN  12000KN  12000KN
6000mm  7000mm  8000mm
5000mm  5400mm  6400mm
600mm 600mm 600mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
500mm 500mm 500mm
800mm 800mm 800mm
2X40kw  2x45kw 2 X 40Kkw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

16000KN  16000KN  16000KN
6000mm  7000mm  8000mm
4800mm  5400mm  6400mm
500mm 500mm 500mm
400mm 400mm 400mm
800mm 800mm 800mm
600mm 600mm 600mm
800mm 800mm 800mm
2x00kw  2x8Bkw 2 x 55kw
800mm 800mm 800mm
100mm/s  100mm/s  100mm/s

7500 x 2750 8500x 2750 6500x 2800 7500x2800 8500x2800 6500x 3100 7500x 3100 8500x 3100 6500x3300 7500x3300 8500 x 3300

x 5800

x 6100

x 5850

X 6550

X 7150

x 6500

x 7000

x 8000

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales pueden ajustarse segun la configuracion final del producto
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Plegadora NC Servo Electrohidraulica

Serie WF6/K

La serie WF6/K adopta una estructura robusta mecanizada integralmente, con
sincronizacion por eje de torsion y sistema CNC opcional ESTUN o DELEM. Esta
disenada para operaciones de plegado estandar con buena estabilidad, facil manejo y

alta relacion costo-rendimiento.

El sistema permite introducir parametros como espesor y longitud de chapa para
realizar compensaciones automaticas. El tope trasero, accionado por servomotor con
husillo de bolas y guias lineales, ofrece posicionamiento rapido y preciso. Ademas, los
moldes segmentados y el sistema de sujecion rapida facilitan el cambio de herramientas
y mejoran la eficiencia de produccion.

PARA PLEGADORAS

Control de posicionamiento del tope
trasero.

Posicionamiento unilateral y bilateral
para eliminar eficazmente el error de
nolgura del husillo.

-uncion de retirada.

Busqueda automatica de referencia.
Copia de seguridad y restauracion de
parametros con una tecla.

Indexacion rapida de posicion.
Espacio para 40 programas, cada
programa con 25 pasos.

ESTUN E21 Proteccion contra apagado.

Componentes eléctricos Schneider

Pantalla TFT LCD panoramica de /7
pulgadas con ultra alta resolucion.
Pantalla tactil de vidrio templado PCT
de grado industrial.

Interfaz hombre-maquina coémoda.
Alta resistencia y antiaranazos, se
puede operar con guantes.

Cada matiz muestra el nivel de alta
gama.

La carcasa esta disefiada segun
iInstalacion en panel, facil de integrar.
Interfaz USB.

Perfecta combinacion con el estilo de
diseno actual de la plegadora.

DA41T (DELEM)

procesamiento.

Correccion de angulo y tope trasero.

i
Sistena CNC ESTUN E21 CYBTOUCH 8

Control de posicionamiento inteligente.

SISTEMAS CNC OPCIONALES

TFToN

ESTUN E300P

axia ilg g_ﬁb/‘é\

HUAXIA MACHINE

Phiaad H = #U A

La ultima version del sistema CNC tactil.
Reduce el tiempo de programacion.

Es el sistema con menor tiempo de
programacion actualmente.
Programacion de angulos.

Operacion mediante pantalla tactil.
Permite configurar los valores del gje X
y del gje Y.

Retirada automatica.

Control integrado de bomba de aceite.

Pantalla tactil a color de alta definicidn
de 10 pulgadas.

Interfaz de programacion basada en
menus.

Equipado con servomotar.

Modo de control por bus CANopen,
eliminando completamente el error de
posicionamiento causado por
Interferencias.

Soporta programacion de angulo; el
sistema calcula automaticamente la
profundidad de plegado de la chapa.
Control de posicion del carro y control
de posicion del tope trasero.

Ajuste de tiempo de mantenimiento.
20 programas, 20 pasos por programa.
Funcion de limite suave.

Memoria al apagado.

Pantalla LCD a color de 8 pulgadas, pantalla tactil y funcion de reconocimiento de iconos.
_a pagina EasyBend permite un plegado sencillo de una sola pieza.
| _a programacion eficiente de plegado puede satisfacer las necesidades de produccion en masa y

Calculo automatico del angulo de plegado, presion principal y compensacion de deflexion.
2 @ || Calculo automatico de datos de plegado.
Calculo automatico de presién, compensacion de deflexion y profundidad de entrada del punzon superior.

Proteccion lateral de Sistema de sujecion  Soporte frontal mévil
seguridad rapida

www.huaxiamt.com 10
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40T/2200

40T1/2500

50T/2200

50T/2500

631/2500

63T1/3200

80T/2500

801/3200

80T/4000

100T/2500
100T/3200
100T/4000
100T/6000
1251/2500
1251/3200
125T/4000
125T/5000
125T/6000
1601/3200
1601/4000
160T/5000
160T/6000
200T/2500
200T1/3200
200T/4000
200T/5000
2001/6000
250T1/2500
250T/3200
250T/4000
250T/5000
250T/6000
3001/3200
3001/4000
3001/6000
350T/3200
350T/4000
3507/5000
3501/6000
4001/3200
400T/4000
400T/5000
4001/6000
400T/7000
500T/3200
S5001/4000
500T/5000
500T/6000
500T/7000
500T/8000
600T/4000
600T/6000
600T/8000
700T/8000
800T/4000
800T/5000
800T/6000
800T/8000

Fuerza
Modelo nominal

(kN)

400
400
500
500
630
630
800
800
800
1000
1000
1000
1000
1250
1250
1250
1250
1250
1600
1600
1600
1600
2000
2000
2000
2000
2000
2500
2500
2500
2500
2500
3000
3000
3000
3500
3500
3500
3500
4000
4000
4000
4000
4000
5000
5000
5000
5000
5000
5000
6000
6000
6000
7000
8000
8000
8000
8000

www.huaxiamt.com

Parametros tecnicos de la serie WF67K

Parametros técnicos

Longitudde  Ancho de la DI:_I?:E

la mesa de me_sa a8 columnas

trabajo (mm)  trabajo (mm) -
2200 130 1600
2500 130 1900
2200 160 1600
2500 160 1900
2500 160 1900
3200 160 2600
2500 180 1900
3200 180 2600
4000 180 3100
2500 180 1900
3200 180 2600
4000 180 3100
6000 200 4800
2500 180 1900
3200 180 2600
4000 180 3100
5000 200 3950
6000 200 4800
3200 200 2550
4000 200 3040
5000 200 3800
6000 200 4800
2500 220 1840
3200 220 2040
4000 220 3100
5000 220 3800
6000 220 4800
2500 240 1800
3200 240 2500
4000 240 3030
5000 240 4000
6000 260 4800
3200 240 2500
4000 240 3100
6000 280 4800
3200 320 2900
4000 320 3100
5000 380 4000
6000 320 4600
3200 320 2500
4000 320 3100
5000 320 4000
6000 320 4600
7000 320 5400
3200 360 2500
4000 360 3100
5000 360 4000
6000 360 4800
7000 360 5400
8000 400 6200
4000 400 3000
6000 400 4800
8000 400 6200
8000 480 6200
4000 500 3000
5000 500 4000
6000 500 4800
8000 500 6200

Profundidad
de garganta
(mm)

200
200
200
200
250
250
250
250
250
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
400
400
350
350
350
350
350
350
350
350
350
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
oS00
500

Carrera del
carro (mm)

100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
350
350
350
350

Altura
maxima de
apertura

(mm)

320
320
320
320
345
345
350
350
350
380
380
380
380
380
380
380
380
380
450
450
450
450
460
460
460
500
500
520
520
520
520
520
520
520
520
540
940
540
540
540
540
540
540
540
620
620
620
620
620
620
620
620
630
630
680
680
680
680

Ajuste de
carrera del
carro (mm)

70
70
70
70
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
150
150
160
150
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250

[Fhaad  F S #UAS

(mm)

®110
®110
d125
d125
® 140
®140
d160
®160
®160
®170
®170
®170
®170
®190
®190
®190
®190
P 190
220
®210
®210
®210
®240
240
d240
d240
240
d260
d260
®260
®260
d260
295
295
295
320
®320
d320
320
350
350
350
®350
350
®380
®380
380
380
380
380
d400
®400
400
D440
D460
D460
D460
d460

Diametro  Potencia del
del cilindro
hidraulico

motor
principal
(kw)

5.5
5.5
5.5
55
2.9
5.5
9.0
0.5
9.5
75
7.5
s
7.5
7.5
52
10
7.5
[0
11
11
11
11
11
11
11
11
11
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
18.5
30
30
30
30
30
37
37
37
37
37
37
45
45
45
55
55
55
99
95

axia ilg g_f’bé\
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Dimensiones generales

(L x An x Al) mm

2300 x 1100 x 1900
2600 x 1100 x 1900
2300 x 1150 x 1940
2600 x 1150 x 1940
2600 x 1500 x 2200
3300 x 1500 x 2200
2600 x 1700 x 2320
3300 x 1700 x 2320
4100 x 1700 x 2320
2600 x 1750 x 2420
3300 x 1750 x 2420
4000 x 1750 x 2420
6000 x 1750 x 2620
2600 x 1750 x 2520
3200 x 1750 x 2520
4000 x 1750 x 2520
5000 x 1750 x 2520
6100 x 1750 x 2720
3300 x 1850 x 2700
4000 x 1850 x 2550
5100 x 2000 x 3000
6100 x 2000 x 3200
2600 x 2150 x 2950
3200 x 2150 x 2950
4000 x 2150 x 2950
5100 x 2150 x 3200
6100 x 2150 x 3030
2600 x 2200 x 3300
3200 x 2200 x 3300
4000 x 2200 x 3300
5100 x 2200 x 3300
6100 x 2300 x 3500
3200 x 2300 x 3350
4000 x 2300 x 3550
6100 x 2300 x 3800
3200 x 2300 x 3550
4100 x 2500 x 3650
5100 x 2300 x 3800
6100 x 2500 x 3900
3300 x 2700 x 3600
4100 x 2700 x 3800
5100 x 2700 x 3800
6400 x 2700 x 4100
7200 x 2800 x 4500
3200 x 2900 x 4000
4200 x 2900 x 4000
5400 x 2900 x 4300
6200 x 2900 x 4300
7200 x 2900 x 4700
8200 x 2900 x 5100
4100 x 2900 x 4300
6100 x 3100 x 4900
8400 x 3300 x 5600
8100 x 3200 x 4800
4100 x 3600 x 5000
5090 x 3600 x 5200
6300 x 3600 x 5400
8100 x 3600 x 5600

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales pueden ajustarse segun la configuracion final del producto
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Plegadora CNC de Gran Tonelaje

Disenada para el plegado de placas medianas y gruesas, esta serie ofrece una
estructura robusta, alta rigidez y gran capacidad de carga. Puede fabricarse con
estructura integral o dividida, y adaptarse a proyectos especiales segun los
requisitos de longitud, tonelaje y aplicacion del cliente.
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Plegadora CNC de gran tonelaje 500T/4000MM Sistema de plegadoras CNC en tandem de gran tonelaje
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Nueva Tecnologia de
Plegado Servoeléctrico

El robot articulado de alimentacion permite carga, descarga y apilado
automatico, adaptandose a diferentes piezas para mejorar la continuidad
del proceso y la eficiencia de produccion.

Plegadora servoeléctrica

La plegadora servoeléctrica ofrece alta precision, respuesta rapida y
bajo consumo energetico. Al no utilizar sistema hidraulico, reduce el
mantenimiento, evita el uso de aceite hidraulico y proporciona un
proceso de plegado mas limpio y silencioso.

Comparacion de ciclo de plegado

@@

Ejemplo: pieza tipo caja con 6 plegados. 100t Hydrautic 100t Electric eP-1030
Comparacion del tiempo de 200 mm/s 75mm/s 110 mm/s

procesamiento entre diferentes soluciones.

Parametros técnicos de la serie 2-WF(D)67K

Phiaad H = #U A
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Parametros técnicos
Fuerza  |ongituddela Anchodela _. . . Altura mixima  Ajustede ~ Dametrodel oo cia del
Modelo de : Distancia entre Profundidad de Carrera del cilindro o Dimensiones generales
. | mesa de mesa de de apertura arrera del ; : motor principal

maquina nc::;.:?a trabgjn (mm) trabajo (mm) colurmnas (mm) gargantaimm  (carro fmim) Er?'lm} Earm (mm) h'c::#:;m I:I-I:?M ° (L x An x Al mm
2-160T/6000 2-1600 2-6000 200 4800 400 200 450 180 210 2-11  (2x6100) x 2000 x 3200
2-200T/6000 2-2000 2-6000 220 4800 400 250 500 180 D240 2-11 (2x6100) x 2150 x 3350
2-300T/6000 2-3000 2-6000 280 4600 400 250 520 200 P 300 2-18.5 (2x6100)x 2300 x 3800
2-400T/6000 2-4000 2-6000 320 4600 400 250 540 200 D350 2-30 (2x6200)x2700x 4100
2-500T/6000 2-5000 2-6000 360 4800 400 300 620 200 d380 2-37 (2x6200)x 2900 x 4300
2-600T/6000 2-6000 2-6000 400 4800 500 300 620 200 ®420 2-45 (2 x6200) x 3100 x 4900
2-600T/8000 2-6000 2-8000 400 6200 500 300 620 250 ®420 2-45 (2 x8400) x 3300 x 5600
2-800T/6000 2-8000 2-6000 500 4800 500 350 680 250 ® 460 2-55 (2 x6400) x 3600 x 5400
2-800T/8000 2-8000 2-8000 500 6200 500 350 680 250 D460 2-55 (2 x8400) x 3600 x 5600

’
Formula para calcular la Py

fuerza de plegado .

P = fuerza de plegado

S = espesor de la chapa

= longitud de plegado

V = anchura de la abertura inferior
Resistencia de la chapa: P = 650 S?L / V, ob = 450 N/mm?

Esquema de plegado

Ih=HE/3& List of Bending Pressures

42 46 49 56 63 70 85

14 | 17 [ 20 | 22 | 25 | 28 | 31| 38

0.5 40 30
0.6 60 40 30 30

0.8 70 50 40 30
1 110 80 70 60
1.2 120 100 80 70 60 La tabla se calcula con una resistencia del material de
1 5 150 120 110 90 80 ob = 450 N/mm? y una longitud de plegado de 1m.
2 220 190 170 150 130 110
2.0 250 220 200 170 150 130
S 3 330 290 250 210 180 160
3.9 400 330 290 250 220 200 180
4 440 370 330 290 260 230
4.5 470 410 370 330 300 240
< 210 450 400 360 300 270 250
6 Para otros materiales o longitudes, la fuerza de 520 430 390 360 340 300
8 plegado debe ajustarse proporcionalmente. 700 640 600 520 460 420
10 810 720 650
12 950 780
14 1300 1100

www.huaxiamt.com 16
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Cizalla Hidraulica CNC de Viga Oscilante

Serie QC12Y/K

La serie QC12Y/K es una cizalla hidraulica de viga oscilante disefiada para
cortes estables y eficientes de chapa metalica. Puede equiparse con un sistema
CNC econdmico para controlar el tope trasero, mostrar la posicidn en tiempo
real y realizar posicionamiento automatico de multiples pasos.

El tope trasero utiliza husillo de bolas para mejorar la precision de
posicionamiento. Ademas, el sistema permite conteo de cortes, memoria ante
apagado y almacenamiento de parametros, facilitando una operacion mas
precisa y comoda.

Mesa frontal Conexiones hidraulicas de alta fiabilidad Tope trasero
Sistema CNC ESTUN E21S
— . ey SISTEMAS CNC
ey ARG OPCIONALES

. —

_\33!

T
h s 8

|
(i -
=3
&5 ESTUN E21S ESTUN E200PS DELEM DAC310 ELGO P40
Control economico y practico Sistema CNC con control por Control CNC para cizallas con Control sencillo con pantalla
\ para cizallas hidraulicas. bus CAN para servoeje X, Instalacion en panel y pantalla LCD, operacion manual,
Permite control del tope adecuado para aplicaciones LCD de alto brillo. Permite ejecucion individual, memoria
trasero, posicionamiento gue requieren mayor precision controlar el tope trasero, la de programas y salidas digital/
Inteligente, conteo de piezas, de posicionamiento. Integra retirada, el angulo de corte, la analdgica para conexiéon con
funcion de retirada, memoria memoria de programas, holgura de cuchilla, la carrera iInversor y otros dispositivos.
% para 40 programas y copia de retirada automatica, de corte y la presion.
| = seguridad de parametros con diagnostico online, alarma en
una tecla. tiempo real, pantalla LCD en
color e interfaces reservadas
_ . : . para seguridad y soporte.
Interruptor de pedal Dispositivo de proteccion ~ AJuste 'vgrtlcal.y dispositivo
de posicionamiento frontal

Armario eléctrico con

Mayor precision Funcionamiento fiable Operacion sencilla
componentes de marca

www.huaxiamt.com 18
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4 x 2500
4 x 3200
4 x 4000
4 x 6000
6 x 2500
6 x 3200
6 x 4000
6 x 5000
6 x 6000
8 x 2500
8 x 3200
8 x 4000
8 x 5000
8 x 6000
8 x 8000
10 x 2000
10 x 2500
10 x 3200
10 x 4000
10 x 5000
10 x 6000
10 x 8000
12 x 2500
12 x 3200
12 x 4000
12 x 5000
12 x 6000
12 x 7000
12 x 8000
16 x 2500
16 x 3200
16 x 4000
16 x 5000
16 x 6000
16 x 8000
20 x 2000
20 x 2500
20 x 3200
20 x 4000
20 x 6000
25 x 2500
25 x 3200
25 x 4000
25 x 6000
30 x 2500
30 x 3200
30 x 4000
30 x 6000
35 x 2500
45 x 2500
40 x 4000

Espesor
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D O N Mo N MM O MM M OO O O O O O
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2500
3200
4000
6000
2500
3200

2500

2600
3200

5000

2500
3200

2500
3200

2500
3200
4000
6000
2500
2500
4000

Parametros técnicos

Longitud  Resistencia
Modelo maximode maximade de lachapa
corte (mm) corte (mm)

(N/mm?)

450
450
450
450
450

450
450
450
450
450
450
450

450
450

450
450
450

450
450
450
450

450
450
450
450
450
450
450

450
450

450
450

450
450
450

450
450

450
450
450

Recorrido

Angulo de maximo del

corte tope trasero
(mm)
1 20° 400
™ 3 400
1° 30 500
1° 30’ 750
1 30 500
1° 30’ 500
12 30 500
1% 30 750
1% 30’ 750
1° 30 500
1% 30 500
1° 30' 500
1° 40’ 750
19 40/ 790
1° 40’ 800
& 500
2° 500
1° 40’ 500
12 40° 750
2 750
12 40’ 800
1% 80’ 900
g 750
2 750
g 750
2 750
2 800
2 1000
2° 1000
2° 20/ 750
2° 18’ 750
2° 18’ 750
o 900
o 900
2° 20 1000
2° 30’ 750
2° 30 750
2° 30 750
2° 30’ 750
2° 30/ 900
3 900
3° 900
3 900
3° 900
K 900
3% 30 900
3% 30 900
3% 30 900
3 900
4° 900
4° 900

carreras
(min™

17
14
14
8
14
11
11

14
"
10

W w & W & & 2 00 & O O & O OO O O O BB O G ~

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
175
175

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
130
130
130
175
175
175
100
100
100
100
100
100
100
100
130
130
100
100
100

Numero de Profundidad Longitud de
de garganta
(mm)

cuchilla
(mm)

2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100

3300
4100
3075
6050
8080
2600
3300
4100
5075
6040
7070
8080
2600

4100
5075
6040
8080
2050
2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100
6040
2600
3300
4100
6090
2600
2600
4100

Potencia del
motor
principal

(kW)

5.5KW
5.5KW
5.5KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
11KW
11KW
7.5KW
7.5KW
7.5KW
11KW
11KW
11KW
11KW
11KW
11KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
22KW
22KW
22KW
30KW
18.5KW
18.5KW
18.5KW
22KW
22KW
30KW
22KW
30KW
30KW
30KW
37KW
37KW
37KW
7KW
45KW
37KW
45KW
45KW
45KW
55KW
55KW
75KW

Dimensiones generales
(L x An x Al) mm

3130 x 1650 x 1620
3690 x 1650 x 1620
4480 x 1850 x 1700
6460 x 2200 x 2000
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2250 x 2100
3130 x 1680 x 1620
3830 x 1680 x 1620
4630 x 1850 x 1700
5700 x 2150 x 1900
6700 x 2350 x 2200
8800 x 3000 x 2800
2630 x 1800 x 1700
3130 x 1800 x 1700
3830 x 1800 x 1700
4630 x 2130 x 2010
5600 x 2300 x 2200
6700 x 2100 x 2300
8800 x 3100 x 3000
3245 x 2067 x 1900
3945 x 2167 x 1950
4745 x 2235 x 2000
5700 x 2600 x 2500
6700 x 2600 x 2550
7700 x 2480 x 2900
8800 x 3200 x 3000
3245 x 2135 x 2000
3945 x 2235 x 2000
4745 x 2235 x 2200
5900 x 2800 x 2550
6900 x 2800 x 2600
9300 x 3400 x 3250
2700 x 2200 x 2100
3200 x 2300 x 2200
3900 x 2500 x 2250
4800 x 2700 x 2550
6900 x 3300 x 2900
3400 x 2600 x 2550
3900 x 2700 x 2700
4800 x 2900 x 2750
6800 x 3600 x 3400
3300 x 2900 x 2600
4100 x 3000 x 2800
4800 x 3300 x 3500
6800 x 3500 x 3000
3300 x 2900 x 2850
3600 x 3300 x 3100
4800 x 3300 x 3000

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto
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Cizalla Hidraulica Guillotina CNC

Serie QC11Y/K

La serie QC11Y/K es una cizalla hidraulica de guillotina disefiada para cortes precisos,
estables y de alta eficiencia. Su estructura de guia con soporte de tres puntos mejora la
estabilidad del portacuchillas, mientras que el angulo y la carrera de corte pueden
ajustarse segun las necesidades de procesamiento.

La maquina incorpora bomba de lubricacion, funcién de elevacion manual del sistema
de sujecion y control CNC estandar ESTUN E21S para el conteo de cortes y el
posicionamiento del tope trasero. Tambien puede equiparse con sistemas CNC

opcionales como DAC360 para mejorar la precision y la comodidad de operacion.

Sistema CNC ESTUN E21S

£

of 70 MU FURNA Mg
NS HAAACTIRNG (0.7

Ajuste manual de holgura de cuchilla

SISTEMAS CNC
OPCIONALES

ESTUN E21S

Control economico y practico
para cizallas hidraulicas.
Permite control del tope
trasero, posicionamiento
iInteligente, conteo de piezas,
funcion de retirada, memoria
para 40 programas y copia de
seguridad de parametros con
una tecla.

Ajuste vertical de precision

.HW I!a
= 125004 Cfi
vs 100000 - [NECEEESEEN

Husillo de bolas de precisién

ESTUN E200PS

Sistema CNC con control por
bus CAN para servoeje X,
adecuado para aplicaciones
gue requieren mayor precision
de posicionamiento. Integra
memoria de programas,
retirada automatica,
diagnostico online, alarma en
tiempo real, pantalla LCD en
color e interfaces reservadas
para seguridad y soporte.

DELEM DAC310

Control CNC para cizallas con
iInstalacion en panel y pantalla
LCD de alto brillo. Permite
controlar el tope trasero, la
retirada, el angulo de corte, la
holgura de cuchilla, la carrera
de corte y la presion.

DELEM DAC360

Sistema CNC avanzado para
cizallas hidraulicas, con
pantalla LCD de alto brillo e
iInstalacion en panel. Ofrece
control del tope trasero,
retirada, angulo de corte,
holgura de cuchilla, carrera de
corte, presion y movimiento
manual de ejes

b 5 wLA
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HUAXIA MACHINE

Alta eficiencia Funcionamiento estable Operacion sencilla

Ajuste de holgura de cuchilla  Rodillos de alimentacién Dispositivo de proteccion

(opcionales)

www.huaxiamt.com 22




fluaxa + = ¥UA il§ g_ﬂb/j\

HUAXIA MACHINE

Servomotor opcional Soporte neumatico Dispositivo de
trasero para chapa deslizamiento opcional

Parametros técnicos de la serie QC11Y/K

Parametros técnicos
Espesor  Longitud  Resistencia  Anqgyi0 de n?iigil Numero de  Profundidad Longitudde Potencia del  py;engiones generales
Tope Trasero de  Equipado con husillo de bolas y guia lineal para Motor AC El motor AC acciona el Modelo mi‘"’?“ d“;’ marf'“za de)-' d‘;ﬁ C:fz‘)’a corte  topetrasero el Gegargn@  cucniia motel FURCRAL g o Ap x Al mim
Alta Precision lograr un posicionamiento estable y preciso. husillo de bolas del tope e S = Bes

: ; i QC11Y-6x 3200 6 3200 450 0.5-15 500 13-22 130 3300 D 3900 x 1520 x 2100

PUEde accionarse medlante mU‘tOr AC O trasero’ Dfrec]endo QC11Y-6 x 4000 6 4000 450 0.5-1.5 500 8-15 130 4100 7.D 4700 x 1770 x 2200

servomotor opcional. movimiento suave y QC11Y-6 x 6000 6 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 1900 x 2550

posicionamiento pre(;igg_ QC11Y-8 x 2500 8 2500 450 0.5-2 500 14-24 130 2600 7.5 3150 x 1580 x 2050

QC11Y-8x 3200 8 3200 450 0.5-2 500 12-21 130 3300 T 3900 x 1700 x 2150

QC11Y-8 x 4000 8 4000 450 0.5-2 500 8-14 130 4100 11 4700 x 1840 x 2350

QC11Y-8 x 6000 8 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 11 6800 x 2100 x 2750

QC11Y-8 x 8000 8 8000 450 0.5-2 900 5-8 100 8080 18.5 8800 x 2400 x 3000

d e CIZ a |.|. a S Basada en anos de experiencia en diseno y fabricacion, gg: ::‘E % g;ﬁ 13 §2$ :gg E‘Z‘i §$ E‘f‘; Eg zgi 1 1 Al iBOx et

la nueva generacion de cizallas HUAXIA mejora el - . B 39001750 2250

i i T QC11Y-10x 4000 10 4000 450 05-2 750 /=12 130 4100 18.5 4750 x 1900 x 2450

N ueva eneraCI on rendimiento de corte, la estabilidad y la fiabilidad, QC11Y-10x 6000 10 6000 450 0.5-2 750 5-10 100 6100 185 6950 x 2200 x 2900
ofreciendo mayor valor para aplicaciones industriales. QC11Y-10 x 8000 10 8000 450 0.5-2 900 4-8 100 8080 30 8950 x 2500 x 3150

QC11Y-12 x 2500 12 2500 450 0.5-2.5 750 10-18 130 2600 18.5 3250 x 1800 x 2280

QC11Y-12 x 3200 12 3200 450 0.5-2.5 790 9-18 130 3300 18.5 3950 x 1870 x 2350

QC11Y-12 x 4000 12 4000 450 0.5-2.5 750 7-12 130 4100 18.5 4800 x 1970 x 2550

QC11Y-12 x 6000 12 6000 450 0.5-25 750 5-10 100 6100 30 7000 x 2250 x 3000

QC11Y-12 x 8000 12 8000 450 05-25 900 4-9 100 8080 a7 9000 x 2500 x 3300

QC11Y-=-16 x 2500 16 29500 450 0.5-2.5 750 9-16 100 2600 18.5 3290 x 1890 x 2400

QC11Y-16 x 3200 16 3200 450 0.5-25 750 8-13 100 3300 18.5 3970 x 1920 x 2520

QC11Y-16 x 4000 16 4000 450 0.5-2.5 750 9-12 100 4100 30 4850 x 2100 x 2750

QC11Y-16 x 6000 16 6000 450 0.5-2.5 900 5-10 100 6100 37 7100 x 2460 x 2920

QC11Y-16 x 8000 16 8000 450 0.5-25 900 4-9 100 8080 37 9000 x 2650 x 3400
- _ ' P | . = it ' ' QC11Y-16 x 9000 16 9000 450 0.5-25 900 3-8 100 9100 45 10000 x 3260 x 3950

t@ O™ s - ” > B QC11Y-20 x 2500 20 2500 450 0.5-2.5 750 8-16 130 2600 30 3350 x 2100 x 2500

QC11Y-20x 3200 20 3200 450 0.5-2.5 750 5-14 130 3300 30 4100 x 2150 x 2550

QC11Y-20 x 4000 20 4000 450 0.5-3 750 5-12 100 4100 30 4900 x 2200 x 2800

Cilindros Hidraulicos de Sujecidn Motor Siemens Valvula Hidraulica QC11Y~20 x 6000 20 6000 450 05-3 900 4-8 100 6100 37 7100 x 2600 x 3250
QC11Y-20 x 9000 20 9000 450 0.5-2.5 900 3-7 100 9100 55 10050 x 3350 x 4000

El sistema de sujecion hidraulica ~ Motor Siemens de bajo ruido y Sistema hidraulico BOSCH Rexroth Eﬁllli;iﬁ 22 jgi :22 322 zi z:‘ g §§$ 3; jfggzg“gzzg

. . . # o . - P i X X

presiona firmemente la_ chapa larga vida u_tll, gue proporciona de estructura compacta, con 55 AT = D — — = o ps = = T
durante el corte, reduciendo una potencia estable para el control proporcional QC11Y—25 x 6000 25 6000 450 0.5-3 900 4-8 100 6100 45 7100 x 2680 x 3350
vibraciones y ayudando a funcionamiento continuo de la electrohidraulico para regular la QC11Y-30 x 2500 30 2500 450 0.5-3.5 900 5-11 100 2600 45 3700 x 2570 x 3100
mantener un resultado de corte  cizalla. presion del proceso y garantizar un GO1Y=07<8200 S0 5200 450 0595 500 S IDOT) SRs00 i 4400 x 2800 x 3250
estable y preciso. funcionamiento estable y fiable. QCALx=902c4000 20 4000 0 09703 900 =2 R = SE00 0005400
QC11Y-=-30 x 6000 30 6000 450 0.5-3.5 900 4-8 100 6100 55 7100 x 3000 x 3600

QC11Y-40 x 2500 40 2500 450 0.5-4 900 4-11 100 2600 55 3950 x 3020 x 3300

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto
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Serie HX Cortadora Laser de Fibra de Alta
Velocidad con Doble Accionamiento

La serie HX esta disenada para corte laser de fibra de alta velocidad y alta precision. Su estructura de
doble accionamiento ofrece una respuesta dinamica estable, mientras que la fuente laser proporciona
una salida de potencia fiable, bajo consumo energético y menor coste operativo.

Con alta integracion, buena calidad del haz y posicionamiento preciso, esta serie es adecuada para
aplicaciones industriales que requieren eficiencia, estabilidad y calidad de corte constante.

11'

Cremallera de precision
YYC Taiwan

Parametros técnicos de la serie HX |
Parametros técnicos "

Modelo 3015 4015 4020 6020 6025 8025
Area de corte 3000"1500mm 4000*1500mm  400072000mm  6000"2000mm  6000*2500mm  8000*2500mm
Potencia del laser < 3000W < 3000W < 6000W < 12000W < 12000W < 12000W
Aceleracion maxima de 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s? 10m/s?
posicionamiento
Precision de £0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m  +£0.02mm/m  +0.02mm/m  +0.02mm/m

posicionamiento

Precisiéon de repetibilidad + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm + 0.03mm

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto

Reductor SHIMPO Japonés Servomotor Yaskawa Japones
Configuracion Estandar Configuracion Estandar

www.huaxiamt.com 26
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Serie HX Maquina de Corte Laser de Fibra
con Mesa de Trabajo Intercambiable Cerrada

La serie HX con cabina cerrada y mesa intercambiable esta disenada para corte laser de fibra seguro, Parametros téchicos
eficiente y continuo. Su doble mesa permite cargar y descargar material mientras la maquina sigue | 1000W 2000W 3000W 4000W 6000W 800OW 12000W 15000W
COrtan d 0. re dU Ci end 0O t| emp 0S d e espera y m ej oran d 0 la pro du CtiVi d 3 d Material ESIDESDF (mm) Velocidadde  Velocidadde  Velocidadde  Velocidadde Velocidadde  Velocidad de Velocidad de  Velocidad de  Velocidad de

corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min) corte (m/min)

Tabla de espesor y velocidad

20000W

0.2 = - - = = = - = 7=
) . . . ., . ) L i 0.4 45-60 60-80 — - - - —
Ofrece alta velocidad, corte fino, bordes limpios, operacion sencilla y bajo consumo energetico, siendo ik - - - - - = - 8 -
una solucion adecuada para produccion en serie y procesamiento continuo de chapa metalica. : 15-24 == L SR had s = = 3
3 5-8 - 4-5 4.3-53 4.3-55 4.5-55 - - -
4 2.9-4 8-12 3.50-45 4-5 42-55 4.5-5.5 - — -
5 s 4-7 3-3.5 3-4.2 3.5-4.2 3.5-42 - - -
6 1.5-2 3-5 2.5=3.2 3-3.5 3-4 G . | 26-28 2.6-2.8 2.5=3
8 1-1.2 Z5=39 1.8-2.4 2—3 2.2-3.2 2.5-3.2 2.5-2.06 2.5-2.06 2.3-2.8
Acero al 10 0.8-1 1.6-2 1i=1T 1.5-25 1.8-25 22— h 2.2—=2.3 2993 2.2—-2.0
12 0.5-0.8 1.3-1.8 1.2-1.5 1.4=-2 1.6-2 1.8-2 1.9-2 1.9-2 2=2.2
carbono 14 _ 0.8—1 0.9-1.2 1-1.6 1.5—1.8 1.5-1.8 1.5-16 1.5-1.6 1.8-2
02 16 - U.6-0.8 0.8-1 0.8-1.2 0.8-1.5 U.8-1.0 1.4-1.6 1.4-1.6 1.6-1.8
18 - - 0.7=-0.72 0.7-1 0.8-1 0.8-1 1.4-=1.5 1.4=15 1.5-1.7
20 - - 0.6-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 1.4-15 1.4-15 1416
o 22 = - — 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 1.2 1.2=1.3 1.3=1.5
Vidrio protector 25 - - - 0.3-0.5 0.4-0.6 0.4-0.6 1 1.2-1.3 1.2-1.4
30 — — — - — — 0.4 0.8-0.9 1-1.3
conforme a la norma CE 35 - - - - - - 0.34 0.4 0.9-1.2
40 - - — - - - 0.3 0.35 0.5-0.8
A L — - — - - - 0.2 0.25 0.3-0.5
60 - — — — — - — 0.2 0.1-0.2
70 = = = = = = = = 0.1-0.2
80 = = — " = - - - 0.1-0.2
0.5 i = — . = — = = =
0.6 B = = = = = = = =
0.8 i = = = = " = =
0.8 = = =
(cutting with membrane) - - -
1 16-24 22-35 22—-35 30-45 H0-65 60-85 - - -
2 b—-10 10-16 10-16 12-20 30-40 35-55 - -
3 2—-3 5-9 6-8 8-12 18-22 25-36 32-28 34-38 32-36
Acero 4 1.0-2 3-4.5 H—-0 b-8 10-14 18-24 22-20 25-29 28-37
. . 5 ; ey S 25 35 25-35 4-6 8-12 12=17 17-20 18-22 25-28
Inoxidable 6 m 2_3 15-25 25-4 6-8 8—12 15-18 17-20 2024
Ail‘& 8 - 1-1.2 1-1.2 1.5-2.5 4-5 6—-8 10-12 12-14 14-16
10 - - 0.8-1 0.8=15 1.8-25 2.4-5 8.5-9 8-10 11-13
12 - - - 0.6-1 1.1=1.3 1.8=-3 6.3-6.5 [=1.5 8-10
14 - - - - 0.9-1.0 1.7/-2 3./ -4 4 8-5 b.5-7
16 - - - - 0.8-0.85 1=1.2 2 =3 3.4-3.8 4 5-55
18 - 0.8-1.0 2.2=-25 3-3.3 3.5-4.5
20 0.8 1.6-1.8 2=-2.2 2.3-2.6
25 0.8-1 1.2=15 1.8=-2.2
30 0.65 0.6-0.7 0.8-1.3
0.5 = = = = = = - = =
Chapa 1 16-24 25-35 = 5 = = = = =
: 2 5-8 8—12 = i e = v ” -
galvanlzada 3 1 5-2 3-5 _ - o _ _ _ _
> 4 1-1.2 2.5-4 - - - - - - -
O 6 = 2:3 = = = = = = =
0.5 — — — — — — ~ — —
1 b-8 10-13 30-34 40-55 55-b65 80-90 - - -
1D 2 0yd 4-2.5 - - - - - - —
2 1.3-1 2=2.6 10-18 15=25 25=35 35-50 - - -
3 0.6-8 1-1.3 =10 10-15 13-18 21-30 27 —-30 28-32 28—-30
4 o 0.6-0.8 4-5 8-10 10-12 13-18 19-21 20-22 ?1=28
h - 1.2-=1.8 3-4 =7 5-8 0-12 14-16 16-18 16-20
6 - 0.7-1 1.5=-2.5 3.50-4 4—-6 4 5-8 10-12 12-14 13-17
8 - — 0.7-1 1.5-2 2-3 4-6 /-8 8-9 10-13
Aluminio 10 - — 0.8-1 1=-2.1 2.2=3 4-5 5.5-6 6-8
12 - - - 0.6-0.8 0.8-1.4 1.7=-2 2.5-3 3.5-4 4-6
; : 3 : 14 - - - - 0.7-0.9 1-1.2 23-25 2.5-3 3-4
. Parametros tecnicos de la serie HX 16 - - - - 0.5-0.6 0.9 1.6-1.8 1.8-2 2-3
- 18 — - - - - 0.7 1-1.2 1.4-1.6 1.5-2
: . : 20 s - - - - - 0.8 0.9-1.0 1=1.58
Parametros tecnicos 56 - - B B - - 06 8 L
Modelo 3015 4020 6020 6025 8025 ig - - ) — ~ - ~ Q.2 g-g:g-g
50 - - — - - - - 0.2-0.3
Area de corte 3000*1500mm 4000*2000mm 6000*2000mm 6000*2500mm 8000*2500mm 05 25_13 A = = = = = = =
1 1.5-2 2.4-3 30-35 35-45 50-60 70-85 - - -
2 0.5-0.7 2—2.5 8-12 10-15 25-30 30-40 - - -
Potencia del laser i _ 3 - 1-1.5 4-6 5-8 12-18 15-24 25-28 25-29 28-30
< 20000W < 20000W < 20000W 3000-20000W 3000-20000W . - A e i et e o oy Som
- o2 e 3 " H - 1.4-1.6 1.5- Etg 25 3225 82_15 4;—35 1;2—114 13-16 14—12
celeracion maxima de 8] — — 1.1=1 1 O—4, D—D. -1 11-13 1-=1
sasielaramianto 20m/s? 20m/s*® 20m/s*® 20m/s? 20m/s? - 8 = = 0.7-0.9 0.8-15 1.6-2.2 24-4 67 7-8 8-10
10 - - - 0.5-0.8 0.8-1.4 1.5-2.2 3.5-45 5-5.5 -7
Precision de : N = B - S = R =
5 3 ; + + + + + - - - - - 0= 1. 0= o=E =
posicionamiento +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m +0.02mm/m 16 - - = ~ - 0.8 1.4-16 1.5-1.8 1.8-25
18 - - - - - 0.6 0.8-1.0 [ 0 1.5-2
¢ g s 20 —~ - — — — — 0.7 0.7-09 —
Precision de repetibilidad +0.03mm +0.03mm +0.03mm + 0.03mm +0.03mm 50 = _ - - - - 04 08 B
25 = = — = = — = 0.4 =

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto
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Prensa Hidraulica de Cuatro Columnas

Serie Y32
EA

RIKNEN

La serie Y32 adopta una estructura de tres vigas y cuatro columnas,
optimizada para ofrecer alta rigidez, funcionamiento estable y facil
mantenimiento. Es adecuada para procesos de prensado,
conformado, correccion, embuticion y montaje a presion.

El sistema hidraulico con valvulas de cartucho integradas reduce el
Impacto hidraulico y los puntos potenciales de fuga. El control
electrico independiente y el panel de operacion centralizado
permiten seleccionar modos de trabajo como carrera fija, presion

fija y mantenimiento de presion, adaptandose a diferentes
requisitos de produccion.

ry i’l[l[ : |
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Prensa Hidraulica de Simple Efecto

Embuticidon y Estampado de Chapa
Serie Y27

S
~ Emi

Prensa Hidraulica para Paneles

Decorativos de Puerta
Serie Y78

-
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Parametros técnicos de la serie Y32

Parametros técnicos

Y32-63 Y32-100

Modelo
Parametros técnicos

Fuerza nominal (kN) 630

Fuerza de expulsién (kN) 100

Fuerza de retorno (kN) 125

Carrera del carro (mm) 500

Carrera del expulsor (mm) 160

Altura méaxima de apertura (mm) 800

Descenso rapido 100

Velocidad del carro :
(mrals) Trabajo 9

Retorno 20

Velocidad del expulsor Expulsion 50
(mm/s) Retorno 100
Dimensiones Utiles de la zquierda-derecha 520
mesa (mm) Frontal-posterior 490
Distancia del centro de lzquierda-derecha 650
columna al borde (mm) Frontal-posterior 350
_ _ lzquierda-derecha 900
Dlmensic}nes ?enerales Frotapos mior 00
o Altura sobre el suelo 2400

Potencia del motor (kW) 7.5

Parametros técnicos de la serie Y27

Modelo de maquina Unidad
Fuerza nominal (kN) KN
Fuerza de retorno (kN) KN
Fuerza del cojin hidraulico (kN) KN
Presion maxima del cojin hidraulico (MPa) MPa
Carrera del carro (mm) mm
Carrera (mm) Carrera del cojin hidraulico (mm) mm
Altura maxima de apertura (mm) mm
Velocidad del Descenso rapido mm/s
carro Trabajo mm/s
(mm/s) Retorno mm/s
Dimensiones de la  Izquierda-derecha mm
mesa (mm) Frontal-posterior mm
Dimensiones del cojin lzquierda-derecha AL
hidréutico (mm) Frontal-posterior i
Altura de la mesa sobre el suelo (mm) mm
Potencia total (kW) KW
lzquierda-derecha mm
Dimensiones Frontal-posterior SALE
generales (mm)  Altura sobre el suelo mm
Profundidad bajo el suelo mm
Tipo de bastidor

Parametros técnicos

YTD27
-63

630
180
200
25
450
180
900
120
11-15
130
560
500
310
300
750
11
1420
1265
2698

1000

250
320
600
200
900
100
10
S50
80
160
720
580
800
430

1100

800

11

2600

YTD27
-100

1000
260
500

25
700
300

1000

150

20

80
720
580
470
430
750

11

1960
1620

3250
300

Y32-200 Y32-315

2000
400
450
700
250
1200
100
12
S0
60
120
900
900
1140
660
1380
900
2725
15

3150
630
600
800
300
1250
100
12
60
60
100
1120
1120
1140
900
1160
1660
4295
22

YTD27
-200

2000
480
800
25
710
250
1120
100
6-15
80
1000
900
800
630
500
22
2698
2530
4110
800

Y32-400 Y32-500 Y32-500A Y32-630 Y32-800

4000
630
600
800
300
1250
100
12
60
60
100
1250
1250
1500
1000
3600
2300
4500
30

YT1D27
=315

3150
630
1250

25
800
300
1250
100
6-12
60

1250
1120
900
800
600

22

3018
2530
4560
1000

4 columnas

Phiaad H = #U A

5000
1000
1000
900
355
1500
120
12
80
80
200
1400
1400
1700
1120
3900
3600
5220
44

5000
1000
1000
900
355
1500
120
12
70
80
200
2200
1400
2620
1120
4700
3600
5220
45

YTD27
500
5000
1000
1000
25
900
350
1500
140
5-15
70
1400
1400
1100
1100
500
45
4120
3600
5545
1200

6300
1000
1000
900
355
1500
80
10
S50
80
200
1600
1600
1950
1200
5200
4600
6000
60

YTD27
-630

6300
1250
2500
20
1000
400
1600
100
6-14
65
2600
1750
1950
1200
500
45
5222
3785
5970
1400

8000
1000
1200
1000
350
1800
120
10
100
65
140
2200
1600
2600
1200
6600
2600
7200
90

axia :QEAJLHﬂﬂJZQH
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Y32-1000

10000
1250
1250
1000
350
1800
120
10
100
65
140
2500
1800
2900
1350
4650
2650
6570
90

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracién final del producto

YTD27
-1000

10000
1250
3000

25
1400
350
2300
100
12
60
2500
2000
2000
1500

90
5800
6050
8098
2400

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto

La serie Y78 permlte producir paneles de puerta con diferentes disenos decorativos.

www.huaxiamt.com
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Serie JH36 Prensa Mecanica
Cerrada de Doble Ciglenal

La serie JH36 adopta una estructura cerrada de alta rigidez y
transmision de doble ciglienal, adecuada para procesos de
estampado de alta precision y alta eficiencia. Su disefio de retorno
rapido ayuda a mejorar la productividad frente a prensas de ciguenal
convencionales.

Equipada con embrague neumatico de friccién, proteccion hidraulica
contra sobrecarga, lubricacién automatica y control PLC centralizado,
la maquina ofrece operacidn estable, alta precision y facil manejo.
Puede configurarse con cojin neumatico, sistema de alimentacion
automatica y otros dispositivos auxiliares.

!

I

Serie JH21 Prensa Abierta de
Alta Velocidad y Alta Precision

La serie JH21 es una prensa mecanica abierta de alta velocidad y
precision, adecuada para estampado de chapas finas, aletas de aire
acondicionado, disipadores de radiadores, intercambiadores de calor
y materiales de acero al silicio.

Puede equiparse con embrague neumatico de friccion, sistema de
lubricacion por aceite fino, control PLC de marca internacional y
proteccion contra sobrecarga hidraulica. Los modelos J
superiores incorporan cilindro de equilibrio del carro para mejorar la
estabilidad de operacion.
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Serie JC25 Prensa Mecanica
Ablerta de Doble Cigulienal

La serie JC25 es una prensa mecanica abierta de doble cigtenal,
disefiada para trabajos de estampado que requieren buena
resistencia a cargas excéntricas y alta estabilidad estructural.

El sistema de doble cigtenal ayuda a equilibrar las fuerzas laterales
durante el funcionamiento. Con cuerpo soldado de alta rigidez, guia
larga de precision, embrague neumatico de friccion, proteccion
hidraulica contra sobrecarga y control PLC, la maquina ofrece
precision, seguridad y operacion fiable.

, Parametros técnicos de las
) series JH21/ JH36 / JC25

Parametros técnicos
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Parametros técnicos Cédigo Unidad JH21-25 JH21-45 JH21-60 JH21-80 JH21-125 JH21-160 JH21-200 JH21-250 JH21-315 JH21-400
Capacidad nominal (kN) Pe KN 250 450 600 800 1250 1600 2000 2500 3150 4000
Carrera de presion nominal (mm) Sp mm 3 4 4 5 6 6 6 6 7 8
Carrera del carro (mm) S mm 80 120 140 160 180 200 250 250 250 270
. Fija n  Times/min 100 80 70 60 50 45 45 30 30 30
C t : . -
arreras por minuto \Variable Times/min  60-100 50-80 45-70 40-60 35-50 30-45 25-45 20-30 20-30 20-30
Altura maxima de montaje del troguel (mm) H2 mm 250 270 300 320 350 400 450 500 500 550
Ajuste de altura del troquel (mm) ! mm 50 60 70 80 a0 100 110 120 120 120
Profundidad de garganta (mm) C1 mm 210 225 270 310 350 400 430 450 450 490
Distancia entre columnas (mm) d1 mm 450 515 560 610 670 736 910 980 980 1050
Dimensiones de la base del  |zquierda-derecha a mm 360 410 480 540 620 700 880 950 950 1020
carro (mm) Frontal-posterior O mm 250 340 400 460 920 280 650 /700 /00 750
Tamario del agujero del mango Diametro d mm 40 50 o0 S0 70 70 70 70 70 70
del troquel (mm) Profundidad | mm 65 60 70 65 a0 100 100 130 130 130
. ‘ lzquierda-derecha  C mm 720 825 930 950 1100 1170 1390 1500 1540 1700
Dimensiones de la mesa (mm) ErortalosteHar - i 400 440 520 600 680 760 840 880 880 950
Diametro del agujero de descarga (mm) ¢ mm 150 150 150 150 160 180 200 200 200 200
Espesor de la mesa (mm) H3 mm 80 110 130 140 185 165 180 190 190 210
Altura de la superficie de la mesa (mm) H1 mm 780 800 900 900 900 900 1000 1000 1000 1100
Longitud A mm 1496 1585 1540 1765 2040 2305 2600 2660 2720 2850
Dimensiones generales (mm) Ancho B mm 945 1075 1200 1200 1320 1420 1540 1640 1680 1750
Altura H mm 2120 2391 2570 2725 3035 3215 3800 3865 3865 4150
Distancia entre pernos de Longitud a mm 980 1075 1100 1210 1430 1665 2020 2100 2140 2260
cimentacién (mm) Ancho b mm 690 760 840 920 1040 1140 1360 1460 1500 1570
Wleis arkeatial Modelo Y100L-4 Y1325-4 Y1325-4 Y132M-4 Y160M-4 Y160L-4 Y180M-4 Y200L,-6 Y225M-6 Y250M-6
e Potencia (kW) KW 3 5.5 5.5 7.5 11 15 18.5 22 30 37
Peso aproximado (kg) Kg 2450 3550 5150 6450 9550 13600 19200 23200 26600 31600
Parametros técnicos Modelo JH36-110 JH36-160 JH36-200 JH36-250 JH36-315 JH36-400 JH36-500 JH36-630
Presion nominal (kN) KN 1100 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300
Carrera de presion nominal (mm) mm 5 3 6 3 7 4 7 4 8 8 10 10
Carrera del carro (mm) mm 180 110 200 130 230 150 250 180 250 250 280 300
Carreras por minuto (SPM) S.P.M 35~65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 20~35 18~25 156~25
Altura méaxima de montaje del troquel (mm)  mm 400 435 450 485 500 540 550 585 550 550 580 600
Ajuste de altura del troguel (mm) mm 90 100 110 120 120 120 120 120
Distancia entre columnas (mm) mm 1750 1970 2200 2400 2600 2750 2900 3100
Dimensiones inferiores |1Zquierda-derecha MM 1360 1500 1850 2000 2100 2300 2400 2600
delcarro(mm)  Frontal-posterior MM 520 580 650 700 750 800 850 1100
Dimensiones de |3 1zquierda-derecha MM 1700 1930 2100 2300 2400 2700 2850 3000
mesa (mm) Frontal-posterior MM 680 760 840 920 950 1000 1200 1400
Vertical mm 500 500 600 600 600 600 700 /00
Abertura lateral (mm)
Frontal-posterior MM 600 750 800 900 900 900 1000 1000
Longitud mirm 2300 2600 3050 3350 3550 3800 3950 4000
D'”"E”S'T:;?E”EELES Ancho mm 1950 2370 2500 2650 2700 2800 3600 3900
Altura mm 3030 3900 4400 4900 5200 2300 5750 6100
Potencia del motor principal (kW) KW 15 22 22 30 37 37 45 95
T JC25-80 JC25-110 JC25-160 JC25-200 JC25-250 JC25-315
L S [ S [ S L S L S [ S
Presion nominal (kN) KN 800 1100 1600 2000 2000 3150
Carrera de presion nominal (mm) mm 4.5 2 5 3 6 3 7 4 7 4 8 5
Carrera del carro (mm) mm 160 90 180 110 200 130 230 150 250 180 250 180
Carreras por minuto (SPM) S.P.M 40~75 50~90 35~65 45~80 30~50 35~65 25~45 30~55 20~40 30~50 20~35 25~45
Altura maxima de montaje del troquel (mm) ~ mm 380 415 400 435 450 485 500 540 550 585 550 585
Ajuste de altura del troquel (mm) mm 80 90 100 110 120 120
Profundidad de garganta (mm) mm 310 350 390 430 470 470
Distancia entre columnas (mm) mm 1350 1470 1610 1960 2100 2170
Dimensiones inferiores  zauierda-derecha MM 1200 1360 1500 1850 2000 2100
del carro [:I"I"If'l"l;i Frontal-posterior mim 460 520 580 650 700 700
Dimensionesdela  1zquierda-derecha MM 1650 1880 2040 2420 2600 2700
mesa (mm) Frontal-posterior MM 600 680 760 840 920 920
| Longitud mm 1850 2000 2200 2670 2900 3050
D'”"E”S'T:;IQE”EELE‘” Ancho mm 1800 1860 2100 2310 2650 2960
Altura mm 3000 3150 3450 4200 4750 4900
Potencia del motor principal (kW) KW 11 15 22 22 30 37
Peso total (kg) Kg 12500 16000 22000 31000 40000 46000

Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto
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Serie Q35Y Punzonadora-

Curvadora Electrica CNC de Tubos Cizalla Hidraulica Combinada

Se rie DWNC La serie Q35Y integra funciones de punzonado, cizallado, entallado y
corte de perfiles en una sola maquina. Puede procesar chapa, barra

: b r 4 . v redonda, barra cuadrada, angulo, canal e IPE, ofreciendo una solucion
La serie DWNC esta disefiada para el curvado automatico de tubos con control NC, ofreciendo una solucion compacta y versatil para tallegres de fabricacién metilica.

estable, precisa y rentable para diferentes aplicaciones industriales.

Material Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
Equipada con mandril hidraulico, sujecidon hidraulica y sistema de presion, permite obtener curvas de buena e = = W= _Tm _w W=

. : iy i . ks >
Calldad en tUbOS I"EdOﬂdOS, CuadradOS y perﬂles mEtalICOS PUEECIE.’ I"eallzal" CUI"VadOS con I’adIOS flJOS O Val’lablES, y Corte de angulo a 90° L 120x120x12mm  140x140x12mm  160x150x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
: ¢ 2 : L K Corte de angulo a 45° 50X50x5mm S0X50x5mm BOXB0XE 80x80x8 80x80x10 100%100x20
configurarse con deteccion de soldadura, punzonado, corte y sistemas automaticos de carga y descarga. . I " "
Corte cde perﬂ[ T a 90° ez 125x125x12mm  140x140x12mm  160x160x14mm  180x180x16mm  200x200x18mm  200x200x20mm
ﬂ
Corte de perfil T a 45° - 60xBOX8mMM  7Ox7Ox10mm  80xBOx10mm  80xBOx10mm  BOx80x10mm  100x100x20mm
Vigal 1 12074x5mm  160x866mm  200x1029mm  280x124x10.5mm  300x13013mm  400x200x1Emm
Canal ;: 120x53x5.5mm  160x60x6.5mm  200x75x9mm  280x86x11.5mm  300xB9x11.5mm  400x200x16mm
Modelo de maquina Unidad Q35Y-16 Q35Y-20 Q35Y-25 Q35Y-30 Q35Y-40 Q35Y-50
Presion de punzonado ton 60 90 120 160 200 250
Espesor maximo de corte de chapa  mm 16 20 25 30 40 50
Resistencia de la chapa N/mm? =450 =450 =450 =450 =450 =450
Angulo de corte . 7° 8° 8° 8° g g°
Dimensiones de corte con una sola carrera  mm L7y e i 205 600 g 30x600
Longitud del carro mm 80 80 80 80 100 80
Numero de carreras de punzonado  min”’ 11-20 12-20 8-18 6-16 6-16 8-12
Profundidad de garganta mm 300 355 400 600 600 600
Espesor de punzonado mm 18 22 28 30 38 50
| ' Diametro maximo de punzonado mm 25 30 35 38 40 35
1; Potencia del motor principal kw 5.5 5.5 7.5 1" 18.5 32
R = = _ Dimensiones generales (L x An x Al mm  1730x820x1900  1900x900x1950  2355x960x2200 2800x1100x2500 2800x1100x2500 3000x1150x2600
-7/ 4 Peso de la maquina kg 1800 2400 4000 6500 8000 12500

| 0s parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto

Serie J23/J21/J21S
Prensa Mecanica

Modelo de maquina Unidad 103 10T J23-16T J23-25T J23-40T J23-63T J23-80T J21-100T J21-125TJ21S-10T J21S-16T J21S-25T J21S-40T J21S-63T J21S-80T J21S-100T J215-125T

Capacidad nominal N 400 160 250 400 630 800 1000 1250 100 160 250 400 630 800 1000 1250
Carrera de presion nominal mm 4 5 5 6 6 8 9 10 4 5 5 6 6 8 9 10
Carrera del carro mm o5 g 70 100 100 120 10 M40 5 60 70 10 100 120 130 140
# Fd - -
Parametros tecnicos de la serie DWNC Carreras del carro por minuto ~ ¥min 435 499 70 55 g0 50 45 45 130 10 0 55 60 50 15 45
Pa rémetros técnicos Altura maxima de cierre  mm 453 25 250 320 330 380 380 400 180 220 260 320 330 380 380 400
Ajuste de alturadecierre mm 35 5 6 8 8 0 10 100 3 5 80 80 80 00 100 100
Modelo de maquina Unidad DW-25NC DW-32NC DW-50NC DW-65NC Distancia entre el centro del
carro y el bastidor mm 120 180 190 230 240 260 310 340 420 500 500 500 500 500 500 500
Tubo redondo / tubo de acero mm p25x2.0 ©32x2.0 ®50x2.0 ®65x2.0 Dimensiones de la FroMe-posterior mm 240 300 30 400 40 480 50 660 240 300 30 400 40 480 S0 660
mesadetrabdjo quierda-derecha mm 30 450 530 650 710 750 690 90 360 450 50 650 70 750 690 980
Tubo redondo / metal no ferroso mm (p18x2.0 p28x1.5 p42x1.5 ¢60x1.5 Frontalposterior ;e 100 130 140 170 180 220 240 260 100 130 140 170 180 210 240 260
Dimensiones del .
: zquierda-derecha  mm 180 200 220 240 260 340 360 400 180 200 220 240 260 340 360 400
Tubo cuadrado / metal mm 20x20x2.0 25x25x1.5 35x35x2.0 50x50x2.0 agujero de la mesa
Dismetro mm 95 120 130 160 170 190 200 210 95 120 130 160 170 190 200 210
nferiores del Carro g jerda-derecha mm 170 220 250 300 340 370 410 480 170 220 250 300 340 240 410 480
Velocidad de curvado deg/sec 220 220 220 220 Tamano del Didmetro mm 30 40 40 50 50 80 60 0 3 40 40 50 50 60 60 70
agujero del mango
i del troquel Profundidad mm 50 60 60 70 70 B0 80 90 50 60 60 70 70 80 80 90
Precision de curvado degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 L
Distancia entre columnas mm 160 170 210 260 280 300 340 370 160 170 210 260 280 300 340 370
) . .. Distancia entre la superficie de la
Velocidad de alimentacion mm/sec 1200 1000 800 700 mesa y la guia | el |0 | B | 0| e BN || L R el B e B e | 8
Espesor de la placa de apoyo mm 35 45 50 80 B0 a0 100 110 35 45 50 80 80 90 100 110
Precision de alimentacion dEQTEE +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 Angulo de inclinacién del cuerpo ° 30 30 25 5 & B / / / / / / / / / /
Potencia KW 1.1 1.5 2.2 4 5.5 15 i 1 1.1 1.5 2.2 4 0.5 1.5 1.5 11
' e Motor
Velocidad de rotacion del tubo deg/sec 300 300 200 200 Velocidad nominal ., .- 1410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460 1410 1410 1440 1440 1440 1440 1440 1460
_y ., -poster 910 1100 1200 1500 1600 1750 1800 1890 1200 1400 1600 1800 1900 1790 2100 2200
Precision de rotacion del tubo degree +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 e |y
generales lzquierda-derecha  mm 650 780 900 1100 1150 1300 1400 1500 650 780 900 1100 1150 1320 1400 1500
Peso de |a méquina kg 1200 1400 2000 3500 Altura mm 1560 1800 2050 2400 2480 2600 2680 2800 1560 1800 2000 2400 2450 2600 2680 2800
, : . g . . . . ., Tl Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto
Los parametros anteriores son solo de referencia. Las especificaciones reales estaran sujetas a la configuracion final del producto
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Serie W11 Roladora de Placas
Simeétrica de Tres Rodillos

Parametros técnicos de las series
W11 / W11S / W12NC

Parametros técnicos

La serie W11 adopta transmision mecanica y estructura

T L - : Diametro minimo de  Didmetro del Didmetrodel  Distanci : .
simetrica de tres rodillos, adecuada para el rolado de Modelo de maquina  ESPeSOr mmo Anchomaximo de. Limite eissticode  Velocidadde i RERTE R CRRE R e res Pofenciadelmator  Dimensiones generales
l c - t_, l as en l erS . S 5 de placa (mm) placa (mm) la placa (MPa)  rolado (m/min) () () () () principal (kW) (L x An x Al) mm
dCasS metallC CItn IeZas Curvas.
P yP W11-6x 1500 6 1500 265 7.16 380 180 160 210 5.5 3310 x 1210 x 1330
W11-6 x 2000 6 2000 265 7.16 380 180 160 220 5.5 3810 x 1210 x 1330
Para modelos de mayor Capacidad, puede Conﬁgurarse W11-6 x 2500 6 2500 265 7.16 500 190 170 260 7.5 4310x 1210 x 1330
¢ % i , g W11-6 x 3200 6 3200 265 6.45 500 240 200 310 1 5200 x 1400 x 1200
descarga hidraulica por volcamiento. Tambiéen se pueden e - — — - — — — — — e
personalizar longitudes y especificaciones segun los W11-8 x 2500 8 2500 265 6.46 500 240 200 310 11 4500 x 1420 x 1610
FEQUiSitOS de produccién del cliente. W11-12x 2000 12 2000 265 5 500 240 200 310 11 4050 x 1420 x 1610
W11-12x 2500 12 2500 265 5 750 260 220 330 11 5000 x 1500 x 1300
W11-12x 3000 12 3000 265 5 650 280 240 360 15 5500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2000 16 2000 265 5 750 260 220 330 1 4500 x 1500 x 1300
W11-16 x 2500 16 2500 265 5 750 280 240 360 15 5000 x 1500 x 1300
W11-16 x 3200 16 3200 265 5 900 340 280 440 22 6300 x 1600 x 1900
W11-20 x 2000 20 2000 265 5 750 280 240 360 15 4500 x 1500 x 1300
W11-20 x 2500 20 2500 265 5 850 340 280 440 30 5600 x 1600 x 1900
W11-25 x 2000 25 2000 265 5 850 340 280 440 30 5100 x 1600 x 1900
W11-25 x 2500 25 2500 265 4.5 900 380 300 490 37 6000 x 4600 x 2150
W11-30 x 2000 30 2000 265 45 900 380 300 490 37 5500 x 1460 x 2150
W11-30 x 2500 30 2500 265 4.34 1100 460 380 600 45 6900 x 2300 x 2800
+ - W11-30 x 3000 30 3000 265 5 1200 460 400 600 45 7400 x 2300 x 2800
Serie W11S Roladora Universal de s Wy
W11-40 x 2000 40 2000 265 5 1200 480 400 600 45 6400 x 2300 x 2800
L @ [ ]
Placas con Rodillo Superior Ajustable T A
QSO Madding (mm) (mm) (mm) superior (mm) inferior (mm) rodillos inferiores (mm) principal (kW) hidraulico (kW)
W11S-8X2000 8 6 2000 239 D135 180 D P
W11S-8X2500 8 6 2500 245 ® 145 200 7.5 4
- : : ok oI W11S-12X2000 12 10 2000 255 ® 150 200 7.5 4
La serie W11S adopta accionamiento hidraulico y control e s e = e S e b e o o
NC, ofreciendo alta precision en el precurvado de W11S-12X3200 12 10 3200 300 P 165 300 15 5.5
. ' _ W11S-16X2000 16 12 2000 270 ® 150 245 11 5.5
extremos y mayor eficiencia de trabajo. W 13-1axzsno 16 12 2500 300 $1§5 270 15 5.5
W11S-16X3200 16 12 3200 350 180 300 15 7.5
W11S-20X2000 20 16 2000 300 ® 165 270 15 5.5
0 : . W11S-20X2500 20 16 2500 330 ® 180 300 15 7.5
: : : W11S-25X2500 25 20 2500 380 ®200 360 22 11
1 1 I all W11S-30X2500 30 29 2500 410 P 235 380 30 11
para piezas cilindricas, conicas y curvas de mayor L . = el - il el - .
complejidad. W11S-30X3200 30 25 3200 450 ® 250 420 30 15
W11S-30X4000 30 25 4000 560 ® 290 500 37 15
W11S-40X2000 40 35 2000 480 ® 250 420 37 22
W11S5-40X2500 40 35 2500 500 D275 460 45 22
W11S-40X3000 40 35 3000 540 ® 290 500 55 22
W11S-40X4000 40 35 4000 610 ® 360 610 75 22
W11S-50X3200 50 40 3200 650 ® 360 700 75 22
W11S-50X4000 50 40 4000 700 ® 380 700 75 22
W11S-60X3000 60 50 3000 650 ® 380 700 75 22
W11S-60X4000 60 50 4000 780 ® 440 820 90 37
W11S-60X5000 60 50 5000 850 ® 460 880 90 37
W11S-70X3000 70 60 3000 710 D420 780 75 37

Serie W12 Roladora CNC de 20 79 7s 37

Diametro minimo de Diametro del Diametro del

3 : Espesor méximo de Ancho maximo de  Velocidad de Espesor de : : AR AL Didmetro del  Potencia del motor Dimensiones generales (L x An x Al)
‘ u atro ROd I ll 0 S Niagelcde Msquing placa (mm) placa(mm)  rolado (m/min) precurvado (mm) S 'E'[I_T:_I?a = rﬂd:llf::ﬁennr rodll:z_lllf:;enur rodillo lateral (mm)  principal (kW) mm

‘ _ W12-8 x 2000 g 2000 6.1 & 700 280 260 180 11 8300 x 1400 x 1760

La serie W12 adopta una estructura de cuatro rodillos con W12-8 x 2500 8 2500 6.1 6 750 300 280 230 15 6100 x 2000 x 2070
" W12-12 x 2000 12 2000 5.5 10 700 300 280 230 15 5600 x 2000 x 2070

control CNC, permitiendo completar el precurvado de W12-12 x 2500 12 2500 5.5 10 750 340 300 260 22 6300 x 2000 x 1800
ambos extremos y el rolado de la pieza en una sola W12-12 x 2000 12 2000 4 10 850 380 340 280 30 7600 x 2000 x 2150
: : 2 W12-16 x 4000 16 4000 5.5 12 750 340 300 260 22 5800 x 2000 x 1800
alimentacion. W12-16 x 2500 16 2500 6.5 12 850 350 320 280 30 6810 x 2000 x 1870
W12-20 x 2000 20 2000 6.5 16 850 350 320 280 30 6000 x 2000 x 1850

. . s - ; W12-20 x 2500 20 2500 6.5 16 1000 400 380 320 37 6850 x 2000 x 2070
Gracias a su alta eficiencia, menor tramo recto residual y W12-20 x 3000 20 3000 45 16 1100 450 420 350 45 7310 x 2100 x 2200
buena capacidad de conformado, es adecuada para W12-25 x 2000 25 2000 6.5 22 1000 400 380 320 37 6300 x 2300 x 2070
. o3 ; g W12-25 x 2500 25 2500 5 20 1100 450 420 350 45 8000 x 2600 x 2100
fabricar cilindros, conos y piezas curvas. Se utiliza W12-25 x 3000 25 3000 5 20 1150 480 460 380 55 9000 x 3200 x 2500
ampliamente en petré leo, qui’mica, construccion naval, W12-25 x 4000 25 4000 4 22 1200 540 500 450 63 10100 x 3500 x 2900
. - . ., , W12-30 x 2000 30 2000 5 25 1100 450 420 350 45 7500 x 2600 x 2500

W12-30 x 3000 30 3000 4 25 1300 560 520 420 60 9200 x 3500 x 2900
W12-30 x 4000 30 4000 4 25 1500 650 600 480 60 10200 x 3500 x 2900

W12-40 x 2000 40 2000 45 36 1200 520 500 400 45 8200 x 3000 x 2500

W12-40 x 2500 40 2500 4 36 1300 560 520 420 60 8700 x 3500 x 2900
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Herramientas de Plegado

LS200 90°88° LS202 90° 88° LS109 90° 88° LS10.14 90° 88°

Punzones
superiores tipo
AMADA

LS10.146 90° 88°

YS501 88° 90° 100T/M YS502  88° 90° 100T/M YS504 88° 90° 100T/M

..._.'-_.-. 1u

Matrices
inferiores tipo
AMADA

YS505 88°90° 100T/M YS508 30° 40T/M YS40.15

PSS31 26° 100T/M PSS32 26° 100T/M PSS533 30° 80T/M PS534 35° 80T/M PSS35 35° 60T/M PSS36 35° 60T/M

57

BT

'G}..’u“ 4 £ 4L 4

Medidas estandar de herramientas segmentadas

Matrices inferiores

Punzones superiores

Longitud 835 mm

Longitud 415 mm Longitud 415 mm
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Juego segmentado de 835 mm

Juego segmentado de 835 mm

Matriz inferior: 10, 15, 20, 40, 50, 100, 200, 400
= 835 mm / juego.

Punzoén superior: 100 mm izquierda, 10, 15, 20, 40, 50,
200, 300, 100 mm derecha = 835 mm / juego.
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